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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов» 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основнойвид деятельности «Выполнение слесарных работ по изготовлению 

инструментов»исоответствующиеему общиеипрофессиональныекомпетенции: 

 

1.1.1. Переченьобщихкомпетенций 

Код Наименованиеобщихкомпетенций 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях. 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 

об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности 
ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках 
 

1.1.2. Профессиональные компетенции 

Код Наименованиевидовдеятельностиипрофессиональныхкомпетенций 

ВД 1 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов 

ПК1.1 Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений 

в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил 

организации рабочего места 

ПК 1.2 Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.3 Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии 

с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 

ПК 1.4 Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с 

производственным заданием с соблюдением требований охраны труда 
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1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

Владеть 

навыками 

организация рабочего места в соответствии с техническим заданием; 

выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в 

соответствии с требованиями технологического процесса; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для 

слесарной обработки поверхностей заготовок сложных деталей с точностью 

размеров по 7 - 10-му квалитету; 

разметки и вычерчивание заготовок для деталей сложных фигурных 

очертаний 

выполнения гибки, правки, рубки и резки заготовок сложных деталей; 

опиливания, пригонки, припасовки, шабрения, притирки и доводки 

поверхностей сложных деталей и соединений; 

контроля размеров, форм, балансировки, расположения и шероховатости 

поверхностей деталей с точностью размеров; 

нарезки резьбы метчиками и плашками в сложных деталях; 

выполнения анализа чертежа и технологической карты для выполнения 

сборки и регулировки сложных приспособлений и инструментов; 

сборки сложных приспособлений и инструментов; 

регулировки сложных приспособлений, режущих и измерительных 

инструментов; 

выполнения контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия 

техническим требованиям и испытания сложных приспособлений и 

инструментов; 

подготовки документов по результатам контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов; 

выполнения анализа рабочего чертежа и технологической карты для ремонта; 

чистки, промывки, разборки деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

дефектации, восстановления деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

сборки, наладки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

контроля эксплуатационных параметров, контроля соответствия техническим 

требованиям приспособлений и инструментов после ремонта; 

заполнения документов по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов 

Уметь организовывать рабочее в соответствии с выполняемым видом работ 

(слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, 

сборка и регулировка); 

выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления 

режущего и измерительного инструмента в соответствии с 

производственным заданием и технической документацией; 

читать и использовать рабочий чертеж и технологическую карту на сложные 

детали; 

использовать персональную вычислительную технику для работы с 

внешними носителями информации и устройствами ввода-вывода 

информации, с файлами, для просмотра текстовой и графической 

информации; 
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печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

выполнять разметку заготовок сложных фигурных очертаний; 

особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных работ: 

устройства слесарных верстаков, рационального распределения рабочих и 

контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, устройствами 

ввода-вывода информации и внешними носителями информации, с файловой 

системой; 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при 

выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении слесарных работ; 

изготавливать сложные и точные инструменты и приспособления (нарезные 

головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, копиры, резцы, пуансоны, 

лекала сборные, измерительные приспособления, профильные шаблоны); 

выполнять разметку, гибку, правку, рубку и резку заготовок сложных 

деталей; 

выполнять опиливание, пригонку, припасовку, шабрение сложных деталей и 

соединений с точностью размеров, притирку и доводку поверхностей 

сложных деталей; 

использовать станки и механизированные инструменты для изготовления и 

балансировки сложных деталей с точностью размеров; 

производить контроль размеров, форм, расположения и шероховатости 

поверхностей сложных деталей с точностью размеров; 

выполнять нарезку резьбы метчиками и плашками в деталях; 

читать и использовать чертеж и технологическую карту на сложные 

приспособления, режущий и измерительный инструмент; 

проверять комплектность и качество деталей собираемых сложных 

приспособлений и инструментов; 

устанавливать, закреплять опоры, установочные и направляющие детали и 

узлы приспособлений; 

устанавливать детали подвижных соединений приспособлений и 

инструментов; 

устанавливать, выверять и фиксировать взаимное положение деталей и узлов 

сложных приспособлений и инструментов; 

выполнять совместную обработку нескольких деталей сложных 

приспособлений и инструментов; 

регулировать сложные приспособления, режущие и измерительные 

инструменты; 
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балансировать вращающиеся части сложных приспособлений и 

инструментов; 

проверять сложные приспособления и инструменты в работе; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

проводить испытания сложных приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов; 

подготавливать документы по результатам контроля и испытаний сложных 

приспособлений и инструментов; 

читать и применять техническую документацию на ремонт приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

выполнять разборку, чистку и промывку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

собирать сложный и точный инструмент и приспособления с применением 

специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, сложные, гибочные, 

просечные, вырубные штампы, пуансоны, кондукторы для сверления 

деталей); 

определять дефекты и износ деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

выполнять сборку, наладку и регулировку приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

контролировать эксплуатационные параметры приспособлений и 

инструментов; 

ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности 

прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, 

разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны); 

ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, 

вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы); 

ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления 

(нарезные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, шаблоны); 

заполнять документы по результатам дефектации и контроля 

приспособлений и инструментов; 

использовать текстовые редакторы для подготовки документов 

Знать особенностей организации рабочего места при выполнении слесарных работ: 

устройства слесарных верстаков, рационального распределения рабочих и 

контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте; 

основ машиностроительного черчения, метрологии; 

правил чтения рабочих чертежей, технологической документации; 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, устройствами 

ввода-вывода информации и внешними носителями информации, с файловой 

системой; 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации; 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них; 

опасных и вредных факторов, требований охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической безопасности и электробезопасности при 
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выполнении слесарных работ; 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении слесарных работ; 

видов, назначения и порядок применения устройств вывода графической и 

текстовой информации; 

обозначений на рабочих чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

видов технологической документации, используемой в организации; 

- методов и приемов разметки и вычерчивания заготовок для сложных 

деталей; 

изготовления сложных и точных инструментов и приспособлений (нарезных 

головок, пресс-форм, штампов, кондукторов, копиров, резцов, пуансонов, 

лекал сборных, измерительных приспособлений, профильных шаблонов); 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок сложных 

деталей с точностью размеров; 

методов балансировки сложных деталей с точностью размеров по 7 - 10-му 

квалитету; 

конструкции, технологических возможностей и правил эксплуатации станков 

и механизированных инструментов для слесарной обработки сложных 

деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения инструментов для 

слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

видов, основных параметров и особенностей применения специальных 

приспособлений для слесарной обработки заготовок сложных деталей; 

основных видов дефектов деталей, возникающих при слесарной обработке 

поверхностей заготовок сложных деталей; 

назначения и правил применения контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений для контроля сложных деталей; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения чертежей, технологической документации; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов установки, выверки, закрепления деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

методов совместной обработки нескольких деталей приспособлений и 

инструментов; конических поверхностей, наружной и внутренней резьбы; 

методов регулировки приспособлений, режущего и измерительного 

инструмента; 

методов припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и внутренним 

контурами, косоугольных вкладышей в проймы типа «ласточкин хвост», 

шаблона к контршаблону; 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для сборки и регулировки 

приспособлений; 

основных видов дефектов, возникающих при сборке приспособлений и 

инструментов, их причины, способы предупреждения и устранения; 

назначений, конструкций и правил применения контрольно-измерительных 
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инструментов и приспособлений; 

 способов термообработки точного контрольного инструмента и 

применяемых материалов; влияние температуры на показания измерений 

инструмента; 

естественных и искусственных абразивных материалов: порошки, 

абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, назначение и 

свойства; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов; 

основ машиностроительного черчения и метрологии; 

правил чтения технической документации на ремонт приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента; 

обозначений на чертежах допусков, размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей; 

методов, оборудования и инструментов для выполнения восстановления, 

разборки-сборки, чистки и дефектации приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

методов, оборудования и инструментов для наладки и регулировки 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

сборки и методов ремонта сложных и точных инструментов и 

приспособлений с применением специальной технической оснастки и 

шаблонов (копиры, штампы, пуансоны, кондукторы); 

конструкций, технологических возможностей и правил использования 

технологической оснастки и инструментов для ремонта деталей 

приспособлений; 

назначения, конструкции и правил применения контрольно-измерительных 

инструментов и приспособлений; 

содержания и порядка подготовки документов по результатам дефектации 

сложных приспособлений и инструментов, принятых в организации; 

методов контроля и испытания сложных приспособлений и инструментов 

после ремонта; 

содержания и порядка подготовки документов по итогам контроля и 

испытаний сложных приспособлений и инструментов, принятых в 

организации; 

видов, приемов работы в текстовых редакторах, используемых в 

организации; 

свойств конструкционных и инструментальных материалов 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов   690 

в том числе в форме практической подготовки       610 

 

Из них на освоение МДК   150 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная   540 

   производственная    288 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования разделов профессионального модуля Всего, час. 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего В том числе 

Л
аб

о
р

ат
о

р
н

ы
х

 

и
 п

р
ак

ти
ч

ес
к
и

х
 

за
н

я
ти

й
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 

р
аб

о
та

 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 

ОК.01 – ОК.09 

Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, 

инструментов, приспособлений для изготовления 

режущего и измерительного инструмента 

20 10       

ПК 1.2 

ОК.01 – ОК.09 

Раздел 2. Слесарная и механическая обработка 

деталей приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента 

54 20      

ПК 1.3 

ОК.01 – ОК.09 

Раздел 3. Выполнение пригоночных слесарных 

операций при изготовлении деталей приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 

36 18       

ПК 1.4 

ОК.01 – ОК.09 

Раздел 4. Сборка и регулировка приспособлений, 

режущего и измерительного инструмента 
40 20       

 Учебная практика 252 252     252  

 Производственная практика 288 288      288 

 Промежуточная аттестация         

 Всего: 690        
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля 

Наименование разделов и тем 

профессиональногомодуля(ПМ),меж

дисциплинарныхкурсов(МДК) 

Содержание учебного материала,  

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся 

Объем, 

акад. ч / 

в том 

числе в 

форме 

практич

еской 

подгото

вки, 

акад. ч1 

Код 

ПК, 

ОК 

МДК.01.01Технологияслесарнойобработкидеталей,изготовления,сборкииремонтаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструм

ента 

  

Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и 

измерительногоинструмента 

20  

Тема1.1. 

Охранатрудавпрофессиональной 

деятельности слесаря-

инструментальщика 

Содержание 6 ПК 

1.1 

ОК 

01-ОК 

09 

 

1.Составныечастипонятия«охранатруда»:производственнаясанитария,гигиенатруда,электробезопасно

сть,пожарнаябезопасность,промышленнаябезопасность 

 

2.Правилаиинструкциипоохранетруда.Праваиобязанностиработникавпроцессетрудовойдеятельности 

3.Ответственностьзанарушениетребованийохранытруда.Требованиякспецодежде,индивидуальнымсре

дствамзащитыслесаря.Правилаличнойипроизводственнойгигиены:режимтрудаиотдыханарабочеммест

е 

4. Причины травматизма. Организация работ по предотвращению производственных травм. 

Электробезопасность:поражениеэлектрическимтоком.Пожарнаябезопасность:мерыпредупреждения 

пожаров 

5.Оказаниепервойпомощиприразличныхтравмах.Предупреждениепричинтравматизманарабочем 

месте. Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1. Практическое занятие: составление сообщения «Основные положения охраны труда, 

применяемыевпрофессиональнойдеятельностипривыполнениислесарныхработнамашиностроительно

 

 
1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно. 

http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/674331
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/629669
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/703989
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/703989
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/671956
http://dic.academic.ru/dic.nsf/ruwiki/674408
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мпредприятии» 

Тема1.2. 

Организация рабочего места слесаря-

инструментальщика 

Содержание 10  

1. Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство 

слесарныхверстаков,рациональноераспределениерабочихиконтрольно-измерительныхинструментов, 

деталейнарабочем месте 

 ПК 

1.1 

ОК 

01-ОК 

09 
2.Типовыепроектырабочегоместаслесаря-

инструментальщика,основанныенапринципахнаучнойорганизациитруда 

3.Определениерабочейзонысучетомрекомендуемыхпараметров,выборвысотытисков,размещениенараб

очемместеинструментовиприспособлений,расположениесветильников 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1.Лабораторнаяработа «Выбороптимальныхусловийработыслесарявусловияхлаборатории»  

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна 

контрольныевопросы,содержащимся влабораторнойработе 

 

Тема1.3. 

Подготовка инструментов, 

приспособлений,заготовок 

Содержание 14 ПК 

1.1 

ОК 

01-ОК 

09 

1. Состав ручного и электрифицированного инструмента слесаря-инструментальщика: набор 

напильников,наборслесарныхмолотков,штангенциркули,микрометры,угольники,зубила,крейцмейсели

, чертилки и др. Универсальный инструмент и приспособления. Стационарный 

электрифицированныйинструмент, пневматическийинструмент 

 

2.Выборзаготовок,инструментов,оборудованиявсоответствиистехническойдокументациейи 

производственнымзаданием 

3.Назначение,устройство,правилапримененияихранениярабочихслесарныхинструментов 

4.Назначение,устройство,правилапримененияконтрольно-

измерительныхинструментовиизмерительныхприборов.Правилахранения,обеспечивающиесохранност

ьинструментовиихточность. 

5.Правилахранениярежущихинструментовсмелкимизубьями,обеспечивающиеувеличениесроковслужб

ы 

6.Подготовказаготовокирасходных материалов(машинноемасло,ветошь) 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Практическоезанятие:Составлениетаблицыпоказателейкачестваподготовкиинструментови  
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оборудованияотносительнопроизводственногозадания 

Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела1 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную 

литературу подобрать информациюпотеме:«Организация работпопредотвращению производственных 

травм». 

2. Изучить и составить краткое сообщение по ст.212 ТК РФ «Основная обязанность работодателя –

обеспечение безопасныхусловийи организациитрудаработника». 

3. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела 

  

Учебнаяпрактикараздела1 

Видыработ: 

Определениерабочихзонвгоризонтальнойивертикальнойплоскости 

Рациональноераспределениерабочихиконтрольно-измерительныхинструментов,деталейнарабочем месте/верстаке . 

Выбороптимальныхусловийработы слесаря. 

Подготовкаручногоинструмента,электрифицированногоинструмента,оборудованияизаготовоккработе 

42  

Раздел2.Слесарнаяимеханическаяобработкадеталейприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента 54  

Тема2.1. 

Технологиявыполненияразметки 

Содержание 12 ПК 

1.2 

ОК 

01-ОК 

09 

1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияплоскостнойипространственно

йразметки 

 

2.Последовательностьвыполненияразметки:выборбаз,подготовказаготовки,нанесениеразметочныхрисок

,керновыхуглублений,окружностей 

3.Построениетехническихразвертокгеометрическихфигур 

4.Заточкаразметочногоинструмента 

5.Последовательностьвыполненияпространственнойразметки 

6.Основныедефектыразметки,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Практическоезанятие:выполнениенаформатеА4техническойразверткибоковойповерхности 

кососрезанногоцилиндра 

 

Тема2.2. 

Технологиявыполнениярубкиметалл

Содержание 14 ПК 

1.2 
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлярубкиметалла  
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а 2.Последовательностьвыполнениярубки:рубкалистовогоматериала по 

уровнюгубоктисков,разрубаниепрокатанеплите,вырубаниезаготовок,прорубаниеканавок, 

рубкарубильныммолотком 

ОК 

01-ОК 

09 

3.Правилазаточкиинструментаприменяемогоприрубкеметалла 

4.Типичныедефектырубки,причиныих появленияиспособыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Лабораторнаяработа«Изучениетехнологическогопроцессазаточкиинструментовдлярубкиметаллавусло

вияхлаборатории» 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна 

контрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе 

 

Тема2.3. 

Технологиявыполнения правки 

игибкиметалла 

Содержание 14 ПК 

1.2 

ОК 

01-ОК 

09 
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияправкиигибкиметалла  

2.Последовательностьвыполненияручной правки.Правкасприменениемстационарногооборудования  

3.Последовательностьвыполненияручнойгибки.Гибкасприменениемстационарногогибочного 

оборудования 

 

4.Дефектыправкиигибкиметалла,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Практическое занятие: «Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать длину полосы, 

необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из материала сталь 

45,R=4;рассчитатьдлинуполосы,необходимойдляизготовления уголкасвнутреннимзакруглениемиз 

материаласталь45, R=4 

 

 

 

Тема2.4. 

Технологиявыполнениярезкиметалл

ов 

Содержание 14 ПК 

1.2 

ОК 

01-ОК 

1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполнениярезкиметалла  

2.Последовательностьвыполнениярезкиметалларучныминструментом:резкаметалланожовкой, 

слесарныминожницами,резкатрубтруборезом 
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3.Последовательностьвыполнениярезкимеханизированныминструментом.Резкаметалласприменениемст

ационарногооборудования 

09 

4.Основныедефектыприрезкеметалла,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

1.Практическоезанятие:Обоснованиевыбораножовочногополотнаоттолщинызаготовки;обоснованиевыб

ораножницвзависимостиотпроизводственногозадания/отформызаготовки 

 

Тема2.5. 

Технология опиливанияметалла 

Содержание 14 ПК 

1.2 

ОК 

01-ОК 

09 

1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияопиливанияметалла. 

Правилаработы,храненияиуходазанапильниками 

 

2.Последовательностьвыполненияопиливания.Подготовкаповерхностей,основныевидыиспособыопилив

ания 

3.Правиларучногоопиливанияплоских,вогнутыхивыпуклыхповерхностей.Выборспособаопиливаниясуче

томобрабатываемойповерхности 

4.Механизацияработ.Правилавыполненияработпримеханизированномопиливании 

5.Основныедефектыприопиливанииметалла,причиныих появленияиспособыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Лабораторнаяработа:«Выявлениевлабораторных условиях возможныхвидовбракаиихпричин 

приопиливанииметалла» 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна 

контрольныевопросы,содержащиеся влабораторнойработе 

 

Тема2.6. 

Технология обработкиотверстий 

Содержание 14 ПК 

1.2 

ОК 

01-ОК 

09 

1.Оборудование,приспособлениядляустановкиинструментаизаготовок,инструментыдлявыполненияобра

боткиотверстий 

 

2.Способыобработкиотверстийвзависимостиотпараметровточностиишероховатостиповерхности 

3.Сверла:конструкция,выборсверла,основныеправилазаточкисверла 

4.Механизированнаяобработкаотверстий.Вертикально-

сверлильныйстанок:конструкция,подготовкакработе, основныеправилаработы насверлильномстанке 
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5.Основныедефектыприобработкеотверстий,причиныих появления,способыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Практическаяработа:Составлениетаблицы«Показателикачестваподготовкиинструментови 

оборудованияприобработкеотверстий» 

 

2. Практическая работа: Заполнение рабочего листа «Последовательность сверления глухих 

отверстийнавертикально-сверлильномстанкесуказаниемвыборасверла,применяемыхприспособленийи 

методовконтролякачества» 

 

Тема2.7. 

Технология 

обработкирезьбовыхповерхностей 

Содержание 18 ПК 

1.2 

ОК 

01-ОК 

09 

1.Оборудование,приспособления,инструментыдляобработкирезьбовыхповерхностей.Сущность 

слесарнойоперации–обработкарезьбовыхповерхностей 

 

2.Резьбаиееэлементы:элементырезьбы,типыисистемырезьб. 

3.Способынарезаниявнутреннейинаружнойрезьбы 

4.Способынакатываниярезьбы.Подготовкастержнейиотверстийдлясозданиярезьбовыхповерхностей 

5.Правилаобработкинаружныхивнутреннихрезьбовыхповерхностей,контролькачестваобработки 

6.Типичныедефектыпринарезаниирезьб,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Лабораторнаяработа:«Изучениевлабораторных условиях правилзаточкисверлаиконтроляс помощью 

шаблона» 

  

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна 

контрольныевопросы,содержащиеся влабораторнойработе 

 

Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела2. 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию написать реферат: 

«Механизацияподготовительныхи размерныхоперацийслесарнойобработки». 

2. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту) повсемтемамраздела 

 

Учебная практика раздела2. 

Видыработ: 

Выполнение подготовительных и размерных слесарных операций . 

Изготовление слесарного крейцмейселя. 

Изготовлениераздвижногоножовочногостанкадляручнойслесарнойножовки.  

Изготовлениеслесарного молоткасквадратнымбойком. 

72 
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Изготовлениеключадлякруглыхшлицевыхгаек. 

Раздел3. 

Выполнениепригоночныхслесарныхоперацийприизготовлениидеталейприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента 

36 ПК 

1.3 

 

Тема3.1. 

Технологияраспиливания и 

припасовки 

Содержание 12 ПК 

1.3 

ОК 

01-ОК 

09 

1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияраспиливанияиприпасовки  

2.Выборформырабочего,контрольно-

измерительногоинструментаиприспособлениявзависимостиотконтура,подлежащегораспиливанию 

3.Способыиосновныеправилараспиливанияиприпасовки деталей 

4.Типичныедефектыприраспиливаниииприпасовкедеталей,причиныих появленияиспособы предупреждения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1.Практическоезанятие:заполнениетаблицы«Дефектыприраспиливаниииприпасовкедеталей: 

дефект,причина,способыпредупреждения» 

 

Тема3.2. 

Технологиявыполненияшабре

ния 

Содержание  ПК 

1.3 

ОК 

01-ОК 

09 

1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияшабрения  

2.Процессвыполненияшабренияиподготовкаповерхностиподшабрение,заточкаинструмента 

3.Процессокрашиванияшабруемойповерхности 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10 

1.Критерииоценкикачестваобработаннойповерхностииспособыконтроля 1  

2.Типичныеошибкипришабрении,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения  

3.Заточкаинструмента  

4.Ознакомлениесприспособлениямииинструментамидлявыполнения шабрения,сметодамишабрения  

5.Материалы для выполнения шабрения  

Тема3.3. 

Технологиявыполненияприти

ркиидоводки 

Содержание  ПК 

1.3 

ОК 
1.Оборудование,приспособления,инструменты,материалыдлявыполненияпритиркиидоводки  

2.Абразивныематериалы:назначение,свойства,выборвзависимостиотматериалазаготовок 
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3.Способыподготовкипритира.Последовательностьиправилавыполнениядоводки.Проверкакачествадоводки 01-ОК 

09 
4.Типичныедефектыпридоводкеипритирке,причиныпоявленияиспособыпредупреждения. 

Проверкакачествапритирки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

1.Практическоезанятие:заполнениерабочеголиста«Технологияпритиркиширокихплоскихповерхностей:алгорит

мвыполнения,абразивныематериалы,порошки,пасты» 

 

Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела3. 

1. Используя INTERNET- сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию составить сообщение 

«Современныеметоды механизации пригоночныхопераций слесарной обработки» 

2. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела 

  

Учебнаяпрактикараздела3.  

Видыработ: 

Выполнениепригоночныхслесарныхработ 

Распиливаниеотверстий,образованныхпрямымиикривымилиниями. 

Распиливание отверстий с помощью вихревой слесарной машины. 

Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров. 

Припасовкаполукруглыхвкладышей 

Шабрение плоской поверхности способом «от себя» и «на себя». 

Шабрениедеталей типа«ласточкинхвост» 

Притиркаширокихиузкихплоскихповерхностей. 

Притиркакриволинейныхплоских поверхностей. 

 

Раздел4. Сборкаирегулировкаприспособлений,режущегоиизмерительногоинструмента 40  

Тема4.1. 

Общиесведения о слесарно-

сборочныхработах 

Содержание 10 ПК.1.

4 

ОК 01 

– ОК 

09 

1.Основныепонятияосборкеиеёэлементах.Организационныеформыиметодысборки.  

2.Подготовкадеталейксборке.Техническиетребованияк сборочнымединицами деталям. 

3.Технологическаядокументациянасборку:технологическаякарта,маршрутнаякарта,операционнаякарта 

4.Контролькачествасборки.Правилаинормыбезопасноговыполнениясборочных работ 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1.Практическоезанятие:заполнениеобзорнойтаблицы«Способыподготовкидеталейксборке»  

Тема4.2. Содержание 16 ПК.1.
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Технология 

сборкинеразъемных 

соединений 

1.Классификациянеподвижныхнеразъемныхсоединений  4 

ОК 01 

– ОК 

09 

2.Заклепочныесоединения,ихсборка.Выборматериала,размеровивидовзаклепокзависимости 

отматериалаиразмеровсоединяемых деталей 

3.Выборсхемразмещениязаклепоквпрочныхшвах.Выполнениезаклепочныхсоединенийразличными способами с 

применением ручного инструмента и оборудования. Выявление дефектов 

заклепочныхсоединений,ихпредупреждениеиустранение 

4.Процесссклеиваниязаготовок.Соединениетрубопроводов.Основныемаркиклеевиматериалов. 

Дефектыклеевыхсоединенийиспособыустранения 

5.Паяние(пайка)металлов.Паяниемягкимиитвердымиприпоями.Специальныеметодыпаяния. 

Типичныедефектыприпаянии,причиныихпоявленияиспособыпредупреждения 

6.Лужение:применение,последовательностьиправилавыполнения.Правилабезопасностипри лужении 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Лабораторнаяработа:«Ознакомлениесвидамипайки,изучениетехнологиипайки,определение 

прочностипаяныхсоединений» 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовкакответамна 

контрольныевопросы,содержащиеся влабораторнойработе 

 

Тема4.3. 

Технология 

сборкиразъемныхсоединени

й 

Содержание 6 ПК.1.

4 

ОК 01 

– ОК 

09 

1.Видынеподвижныхразъемныхсоединений,иххарактеристика,назначение  

2.Резьбовыесоединения:болтовые,шпилечные,шпоночные,шлицевыеидругиесоединения 

3.Соединениедеталейболтами,винтамиишпильками:последовательностьвыполнения 

4.Фиксированиеисоединениедеталейболтамиигайкамивгрупповомсоединении 

5.Типичныедефектыприсборкеразъемныхсоединений,причиныпоявленияиспособыпредупреждения.Проверкакач

ествасборки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1.Практическоезанятие:заполнениерабочеголиста «Технологиясборкишпоночныхишлицевых соединений»  

Тема4.4. 

Ремонт режущего и 

измерительного 

Содержание 8 ПК.1.

4 

ОК 01 
1. Понятие износа. Основные виды и причины износа инструмента. Износ инструмента в зависимости от 

качества материала и термической обработки. Составление ведомости дефектов и 
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инструмента,приспособлени

й 

установлениепоследовательностиремонтасопределениемнеобходимогоинструментаиприспособленийдля 

ремонта 

– ОК 

09 

2.Проверкаинструментанапараллельность,конусностьидругиекачестваприпомощииндикатора иконцевых 

мердлины 

3.Видыдефектоввконтрольно-измерительныхинструментах.Способыопределениядефектови износа контрольно-

измерительных инструментов (скоб, шаблонов, глубиномеров) и 

универсальныхинструментовслинейныминониусами(штангенциркулей,штангенглубиномеровидр.) 

4.Технологииремонтатиповых измерительных 

инструментов.Устранениеошибкиделенияпонониусу,кривизны,направляющейграништанги,перекосарамкиидруг

ихдефектов 

5.Основныенеисправностиштампов.Ремонтштамповдляхолоднойигорячейштамповки.Ремонт 

твердосплавныхштампов.Повышениестойкостиштампов 

6.Методывосстановленияизношенных частейпресс-форм.Порядокразборкипресс-форми 

определенияхарактераремонта.Правилабезопасностипримонтажеииспытаниипресс-форм 

7.Типичныенеисправностиформдлялитьяиихустранение.Правилабезопасностиприиспытании форм 

8.Основныепричиныремонтаприспособлений: износилиполомказажимных,износотверстий 

кондукторныхвтулок,износилиповреждениеустановочныхэлементов,поломкачастейкорпусаидр. 

9.Проведениетекущегоикапитальногоремонтаприспособлений.Составлениедефектнойведомости.Составлениетех

нологическогопроцессанаремонтныеработы 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1.Составлениетехнологическойкарты- ремонтзажимныхэлементов.  

2.Составление дефектной ведомости.  

3.Составление технологического процесса на ремонтные работы. 

4. Способы определения дефектов и износа контрольно-измерительных инструментов 

 

Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела 4. 

1.Подготовкактеоретическойчастидемонстрационногоэкзаменаповсемтемаммеждисциплинарногокурса 

  

Учебнаяпрактикараздела4. 

Видыработ: 

Выполнениеразъемныхинеразъемныхсоединений ..Изготовление разметочного циркуля с пружиной.Изготовлениераздвижного 

воротка.Изготовлениеразметочнойструбцины.Изготовлениеручныхтисковсконическимкреплением. 

252  

Производственная практика 288  
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Виды работ 

Выполнение комплексной практической работы 

Промежуточная аттестация  Э  

Всего: 690  
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

 

3.1 Дляреализациипрограммыпрофессиональногомодулядолжныбытьпредусмотрен

ыследующие специальныепомещения: 

 

Кабинет«Слесарныеислесарно-сборочныеработы»,оснащенныйв соответствии  

с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии. 

Лаборатории:«Материаловедение»,«Информационныхтехнологий»,оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы попрофессии. 

Мастерская«Слесарная»,оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной 

программы по данной профессии. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной программы по 

профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. БагдасароваТ.А.Основырезанияметаллов.-Москва:Академия,2022. – 315 с. 

2. КарпицкийВ.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. – М.: НИЦИНФРА-

М,Новоезнание, 2021. – 224 с. 

3. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. – Москва: Академия,2021. 

– 145 с. 

4. ПокровскийБ.С.Слесарно-сборочныеработы. – Москва: Академия, 2018. – 231 с. 

5. ПокровскийБ.С.Контрольныематериалыопрофессии«Слесарь». – Москва: 

Академия,2018. – 244 с. 

6. ПокровскийБ.С.Основыслесарногодела.Рабочаятетрадь. –Москва: Академия,2021. – 

236 с. 

7. ПокровскийБ.С.Справочноепособиеслесаря. – Москва: Академия,2020. – 365 с. 

 

3.2.2 Основные электронные издания 

1 Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В.Р. Карпицкий. — 

2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 400 с. : ил. — (Среднее профессиональное 

образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1912193 (дата обращения: 11.09.2023). – Режим доступа: по 

подписке. 

2 Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 334 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517591 (дата 

обращения: 11.09.2023). 

 
 



23  

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 
Код и наименование 

профессиональных  

и общих компетенций, 

формируемых  

в рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК1.1. 

Выполнять подготовку 

рабочегоместа,заготовок,инструм

ентов,приспособленийдляизготов

лениярежущегоиизмерительногои

нструментавсоответствии с 

производственным заданием с 

соблюдениемтребований охраны 

труда, пожарной, промышленной 

и 

экологическойбезопасности,прав

иламиорганизациирабочегоместа 

Организует рабочее место в 

соответствии с 

производственным/техническимзаданием

. 

Выбираетиподготавливаетрабочийинстр

умент,приспособления,заготовкивсоотве

тствии с требованиями технологического 

процесса.Предупреждаетпричины 

травматизманарабочемместе. 

Оказывает доврачебную первую 

помощьпривозможныхтравмахнарабочем 

месте 

Экспертноенаблюдени

евыполнения 

практическихработнау

чебнойипроизводствен

ной 

практиках:оценкапроц

есса, 

оценкарезультатов,  

ПК1.2. 

Выполнять слесарную и 

механическуюобработкудеталейп

риспособлений,режущегоиизмери

тельного инструмента 

всоответствии с 

производственным заданием с 

соблюдениемтребованийохраныт

руда 

Выполняет все виды слесарной 

обработкиметалловвсоответствииспроиз

водственнымзаданиемссоблюдением 

требований охраны труда. 

Выполняет 

механическуюобработкуметалловнамета

ллорежущихстанках:точение,фрезерован

ие,сверление, зенкерование, 

долбление,протягивание,развертываниев

соответствии с производственным 

заданиемссоблюдениемтребованийохран

ытруда. 

Изготавливаетинструментиприспособлен

ияразличнойсложностипрямолинейного 

и фигурного 

очертаниясприменениемуниверсальной 

оснастки требующих обработкипо 8 - 11 

квалитетам на специализированных 

станках 

Изготавливаеткрупныесложныеиточныеи

нструментыиприспособления с большим 

числом 

связанныхмеждусобойразмеров,требующ

ихобработкипо7-

10квалитетамнаспециализированныхстан

ках 

ПК 1.3. Выполнять 

пригоночныеслесарныеоперациип

риизготовлениидеталейприспособ

лений, режущего и 

измерительногоинструментавсоот

ветствииспроизводственнымзадан

иемссоблюдениемтребованийохра

нытруда 

Выполняетпригоночныеслесарныеоперац

ии при изготовлении 

деталейприспособлений,режущегоиизме

рительногоинструментаручнымэлектриф

ицированным   инструментом.  

Выполняетпригоночныеслесарныеоперац

ии при изготовлении 

деталейприспособлений,режущегоиизме

рительного инструментана 

металлорежущихстанках 
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ПК1.4.Выполнятьсборкуирегулир

овкуприспособлений,режущегоии

змерительногоинструмента в 

соответствии 

стехническимзаданиемссоблюден

ием требований охранытруда 

Выполняетсборкуирегулировкиприспосо

блений, режущего и 

измерительногоинструментавсоответств

ии с техническим заданием с 

соблюдением требований охраны труда. 

Контролирует,выявляетиустраняетнеисп

равностиприсборкеирегулировкеприспос

облений,режущегоиизмерительного 

инструмента. 

Ремонтирует приспособления, 

режущийиизмерительныйинструмент 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.02.Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид 

деятельности «ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения»и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции. 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК.01 Выбиратьспособырешениязадачпрофессиональнойдеятельности,применительнок

различнымконтекстам 

ОК.02 Осуществлятьпоиск,анализиинтерпретациюинформации,необходимойдлявыполн

ениязадачпрофессиональнойдеятельности 

ОК.03 Планироватьиреализовыватьсобственноепрофессиональноеиличностноеразвитие 

ОК.04 Работатьвколлективеикоманде,эффективновзаимодействоватьсколлегами,руковод

ством,клиентами 

ОК.05 Осуществлятьустнуюиписьменнуюкоммуникациюнагосударственномязыкесучето

мособенностейсоциальногоикультурногоконтекста 

ОК.06 Проявлятьгражданско-патриотическуюпозицию,демонстрировать 

осознанноеповедениенаосноветрадиционныхобщечеловеческихценностей 

ОК.07 Содействоватьсохранениюокружающейсреды,ресурсосбережению,эффективноде

йствоватьвчрезвычайныхситуациях 

ОК.08 Использоватьсредствафизическойкультурыдлясохраненияиукрепленияздоровьявп

роцессепрофессиональнойдеятельностииподдержаниенеобходимогоуровняфизич

еской подготовленности 

ОК.09 Использоватьинформационныетехнологиивпрофессиональнойдеятельности 

 

1.1.2. Переченьпрофессиональныхкомпетенций 

Код Наименованиевидовдеятельностиипрофессиональныхкомпетенций 

ВД2. Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

ПК2.1. Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки 

узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей 

изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности, правил организации рабочего места 

ПК2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного 

слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с 

соблюдением требований охраны труда 

ПК2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

ПК2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на 

специальных стендах 

ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

Владеть 

навыками 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции 

слесарной обработки заготовок деталей 

анализа исходных данных для выполнения слесарной обработки поверхностей 
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заготовок деталей 

расчета конусности поверхностей сложных деталей 

подготовки слесарных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции слесарной 

обработки заготовок деталей. 

плоской и пространственной разметки заготовок и развертки деталей 

правки деталей сложных машиностроительных изделий  

опиливания плоских поверхностей заготовок деталей 

опиливания фасонных поверхностей заготовок деталей по шаблону или 

разметке 

шабровки плоских и цилиндрических поверхностей заготовок деталей 

притирки плоских, цилиндрических и конических поверхностей заготовок 

деталей 

припиливания, шабровки и притирки пазов деталей 

обработки отверстий в деталях по разметке или кондуктору на сверлильных 

станках и с использованием ручных механизированных инструментов 

развертывания отверстий в деталях вручную 

нарезания резьбы в отверстиях деталей метчиками и плашками 

полного изготовления деталей сложных машиностроительных изделий заточки 

слесарных инструментов и сверл 

статической и динамической балансировки деталей сложной конфигурации 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции сборки 

анализа исходных данных для сборки 

расчета посадок, сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции сборки сложных 

узлов и механизмов 

сборки резьбовых и прессовых соединений с контролем силы затяжки 

сборки соединений с плоскими стыками 

сборки шпоночных и штифтовых соединений 

сборки клеевых соединений 

клепки при сборке сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

пайки деталей сложных машиностроительных изделий 

сборки и регулировки подшипниковых узлов на подшипниках качения и 

скольжения 

сборки, обкатки и регулировки зубчатых, шарико-винтовых и винтовых 

передач 

взаимной притирки пар деталей в сложных машиностроительных изделиях, их 

узлах и механизмах с плоскими, цилиндрическими и коническими 

сопряжениями 

выполнения полной сборки и смазки сложных машиностроительных изделий, 

их узлов и механизмов 

подготовки рабочего места к выполнению технологической операции по 

испытанию сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и 

механизмов 

анализа исходных данных для испытания сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 
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подготовки слесарно-монтажных, контрольно-измерительных инструментов и 

приспособлений к выполнению технологической операции по испытанию 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

подготовки сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов к 

гидравлическим, пневматическим и механическим испытаниям 

проведения гидравлических, пневматических и механических испытаний на 

стендах и прессах сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

контроля параметров сложных машиностроительных изделий, их деталей, 

узлов и механизмов в процессе испытаний 

фиксации результатов испытаний сложных машиностроительныхизделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

Умения читать и применять техническую документацию на детали сложных 

машиностроительных изделий 

использовать персональную вычислительную технику для работы с файлами и 

прикладными программами, с внешними носителями информации и 

устройствами ввода-вывода информации 

копировать, перемещать, сохранять, переименовывать, удалять, 

восстанавливать файлы 

просматривать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием прикладных компьютерных программ 

печатать конструкторскую и технологическую документацию с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

сканировать текстовые и графические документы с использованием устройств 

ввода информации 

выполнять расчеты конусности поверхностей деталей 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарные, контрольно-измерительные инструменты и приспособления 

использовать ручные и механизированные слесарные инструменты для 

опиливания и шабрения поверхностей заготовок деталей 

использовать ручные слесарные инструменты для разметки заготовок деталей 

использовать особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, 

тары 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

слесарных работ 

опиливать плоские поверхности заготовок деталей 

опиливать по шаблону или разметке фасонные поверхности заготовок деталей 

шабрить плоские и цилиндрические поверхности заготовок деталей; 

притирать плоские, цилиндрические и конические поверхности заготовок 

деталей; 

выбирать инструменты для обработки отверстий; 

сверлить, рассверливать, зенкеровать, развертывать отверстия на станках и 

переносными механизированными инструментами; 

использовать кондукторы для сверления отверстий в заготовках деталей; 

развертывать отверстия вручную; 

выбирать технологические режимы обработки отверстий; 

выбирать инструменты для нарезания резьбы; 

нарезать наружную резьбу плашками вручную, внутреннюю резьбу метчиками 
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вручную и на станках; 

использовать СОТС при сверлении и нарезании резьбы; 

затачивать слесарные инструменты и сверла в соответствии с обрабатываемым 

материалом; 

выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных 

приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под 

руководством слесаря более высокой квалификации; 

выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории 

сложности 

оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, 

натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки 

выполнять статическую балансировку деталей сложной конфигурации 

использовать балансировочные станки для динамической балансировки 

деталей сложной конфигурации 

контролировать геометрические параметры, определять качество заточки 

слесарных инструментов и сверл 

читать и применять техническую документацию на сложные узлы и механизмы 

выполнять вычисление сил запрессовки, температур нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

использовать слесарно-монтажные инструменты для сборки резьбовых и 

шпоночных соединений 

использовать ручные и механизированные инструменты для клепки 

использовать слесарно-монтажные инструменты для соединения деталей 

использовать гидравлические и механические прессы для сборки прессовых 

соединений 

выполнять тепловую сборку прессовых соединений 

выполнять сборку и регулировку подшипниковых узлов на подшипниках 

качения и скольжения с сложных машиностроительных изделий и их 

механизмов 

выполнять склеивание деталей узлов сложных машиностроительных изделий, 

их механизмов 

лудить поверхности деталей сложных машиностроительных изделий 

паять детали сложных машиностроительных изделий твердыми и мягкими 

припоями 

выполнять сборку штифтовых соединений 

собирать, обкатывать и регулировать зубчатые, винтовые и шарико-винтовые 

передачи в сложных машиностроительных изделиях, их узлах и механизмах 

выполнять смазку сложных машиностроительных изделий, их узлов и 

механизмов 

выбирать в соответствии с технологической документацией, подготавливать к 

работе слесарно-монтажные, контрольно-измерительные инструменты и 

приспособления 

монтировать трубопроводы для гидравлических и пневматических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

подготавливать сложные машиностроительных изделия, их детали и узлы к 

гидравлическим и пневматическим испытаниям 
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использовать гидравлические и пневматические испытательные стенды и 

оснастку для контроля герметичности сложных машиностроительных изделий, 

их деталей и узлов 

использовать методы контроля герметичности при гидравлических, 

пневматических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

использовать оборудование и оснастку для механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

документально оформлять результаты испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты при выполнении 

испытания 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при 

обработке поверхностей заготовок деталей сложных машиностроительных 

изделий 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля линейных и угловых размеров деталей сложных 

машиностроительных изделий с точностью до 7-го квалитета 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты, приспособления для контроля точности формы и взаимного 

расположения поверхностей деталейсложных машиностроительных изделий с 

точностью до 9-й степени 

использовать стандартные и специальные контрольно-измерительные 

инструменты для контроля параметров резьбовых поверхностей деталей 

сложных машиностроительных изделий с точностью до 5-й степени 

контролировать шероховатость поверхностей деталей сложных 

машиностроительных изделий визуально-тактильным и инструментальными 

методами 

выявлять причины дефектов, предупреждать возможные дефекты при сборке 

сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать универсальные и специальные измерительные инструменты для 

контроля сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

использовать инструменты и приспособления для контроля деталей зубчатых 

передач 

выбирать схемы строповки деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

управлять подъемом (снятием) деталей, узлов, механизмов и технологической 

оснастки 

устранять дефекты герметичности сложных машиностроительных изделий, их 

деталей и узлов 

Знать машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения 

работы 

порядка работы с персональной вычислительной техникой, с файловой 
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системой 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой информации: 

наименования, возможности и порядок работы в них 

прикладных компьютерных программ для просмотра графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

видов, назначения и порядка применения устройств вывода графической и 

текстовой информации, устройств ввода графической и текстовой информации 

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

способов расчета конусности поверхностей деталей 

обозначений на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении слесарных работ 

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования применяемых слесарных инструментов 

марок и свойств материалов, применяемых при изготовлении сложных деталей, 

инструментальных материалов 

назначения и конструктивных особенностей съемных грузозахватных 

приспособлений, строп, тары 

видов, конструкций, назначения, геометрических параметров и правил 

использования инструментов для обработки отверстий, для нарезания резьбы 

видов, конструкций, назначения и правил использования слесарных 

приспособлений 

правил и приемов плоской и пространственной разметки сложных деталей, 

построения разверток деталей 

технологических методов и приемов слесарной обработки заготовок деталей 

правил, приемов и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-

шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, 

узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, 

червячные, реечные передачи) 

технологических возможностей станков и механизированных инструментов для 

обработки отверстий 

правил эксплуатации механизированных инструментов и станков для 

обработки отверстий 

типовых технологических режимов обработки отверстий 

геометрических параметров слесарных инструментов, сверл, зенкеров и 

разверток в зависимости от обрабатываемого материала 

назначения, свойств и способов применения СОТС при сверлении, 

зенкеровании, развертывании и нарезании резьбы 

способов, правил и приемов заточки слесарных инструментов и сверл 

устройств, правил использования и органы управления точильно-

шлифовальных станков 

способов и приемов контроля геометрических параметров слесарных 

инструментов и инструментов для обработки отверстий 
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видов заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их 

прочности 

способов и приемов статической балансировки деталей 

устройств, правил использования и органов управления балансировочных 

станков 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующего 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении слесарных работ 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при выполнении слесарных работ 

машиностроительного черчения в объеме, необходимом для выполнения  

правил чтения технической документации (рабочих чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом для выполнения работы 

системы допусков и посадок, квалитеты точности, параметры шероховатости 

обозначения на рабочих чертежах допусков размеров, формы и взаимного 

расположения поверхностей, шероховатости поверхностей 

видов технологической документации, используемой в организации 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении сборочных работ 

конструкций, устройств и принципов работы собираемых сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

технических условий на сборку сложных машиностроительных изделий, их 

узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования применяемых 

слесарно-монтажных инструментов 

методики расчетов сил запрессовки, температуры нагрева (охлаждения) при 

тепловой сборке 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочных 

приспособлений, гидравлических и винтовых механических прессов, 

оборудования и оснастки для нагрева и охлаждения деталей при тепловой 

сборке 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения клеев, 

припоев 

способов и приемов лужения поверхностей, пайки мягкими и твердыми 

припоями 

основных характеристик деталей зубчатых и винтовых передач 

способы и приемы регулирования зубчатых и винтовых передач 

видов, конструкций и основных характеристик резьб и деталей резьбовых 

соединений 

способов и приемов сборки резьбовых соединений с контролем силы затяжки 

видов заклепок и заклепочных, шпоночных соединений 

способов и приемов сборки шпоночных соединений 

способов и приемов клепки 

видов, конструкций и основных характеристик подшипников качения и 

скольжения 

способов и приемов сборки и регулировки подшипниковых узлов на 

подшипниках качения и скольжения 
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видов, конструкций и назначения штифтов 

способов и приемов сборки штифтовых соединений 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения 

консистентных смазок и смазывающих жидкостей 

видов, конструкций, назначения и правил использования контрольно-

измерительных инструментов и приспособлений 

порядка сборки сложных машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

требований к планировке, оснащению и организации рабочего места при 

выполнении гидравлических, пневматических и механических испытаний 

сложных машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов 

конструкций, устройств и принципов работы испытываемых сложных 

машиностроительных изделий, их деталей, узлов и механизмов (амортизаторы, 

коленчатый вал, моторы, двигатели, диски роторов, компрессоров, турбин, 

кольца поршневые и стопорные, насосы поршневые, приводы к редукторам и 

др.) 

технических условий на испытания сложных машиностроительных изделий, их 

деталей, узлов и механизмов 

видов, конструкций, назначения и правил использования сборочно-монтажных 

инструментов 

последовательности действий при испытаниях сложных машиностроительных 

изделий, их деталей, узлов и механизмов 

методов гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

основных технологических параметров испытательных стендов для 

гидравлических, пневматических и механических испытаний сложных 

машиностроительных изделий, их деталей и узлов 

методов контроля герметичности при гидравлических, пневматических и 

механических испытаниях сложных машиностроительных изделий, их деталей 

и узлов 

видов, основных характеристик, назначения и правил применения приборов 

контроля герметичности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

правил оформления результатов испытаний 

правил строповки и перемещения грузов 

системы знаковой сигнализации при работе с машинистом крана 

положения трудового законодательства российской федерации, регулирующие 

оплату труда, режим труда и отдыха 

основ организации системы менеджмента качества организации 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при гидравлических, пневматических и механических испытаниях 

требований охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и 

электробезопасности при гидравлических, пневматических и механических 

испытаниях 

видов дефектов при обработке поверхностей заготовок деталей сложных 

машиностроительных изделий, их причины и способы предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров деталей сложных 

машиностроительных изделий 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов для контроля линейных и угловых 
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размеров с точностью до 7-го квалитета 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

контрольно-измерительных инструментов и приспособлений для контроля 

точности формы и взаимного расположения поверхностей с погрешностью не 

выше 9-й степениточности, резьбовых поверхностей с точностью до 5-й 

степени, шероховатости поверхностей 

видов дефектов сборочных соединений, их причин и способов предупреждения 

способов и приемов контроля геометрических параметров сложных 

машиностроительных изделий, их узлов и механизмов 

правил строповки и перемещения грузов 

методов устранения дефектов после гидравлических и пневматических 

испытаний 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего часов 714 

в том числе в форме практической подготовки 540 

 

Из них на освоение МДК 174 

практики, в том числе учебная    252 

   производственная 288 

Промежуточная аттестация в форме экзамена по профессиональному модулю 



13  

2. СТРУКТУРАИСОДЕРЖАНИЕПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

2.1.Структурапрофессиональногомодуля 

Коды 

профессиональ

ных общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
в
 ф

о
р
м

е 
п

р
ак

ти
ч
ес

к
о
й

. 

п
о
д

го
то

в
к
и

 

Объем профессионального модуля, ак. час 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего 

В том числе 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

ы
х
 и

 

п
р
ак

ти
ч
ес

к
и

х
 

за
н

я
ти

й
 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

а

я
 р

аб
о
та

 

П
р
о
м

еж
у
то

ч
н

ая
 

ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебная 

 

Производственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК2.1. 

ОК.01–ОК.09 

Раздел 1. Организация рабочего 

места, 

оборудования,инструментаиприсп

особленийдлясборкиисмазки 

узловимеханизмов 

46 26 46 26  

 

  

ПК2.2,ПК2.4 

ОК.01– ОК.09 

Раздел 2. Сборка узлов и 

механизмов 

машин,оборудованияиагрегатов,в

ыявлениеи устранениядефектов 

68 40 68 40    

ПК2.3. 

ОК.01– ОК.09 

Раздел3.Регулировкаииспытаниес

обираемыхузловимеханизмовмаш

ин,оборудованияиагрегатов 

60 32 60 32    

 Учебная практика 252 252 252    252  

 Производственная практика 288 288 288     288 

 Всего: 714 638 714    252 288 
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2.2. Тематическийпланисодержаниепрофессиональногомодуля 

Наименование 

разделов и тем 

профессиональногом

одуля(ПМ),междисци

плинарныхкурсов(М

ДК) 

 

Содержаниеучебногоматериала, 

лабораторныеработыипрактическиезанятия,самостоятельнаяучебная работа 

обучающихся 

Объем, акад. ч 

/ в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

акад. ч1 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 

МДК. 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, 

оборудования,агрегатовмеханической,гидравлической,пневматическойчастейизделиймашиностроения  

174  

Раздел1.Организациярабочегоместа,оборудования,инструментаиприспособленийдлясборкиисмазкиузл

овимеханизмов 

46  

Тема1.1. 

Охранатрудавпрофесс

иональнойдеятельност

ислесаря 

механосборочныхрабо

т 

Содержание 14 ПК 2.1 

ОК 01 – ОК 09 1.Целиизадачиохранытруда.Основныетермины,понятияиопределения,целиизадачи. 

Правилаиинструкциипоохранетрудаслесарямеханосборочных 

работ.Требованиябезопасности. 

Факторы,влияющиенаусловияибезопасностьтруда.Опасныеивредныепроизводственны

ефакторы. 

Правилапроизводственнойсанитариииличнойгигиеныслесарямеханосборочныхработ 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Практическаяработа:Изучениеосновныхмероприятийпопредупреждениюаварийныхси

туацийиобеспечениюготовностикним 

 

Тема1.2. 

Организациярабочего 

местаслесаря 

механосборочныхрабо

т 

Содержание 16 ПК 2.1 

ОК 01 – ОК 09 1.Техническоеоснащениерабочегоместаслесаря.Организациярабочегоместаслесаря 

механосборочныхработ.Правилаинормыбезопасноговыполнениясборочных 

работ.Организационныеформыиметодысборки.Безопасностьтрудаприслесарнойобраб

отке. 

Вспомогательноеоборудованиесборочныхцехов:общиесведения,классификацияиназна

чение.Требованиябезопасностипривыполнениигрузоподъемныхитакелажныхработ 

Общиесведенияобавтоматизациисборочныхработ.Технологическиепроцессыавтомати

ческойсборки.Оборудованиедляавтоматизациисборочных 

 

 
1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно. 
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работ.Автоматизациясборочныхпроцессовсиспользованиемпромышленныхроботов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

Лабораторнаяработа:«Организациярабочегоместавсоответствиисзаданием,правилами

и нормамиохранытрудаитехникибезопасности» 

 

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема 1.3. 

Подготовка деталей, 

инструментов и 

приспособлений к 

сборке 

Содержание 16 ПК 2.1 

ОК 01 – ОК 09 1. Входной контроль сборочных деталей: общие сведения, технологические 

требования 

 

2. Подготовительные операции: пригоночные работы, очистка, мойка. Виды слесарно-

пригоночных работ 

3. Инструмент, используемый при проведении слесарно-пригоночных работ. 

Признаки неисправности инструмента, устранение неисправностей 

4. Технические требования к машинам, сборочным единицам и деталям. 

Технологическая документация на сборку и основы построения технологического 

процесса 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10 

Лабораторная работа: «Определение технологии сборки узла, в соответствии со 

сборочным чертежом» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 1. 

1. Составить сообщение «Достоинства и недостатки автоматизации сборочных 

работ», «Перспективы развития автоматизации сборочных работ» (на выбор). 

2. Подбор, анализ и представление информации в виде тезисов «Оборудование 

для автоматизации сборочных работ» 

  

Учебная практика раздела 1. 

Виды работ. 

Подготовка рабочего места слесаря для выполнения механосборочных работ. 

Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке. 
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Методы сборки 

Раздел 2. Сборка узлов и механизмов машин, оборудования и агрегатов, выявление и устранения 

дефектов 

68  

Тема 2.1. 

Технология  

сборки неподвижных 

неразъемных 

соединений 

Содержание 16  

1.Заклепочные соединения: общая характеристика, виды заклепочных швов, основные 

причины возникновения дефектов и способы их предупреждения. Способы 

осуществления процесса клепки. Контроль качества заклепочных соединений 

 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 

2. Паяные соединения: область применения, общая характеристика, достоинства и 

недостатки соединения 

3. Подготовка частей изделия перед пайкой. Типы припоев. Подготовка припоев и 

флюсов. 

Инструмент для паяния. Контроль качества соединения пайкой 

4. Клеевые соединения: общая характеристика, назначение, достоинства и недостатки 

соединения. Технологический процесс склеивания. Контроль качества клеевого 

соединения 

5. Соединение методом пластической деформации (вальцевание): общая 

характеристика, особенности соединения. Инструмент для вальцевания. Контроль 

качества вальцовки 

6. Соединения с гарантированным натягом: общая характеристика, назначение, 

принцип сборки 

7. Способы и методы получения соединения с гарантированным натягом. 

Приспособления и оборудование для получения соединения 

8. Подготовка поверхностей под сварку: общие сведения, преимущества и недостатки. 

Типы швов. Оборудование и приспособления для получения сварных соединений 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки неподвижных неразъемных 

соединений» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема 2.2. 

Технология сборки 

неподвижных 

разъемных соединений 

Содержание 16 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1. Резьбовые соединения: общая характеристика, основные детали резьбового 

соединения 

 

2. Виды резьбовых соединений. Особенности сборки резьбовых соединений 

3. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки и разборки резьбовых 

соединений. Контроль качества собранного узла 
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4. Трубопроводные системы: общая характеристика, назначение, виды трубных 

соединений 

5. Основные операции сборки трубопроводных систем. Технологические процессы 

сборки трубопроводных систем 

6. Инструмент и приспособления, применяемые для сборки трубопроводных систем. 

Контроль качества трубных соединений 

7. Шпоночные соединения: область применения, краткая характеристика основных 

типов и назначение, достоинства и недостатки 

8. Последовательность сборки основных типов шпоночных соединений. Пригоночные 

работы и контроль соединений, применяемый инструмент и приспособления 

9. Шлицевые соединения: область применения, краткая характеристика типов 

соединений и назначение, классификация, достоинства и недостатки 

10. Особенности сборки шлицевых соединений. Контроль качества сборки шлицевых 

соединений 

11. Клиновые и штифтовые соединения: область применения, краткая характеристика 

типов соединений и назначение, достоинства и недостатки 

12. Особенности сборки клиновых и штифтовых соединений. Контроль качества 

сборочного соединения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторная работа: «Изучение технологии сборки неподвижных разъемных 

соединений в лабораторных условиях» 

 

Практическое занятие: Оформление результатов лабораторной работы  

Тема2.3. 

Технология 

сборки механизмов 

вращательногодвижен

ия 

Содержание 16 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1.Соединительныемуфтыисборкасоставныхвалов:областьприменения,назначение,общ

ие сведения 

 

2.Конструкцияисборкаповидамсоединительныхмуфт.Инструментиприспособления,пр

именяемыеприсборке 

3.Подшипниковыеузлысподшипникамискольжения:областьприменения,назначение,об

щиесведения,основныевиды 

4.Сборкаподшипниковскольжениясразъемныминеразьемнымкорпусом.Этапыипослед

овательностьсборки.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке 

5.Сборкаподшипникажидкостноготрения.Инструментиприспособления,применяемые

при сборке 

6.Контролькачествасборки.Применяемыйконтрольно-измерительныйинструмент 
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7.Узлысподшипникамикачения:областьприменения,краткаяхарактеристика,классифик

ация,достоинстваинедостатки 

8.Сборкаузловсподшипникамикачения.Инструментиприспособления,применяемыепр

и сборке 

9.Контролькачествасборки узловсподшипникамикачения 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторнаяработа:«Изучениетехнологиисборкимеханизмоввращательногодвижени

я» 

 

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема2.4. 

Технология сборки 

механизмов 

передачидвижения 

Содержание  ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1.Ременныепередачи:областьприменения,общиесведения,классификация,достоинства

и недостатки 

 

2.Технологиясборкиременнойпередачи.Инструментиприспособления,применяемыепр

и сборке 

3.Контролькачествасобраннойременнойпередачи.Основныедефекты,причиныиспособ

ы устраненияипредупреждения 

4.Цепныепередачи:областьприменения,общиесведения,классификация,достоинстваин

едостатки 

5.Сборкаузлацепнойпередачи.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке 

6.Контрольсобранногоузлацепнойпередачи 

7.Зубчатыепередачи:областьприменения,общиесведения,классификация,достоинстваи 

недостатки 

8.Входнойконтрользубчатыхколес.Контрольно-измерительныйинструмент 

9.Сборкаосновных видовзубчатыхпередач. 

Контролькачествасборки.Инструментиприспособления,применяемыеприсборке 

10.Фрикционныепередачи:областьприменения,общиепонятияиопределения,назначени

е, классификация,достоинстваинедостатки. 

11.Процесссборкифрикционныхпередач 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  

Лабораторнаяработа:«Изучениетехнологиисборкимеханизмовпередачидвижения»  

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема 2.5. 

Технология сборки 

Содержание 16 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1.Передачивинт-  
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механизмов 

преобразования 

движения 

гайка:областьприменения,общиесведенияихарактеристики,достоинства инедостатки 

2.Процесссборкипередачивинт-

гайка.Инструментыиприспособления.Контролькачества 

3.Кривошипной-

шатунныймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство 

4.Процесссборкишатунной,поршневойгруппыикривошипно-

шатунногомеханизма.Инструментыиприспособления.Контролькачества 

5.Механизмклапанногораспределения:общиесведения,назначение,устройство 

6.Процесссборкимеханизмаклапанногораспределения.Инструментыиприспособления. 

Контролькачества 

7.Эксцентриковыймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройст

во 

8.Сборкаиконтролькачествасборкиэксцентриковогомеханизма.Инструментыиприспос

обления 

9.Кулисныймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство 

10.Сборкаиконтролькачествасборкикулисногомеханизма.Инструментыиприспособлен

ия 

11.Храповоймеханизм:областьприменения,общиесведения,назначение,устройство 

12.Сборкаиконтролькачествасборкихраповогомеханизма.Инструментыиприспособлен

ия 

13.Кулачковыеиреечныемеханизмы:областьприменения,общиесведения,назначение,ус

тройство. 

14.Сборкаиконтролькачествасборкикулачковых иреечныхмеханизмов.Инструментыи 

приспособления 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторнаяработа:«Изучениетехнологиисборкимеханизмовпреобразованиядвижени

я» 

 

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема2.6. 

Технология сборки 

механизмов 

поступательногодвиже

ния 

Содержание 16 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1.Механизмыпоступательногодвижения:областьприменения,назначение,классификац

ия, достоинстваинедостатки 

 

2.Технологиясборкимеханизмовпоступательногодвижения.Инструментыиприспособл

ения 
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3.Контролькачествасборки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторнаяработа:«Изучениетехнологиисборкимеханизмовпреобразованиядвижени

я» 

 

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема2.7. 

Технологиясборкигидр

авлических и 

пневматических 

приводов и ихсборка 

Содержание 14 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1.Гидравлическиеприводы:областьприменения,назначение,устройство,классификация

, достоинстваинедостатки 

 

2.Технологиясборкигидравлическихприводов.Инструменты,приспособленияиоборудо

вание.Контролькачествасборки 

3.Пневматическиеприводы:областьприменения,назначение,классификация,устройство

, достоинстваинедостатки 

4.Технологиясборкипневматическихприводов.Инструментыиприспособления.Контро

ль качествасборки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторнаяработа:«Изучениетехнологиисборкигидравлическихипневматическихпр

иводов» 

 

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема 

2.8.Грузоподъемные 

устройства 

Содержание 14 ПК 2.2 

ОК 01 – ОК 09 1.Общиесведения,классификацияиназначениегрузоподъемныхустройств  

2.Такелажнаяоснасткаистроповкагрузов:грузозахватныеустройства,правиластроповки 

грузов 

3.Правилаподачисигналовприперемещениигрузов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

Лабораторнаяработа:«Изучениеприемовработыприперемещениигруза»  

Практическоезанятие:Обоснованиевыборатакелажнойоснасткиистроповкивсоответств

иисгабаритамиивесомгруза 

 

Самостоятельнаяучебнаяработаприизучениираздела2. 

1. Выполнениерефератанатему«Грузоподъемныеустройства». 

2. Подготовкаузловыхвопросовпотемамраздела 

 

Учебнаяпрактикараздела 2. 

Виды работ:  

Сборка неподвижных неразъемных соединений. Сборка неподвижных разъемных 

соединений. 
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Сборка механизмов вращательного движения. Сборка механизмов передачи движения 

Раздел3. Регулировкаииспытаниесобираемыхузловимеханизмовмашин,оборудованияиагрегатов 60  

Тема3.1. 

Испытанияоборудован

ия 

Содержание 12 ПК 2.3 

ОК 01 – ОК 09 1.Назначениеиспытанияоборудования,общиесведения,основныеопределенияиклассиф

икацияиспытаний 

 

2.Приемочныеиспытания:сущностьприемочныхиспытаний,показателинеудовлетворит

ельнойработымашины 

3.Контрольныеиспытания:сущностьиспытаний,условияпроведения 

4.Специальныеиспытания:сущностьиспытаний.Специальныестенды.Оборудованиеспе

циальныхстендов 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическоезанятие:Изучениеклассификациииспытаний  

Тема3.2 

Испытания под 

нагрузкой 

Содержание 12 ПК 2.3 

ОК 01 – ОК 09 1.Назначениеисущностьиспытаний.Оборудованиедляпроведенияиспытаний  

2.Проверкагеометрическойточноститокарногостанка.Параметрыпроверки.Инструмент

ы иприспособления 

3.Проверкагеометрическойточностифрезерногостанка.Параметрыпроверки.Инструме

нты иприспособления 

4.Регулированиеузловпоитогамиспытаний.Операциитехнологическогопроцессарегули

рования 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Лабораторнаяработа:Изучениетехнологическогопроцессарегулированияузловпоитога

м испытания 

 

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема3.3. 

Испытаниянахолостом 

ходу 

Содержание 12 ПК 2.3 

ОК 01 – ОК 09 
1.Сущность,назначениеи условияпроведенияиспытаний.Параметрыпроверки  

2.Проверкаоборудованиянажесткость:сущностьиспытания,порядокпроведения,параме

трыиспытания 

3.Оборудованиедляпроведенияиспытаний. 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Практическаяработа:  
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Составлениепоследовательностииспытаниянахолостомходуметаллорежущихстанков(

повыборупреподавателя) 

Тема 3.4. 

Внешняя отделка и 

окраска машин, 

оборудования и 

агрегатов 

Содержание 12 ПК 2.3 

ОК 01 – ОК 09 1.Отделкаиокраска:общиесведения,назначение,процессокраски  

2.Грунтованиеишпатлевкаповерхностей:назначение,видыгрунтовишпатлевки,способы 

грунтованияишпатлевки,инструмент 

3.Окрашиваниеповерхности:назначение,выборкрасок,способыокрашивания,оборудова

ние 

4.Сушкаокрашенныхизделий:основныепонятияиопределения,видыиспособысушки 

5.Отделкаокрашенныхповерхностей:назначение,процессотделки 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

Лабораторнаяработа:«Изучениетехнологииокраскиоборудования»  

Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы  

Тема3.5. 

Консервацияиупаковка

машин, оборудования 

иагрегатов 

Содержание 10 ПК 2.3 

ОК 01 – ОК 09 1.Консервация:общиесведения,назначение,условияпроведенияоперации  

2.Процессподготовкикконсервации.Промежуточнаяконсервация:назначение,условия 

проведения 

3.Окончательнаяконсервация:назначение,условияпроведения.Способыконсервации 

4.Упаковка:общиесведения,назначение,процесс упаковки 

Самостоятельная учебнаяработаприизучениираздела3. 

1.ОзнакомлениесГОСТ23170-78Упаковкадляизделиймашиностроения 

  

Учебнаяпрактикараздела3. 252  

Видыработ: 

Испытание собранных узлов и механизмов на специальных стендах.  

Регулировкаузловпо итогамиспытаний. 

Внешняяотделкаиокраскамашин,оборудованияиагрегатов 

Производственная практика по модулю  

Виды работ 

Определяются образовательной организацией 

288  

Промежуточная аттестация 2  

Всего 714  
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии. 

Лаборатории «Материаловедение»,«Информационных технологий»,оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии. 

Мастерская«Слесарная»,оснащеннаяв соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной 

программы по данной профессии. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 образовательной программы 

попрофессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. БагдасароваТ.А.Основырезанияметаллов.-Москва:Академия,2022. – 315 с. 

2. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. – М.: НИЦИНФРА-

М,Новоезнание, 2021. – 224 с. 

3. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. – Москва: Академия,2021. – 

145 с. 

4. ПокровскийБ.С.Слесарно-сборочныеработы. – Москва: Академия, 2018. – 231 с. 

5. ПокровскийБ.С.Контрольныематериалыопрофессии«Слесарь». – Москва: 

Академия,2018. – 244 с. 

6. ПокровскийБ.С.Основыслесарногодела.Рабочаятетрадь. –Москва: Академия,2021. – 

236 с. 

7. ПокровскийБ.С.Справочноепособиеслесаря. – Москва: Академия,2020. – 365 с. 

 

3.2.2 Основные электронные издания 

1 Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В.Р. Карпицкий. — 

2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 400 с. : ил. — (Среднее профессиональное 

образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1912193 (дата обращения: 11.09.2023). – Режим доступа: по 

подписке. 

2 Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 334 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517591 (дата 

обращения: 11.09.2023). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

 

Код и наименование 

профессиональных  

и общих компетенций, 

формируемых  

в рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 2.1. Подготавливать 

оборудование, 

инструменты, рабочее 

место для сборки и смазки 

узлов и механизмов, 

механической, 

гидравлической, 

пневматической частей 

изделий машиностроения 

в соответствии с 

производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной, промышленной 

и экологической 

безопасности, правил 

организации рабочего 

места 

Организует рабочее место и подготавливает 

инструменты, оборудование в соответствии с 

техническим заданием 

ссоблюдениемтребований охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологическойбезопасности. 

Перемещаеткрупногабаритныедетали,узлыио

борудованиесиспользованиемгрузоподъемны

хмеханизмов. 

Обеспечивает безопасность 

трудапривыполнениимеханосборочных работ 

Экспертноенаблюд

ениевыполненияпр

актических работ 

на учебной 

ипроизводственной

практиках: 

оценка 

процессаоценкарез

ультатов 

ПК 2.2. Выполнять 

слесарную обработку с 

помощью ручного и 

механизированного 

слесарно-сборочного 

инструмента в 

соответствии с 

производственным 

заданием с соблюдением 

требований охраны труда 

Выполняет сборку, подгонку, 

соединение,узловимеханизмовспомощью 

ручного и механизированного инструмента в 

соответствии с производственным 

заданиемссоблюдениемтребованийохранытр

уда,пожарной,промышленнойиэкологическо

йбезопасности. 

Выполняетсмазкуикреплениеузлов и 

механизмов машин, 

оборудования,агрегатовпомощьюручного и 

механизированного инструмента в 

соответствии с 

производственнымзаданиемссоблюдениемтр

ебованийохранытруда,пожарной,промышлен

ной иэкологическойбезопасности 

Экспертноенаблюд

ениевыполненияпр

актических работ 

на учебной 

ипроизводственной

практиках: 

оценка 

процессаоценкарез

ультатов 

ПК 2.3. Выполнять сборку 

машиностроительных 

изделий, их узлов и 

механизмов 

Выполняет регулировочные 

работывпроцессеиспытания. 

Выполняет испытания собранныхсборочных 

единиц, узлов и 

механизмовмашин,оборудования,агрегатов 

средней и высокой категории сложности 

механической,гидравлической,пневматическ

ойчастейизделиймашиностроения 

Экспертноенаблюд

ениевыполненияпр

актических работ 

на учебной 

ипроизводственной

практиках: 

оценка 

процессаоценкарез

ультатов 
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ПК 2.4. Выполнять 

испытание собираемых 

или собранных узлов и 

агрегатов на специальных 

стендах 

Выявляет дефекты собранных узлов и 

агрегатов в соответствии 

стребованиямитехнологическойдокументаци

ей. 

Устраняетдефектысобранныхузлов и 

агрегатов всоответствиис требованиями 

технологическойдокументацией 

Экспертноенаблюд

ениевыполненияпр

актических работ 

на учебной 

ипроизводственной

практиках: 

оценка 

процессаоценкарез

ультатов 

ПК 2.5. Выполнять 

выявление и устранение 

дефектов собранных узлов 

и агрегатов 

  

 

 

 



 

Приложение ____ 

К ООП по профессии 

15.01.35 Мастер слесарных работ 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин»и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименованиеобщихкомпетенций 

ОК.01 Выбиратьспособырешениязадачпрофессиональнойдеятельности,применительнокр
азличнымконтекстам 

ОК.02 Осуществлятьпоиск,анализиинтерпретациюинформации,необходимойдлявыполне
ниязадачпрофессиональнойдеятельности 

ОК.03 Планироватьиреализовыватьсобственноепрофессиональноеиличностноеразвитие 

ОК.04 Работатьвколлективеикоманде,эффективновзаимодействоватьсколлегами,руководс
твом,клиентами 

ОК.05 Осуществлятьустнуюиписьменнуюкоммуникациюнагосударственномязыкесучето
мособенностейсоциальногоикультурногоконтекста 

ОК.06 Проявлятьгражданско-
патриотическуюпозицию,демонстрироватьосознанноеповедениенаосноветрадицио
нных общечеловеческих ценностей 

ОК.07 Содействоватьсохранениюокружающейсреды,ресурсосбережению,эффективнодей
ствоватьвчрезвычайныхситуациях 

ОК.08 Использоватьсредствафизическойкультурыдлясохраненияиукрепленияздоровьявп

роцессепрофессиональнойдеятельностииподдержаниенеобходимогоуровняфизиче

скойподготовленности 
ОК.09 Использоватьинформационныетехнологиивпрофессиональнойдеятельности 

 

1.1.2. Переченьпрофессиональныхкомпетенций 

Код Наименованиевидовдеятельностиипрофессиональныхкомпетенций 

ВД3. Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 

ПК3.1. Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных 

работ в соответствии с техническим заданием с соблюдением 

требованийохранытруда,пожарной,промышленнойиэкологическойбезопасности,пр

авиламиорганизациирабочегоместа 

ПК3.2. Выполнятьремонтузловимеханизмовоборудования,агрегатовимашинссоблюдениемт

ребованийохранытруда,пожарной,промышленнойиэкологическойбезопасности 

ПК3.3. Осуществлятьтехническоеобслуживаниеузловимеханизмовотремонтированногообор
удования,агрегатовимашин 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен 

Владеть 

навыками 

выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и 

разборки механизмов оборудования средней сложности 

демонтажа, монтажа механизмов оборудования средней сложности 



сборки, разборки механизмов оборудования средней сложности 

выполнения смазочных работ 

контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования 

средней сложности после сборки и монтажа 

изучения конструкторской и технологической документации на ремонтируемые 

механизмы оборудования средней сложности 

подготовки рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов 

оборудования средней сложности 

слесарной обработки деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности с точностью до 7-го квалитета 

сверления, зенкерования и развертывания отверстий в деталях механизмов 

оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета 

изучения конструкторской и технологической документации на регулируемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при регулировке простого оборудования 

выбора оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки 

простого оборудования 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

использования контрольно-измерительных инструментов для контроля качества 

выполняемых работ по регулировке простого оборудования 

сдачи простого оборудования после регулировки и испытания 

испытания простого оборудования 

изучения конструкторской и технологической документации на дефектуемое 

простое оборудование 

подготовки рабочего места при дефектации простого оборудования 

выбора оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации 

простого оборудования 

выявления дефектов простого оборудования 

заполнения документации по результатам дефектации простого оборудования 



Уметь читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней 

сложности 

выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности 

использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности 

печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации 

выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке 

производить сборку, разборку механизмов оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией 

выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

разбирать и собирать шкивы, муфты механизмов оборудования средней 

сложности 

производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов 

изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней 

сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в 

пределах рабочего места 

контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов 

оборудования средней сложности после сборки и монтажа 

читать чертежи механизмов оборудования средней сложности 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности 

выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности 

производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов 



оборудования средней сложности 

 выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования 

средней сложности различной конфигурации 

выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования 

средней сложности 

шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности 

полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней 

сложности 

контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей 

механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней 

сложности в зажимных приспособлениях различных видов 

выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и 

измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и 

способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности 

использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для 

обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности 

устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней 

сложности в соответствии с технологической документацией 

контролировать качество выполняемых работ при механической обработке 

деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по регулировке простого оборудования 

выбирать инструмент для производства работ по регулировке простого 

оборудования 

контролировать качество выполнения работ по регулировке простого 

оборудования 

выполнять регулировку простого оборудования в правильной технологической 

последовательности 



проверять правильность срабатывания приборов управления простого 

оборудования 

осуществлять предъявление и сдачу простого оборудования после проведения 

регулировочных работ 

проводить испытания простого оборудования в правильной последовательности 

производить оформление результатов испытания простого оборудования 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов 

по результатам испытаний простого оборудования 

читать чертежи простого оборудования 

подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по дефектации простого оборудования 

выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства 

работ по дефектации простого оборудования 

использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени 

износа простого оборудования 

производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа простого 

оборудования 

принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей простого 

оборудования 

заполнять документы по результатам дефектации простого оборудования в 

соответствие с требованиями, предъявляемыми к ним 

использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по 

результатам дефектации простого оборудования 

Знать требований, предъявляемых к рабочему месту для производства работ по 

сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности 

прикладных компьютерных программ для просмотра текстовой и графической 

информации: наименования, возможности и порядок работы в них 

основных форматов представления электронной графической и текстовой 

информации 

последовательности монтажа, демонтажа механизмов оборудования средней 



сложности 

последовательности сборки, разборки механизмов оборудования средней 

сложности 

последовательности разборки и сборки шкивов, муфт 

наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов и 

смазок 

методов и способов контроля качества разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности 

правил проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в 

пределах рабочего места 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности 

видов ремонтов промышленного оборудования средней сложности 

основные механические свойства обрабатываемых материалов 

систем допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости 

типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения 

способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки 

способов распиливания криволинейных отверстий 

способов опиливания деталей различной конфигурации 

способов проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией 

способов шабрения плоских поверхностей 

способов и последовательностей выполнения доводочных и притирочных работ 

способов выполнения полировальных работ на плоских поверхностях 

способов шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров 

материалов, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила 

применения 



правил и последовательностей проведения измерений 

методов и способов контроля размеров деталей и узлов после слесарной и 

механической обработки 

требований к шероховатости поверхности после слесарной и механической 

обработки 

принципов действия сверлильных станков 

режимов механической обработки на сверлильных станках 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

регулировке простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке 

простого оборудования 

устройств и принципов действия простого оборудования 

основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, 

агрегатов и машин 

порядка регулировки простого оборудования 

правил и порядка сдачи и приемки отремонтированного оборудования 

порядка оформления результатов испытаний 

видов и правил применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по регулировке простого оборудования 

требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при регулировке простого оборудования 

требований, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

дефектации простого оборудования 

видов, конструкций, назначения, возможностей и правил использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации 

простого оборудования 

технических требований, предъявляемые к простому оборудованию 

методов дефектации узлов и деталей простого оборудования 

видов износа узлов и деталей простого оборудования 

факторов, влияющих на интенсивность износа механизмов простого 



оборудования 

допустимых норм износа механизмов простого оборудования 

браковочных признаков механизмов простого оборудования 

типичных дефектов простого оборудования 

видов документов, заполняемых по результатам дефектации простого 

оборудования 

порядка заполнения документов по результатам дефектации простого 

оборудования 

 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов 700 

в том числе в форме практической подготовки 540 

 

Из них на освоение МДК 160 

практики, в том числе учебная 252 

   производственная 288 

Промежуточная аттестация в форме экзамена по ПМ 
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2. СТРУКТУРАИСОДЕРЖАНИЕПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональн

ых общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
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р
м

е 
п
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ч
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о
й
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и

 

Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК Практики 

Всего В том числе  
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н

ы
х
 и
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р
аб

о
та

 

П
р
о
м
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у
то

ч
н
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ат
те

ст
ац

и
я
 

Учебная 

 

Производственна

я 

 

1 2 3 4 5 6 8 9   

ПК 3.1 

ОК 01 – ОК 09. 

Раздел 1. Подготовка рабочего 

места, инструментов и 

приспособлений для ремонтных 

работ 

40 20 40 20     

ПК 3.2 

ОК 01 – ОК 09 

Раздел 2. Ремонт узлов и 

механизмов оборудования, 

агрегатов и машин 

78 48 78 48    

ПК 3.3 

ОК 01 – ОК 05 

 

Раздел 3. Техническое 

обслуживание узлов и механизмов 

отремонтированного 

оборудования, агрегатов и машин 

42 22 42 22    

 Учебная практика 252 252    252  

 Производственная практика  288 288     288 

 Всего: 700 252-528 72-268 -   252 288 
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2.2. Тематическийпланисодержаниепрофессиональногомодуля 

Наименованиераздело

ви тем 

профессиональногомо

дуля(ПМ), 

междисциплинарных

курсов(МДК) 

Содержаниеучебногоматериала, 

лабораторныеработыипрактическиезанятия,самостоятельнаяучебнаяра

ботаобучающихся 

Объем, акад. ч / в 

том числе  

в форме 

практической 

подготовки, акад. ч 

Код ПК, ОК 

 

1 2 3 4 

Раздел1.Подготовкарабочегоместа,инструментовиприспособленийдляремонтныхработ 40\20  

МДК. 01.03 Технология ремонта и технического обслуживанияузлов и механизмов 

оборудования,агрегатови машин 

160  

Тема1.1. 

Охрана труда 

впрофессиональнойдея

тельности слесаря-

ремонтника 

Содержание 14 ПК3.1, 

ОК 01 – ОК 09 
1.Основныетерминыиопределения:рабочаязона,рабочееместо,условиятруда,в

редныйпроизводственныйфактор,опасныйпроизводственныйфактор,травмоб

езопасность,тяжестьтруда,напряжённостьтруда 

 

2.Типовыеотраслевыенормыиправилапоохранетруда.Корпоративныерабочие

инструкциипоохране труда 

3.Мероприятияпоохранетрудаиправилатехникибезопасностипривыполнении

ремонтных работ.Ответственностьзанарушениетребованийохранытруда 

4.Требованиякспецодежде,индивидуальнымсредствамзащитыслесаря-

ремонтника.Правилаличнойи 

производственнойгигиены:режимтрудаиотдыханарабочемместе 

5.Причинытравматизма.Оказаниепервойпомощиприразличныхтравмах.Преду

преждениепричинтравматизманарабочем месте 

6. Технологическая дисциплина: соблюдение технологического режима, 

технологических регламентов. Последствия нарушения технологической 

дисциплины: снижение качества продукции, брак, ухудшение 

использованиясырья,преждевременныеполомкиоборудованияипр.Дисциплин

арнаяответственностьзанарушениетехнологическойдисциплины 
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В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Практическоезанятие:составлениеинструкции/памяткислесарю-

ремонтнику«Правилаличнойипроизводственнойгигиены:режимтрудаиотдыха

нарабочемместе» 

 

Тема 1.2.Организация 

рабочегоместа слесаря- 

ремонтника 

Содержание 16 ПК3.1, 

ОК 01 – ОК 09 
1.Особенностиорганизациирабочегоместапривыполненииремонтныхработ:по

стоянноерабочееместов 

ремонтномцехеивременноерабочееместоуремонтируемогостанка,освещеннос

тьрабочегоместа,уровеньшума,уровень вибрации 

 

2. Оснащение постоянного рабочего места: верстак с тисками (одноместные, 

двухместные и 

многоместные),стеллаждляхранениядеталейиоборудования,столдляразборки,

дефектовкиисборкиотдельныхузлов, проверочная плита, подъемно-

транспортные, моечные, разборочные и др. 

приспособления,инструментальныеящики,комплектнеобходимыхинструмент

ови приспособленийпостоянногопользования 

3.Оснащениевременногорабочегоместа:передвижныеверстакиипереносныеин

струментальныеящики, грузоподъемныеустройства(кран-

балки,консольныекраныстельферамииталями) 

4.Отраслевыеинструкциидляоптимальнойорганизациирабочегоместа,персона

льнаяответственность слесаря-ремонтниказаорганизациюрабочегоместа 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Практическоезанятие:наформатеА4схематичноизобразитьоснащениепостоя

нногорабочегоместа слесаря-

ремонтникаикраткообосноватьорганизациюрабочегоместа(ввидеписьменного

сообщения) 

 

Тема 

1.3.Подготовказаготово

к,инструментов,приспо

соблений 

Содержание 10 ПК3.1, 

ОК 01 – ОК 09 
1.Переченьрабочего,контрольно-

измерительногоинструмента,приспособлений,оборудованиянавыполнение 

ремонтных работ. Устройство, правила хранения, обеспечивающие 
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сохранность инструментов, приспособлений,оборудования для 

ремонтныхработ 

2.Выбориподготовкарабочегоинструмента,приспособлений,оборудованиявсо

ответствиисремонтируемыми 

узламиимеханизмамиоборудования,агрегатамиимашинами 

3.Эксплуатационныетребованияиправилапримененияинструментов,приспосо

блений, оборудованияв ремонтныхработах 

4.Подготовкарасходныхматериалов(дляпромывкиисмазки) 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

1.Практическоезанятие: 

составлениетаблицы«Выбориподготовкарабочегоинструмента,приспособлен

ий,оборудованиявсоответствиисремонтируемымиузламиимеханизмамиобору

дования,агрегатамиимашинами» 

 

Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучении раздела1. 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную 

литературу подобрать информациюипредставитьпроектрабочегоместа слесаря-

ремонтника,основанныйнапринципахнаучнойорганизациитруда. 

2. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела 

  

Учебнаяпрактикараздела1. 

Видыработ: 

Рациональноеоснащениепостоянногорабочегоместаслесаря-ремонтника. 

Рациональноераспределениерабочихиконтрольно-измерительныхинструментовнаслесарномверстаке. 

Подготовкаручногоиконтрольно-

измерительногоинструмента,электрифицированногоинструментаиоборудованиякремонтнымработам - 

  

Раздел2. Ремонтузловимеханизмовоборудования,агрегатовимашин 78\48  

МДК. 01.03 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин 

  

Тема2.1. 

Выполнение монтажа и 

Содержание 12 ПК3.2, 

ОК 01 – ОК 09 
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместапривыполнениимонтаж  
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демонтажаузлов, 

механизмов, 

оборудования, 

агрегатов имашин 

различнойсложности 

аузлов,механизмов,оборудования,агрегатовимашинразличнойсложности  

2.Выборручногоимеханизированногоинструмента,приспособленийдляпроизв

одствамонтажныхработ 

относительнособираемых/разбираемыхузловимеханизмов 

 

3.Последовательностьоперацийпривыполнениимонтажныхидемонтажныхраб

от.Демонтажсборочных единицвсоответствиистехническойдокументацией 

 

4.Основноетакелажноеоборудование,применяемоепривыполнениимонтажны

х/демонтажныхработах, правиластроповки,подъема,перемещениягрузов 

 

5.Технологическиесхемысборки.Узловаясборка(сборочных 

единиц)иобщаясборка. 

Параллельнаясборкагруппиподгрупп 

 

6. Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных 

единиц. Схемы сборки. 

Специальныеэксплуатационныетребованияксборочнымединицам.Монтажсб

орочных единицвсоответствиис техническойдокументацией 

 

7.Выполнениесборкииразборкимеханизмов,оборудования,агрегатоввсоответ

ствии стребованиямиохранытруда 

 

8.Контролироватькачествовыполняемыхмонтажных 

работ,предупреждение,выявлениеиисправление возможныхдефектов 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

1.Практическоезанятие:описаниеназначенияиспособовмаркировкидеталейпр

иразборкемеханизмов, агрегатов,машин 

 

Тема2.2. 

Выполнение слесарной 

обработкидеталей 

различнойсложности 

приремонтных работах 

Содержание 14 ПК3.2, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Назначениеслесарнойобработкидеталейразличнойсложностиприремонтных

работах 

 

2.Способыипоследовательностьпроведенияразмернойобработкидеталейприр

емонте:рубка,правка, 

гибка,резка,опиливание,сверление,зенкерование,зенкование,развертывание 
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3.Техническаядокументациянавыполнениеслесарнойобработкиприремонтны

х работах.Чертежидеталейисопряжений,правилачтениячертежей 

 

4.Способыипоследовательностьпроведенияпригоночныхоперацийслесарнойо

бработкиприремонте: 

шабрение,распиливание,пригонкаиприпасовка,притирка,доводка,полировани

е 

 

5. Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила 

применения слесарного и контрольно-

измерительныхинструментов.Выборинструментоввзависимостиотмеханичес

кихсвойстваобрабатываемыхматериалов 

 

6.Контролькачествавыполняемыхработприслесарнойобработкедеталейразли

чнойсложностиспомощьюконтрольно-измерительныхинструментов 

 

7.Типичныедефектыпривыполнениислесарнойобработки,причиныихпоявлен

ияиспособыпредупреждения 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

1.Лабораторнаяработа:«Выполнениеконтролякачестваслесарнойобработкиде

талейразличнойсложностиспомощьюконтрольно-

измерительныхинструментов» 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подгот

овкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе 

 

Тема2.3. 

Выполнение 

механической 

обработки 

деталейразличной 

сложности при 

ремонтныхработах 

Содержание 16 ПК3.2, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Назначениемеханическойобработкидеталейразличнойсложностиприремонт

ныхработах. Техническая 

документациянавыполнениемеханическойобработкиприремонтныхработах 

 

2. Назначение, правила и условия применения наиболее распространенных 

зажимных приспособлений, измерительногоирежущегоинструментовдля 

ведениямеханическойобработкидеталейнаобдирочных,настольно-

сверлильныхизаточныхстанках 

 

3. Выбор и подготовка к работе режущего инструмента в зависимости от  
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обрабатываемого материала. 

Правилаизмерениядеталейиузловуниверсальнымииспециализированнымииз

мерительнымиинструментами всоответствиистехническойдокументацией 

4.Проверканасоответствиесложныхдеталей,узловивспомогательныхматериал

овтребованиямтехническойдокументации(технологическиекарты) 

 

5.Системадопускови 

посадок,квалитетыипараметрышероховатостипоквалитетам. 

Знаки условного обозначения допусков, квалитетов, параметров 

шероховатости, способов базирования заготовок 

 

6.Принципыдействияобдирочных,настольно-

сверлильныхизаточныхстанков.Технологическийпроцесс 

механическойобработкинаобдирочных,настольно-

сверлильныхизаточныхстанках 

 

7.Контролькачествавыполняемыхработпримеханическойобработкедеталей.О

сновныевидыипричины 

бракапримеханическойобработке,способыпредупрежденияиустранения 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 8 

1.Лабораторнаяработа:«Изучениепринципадействияобдирочных,настольно-

сверлильныхизаточных станков» 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подгот

овкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе 

 

Тема2.4.Ремонт 

типовыхдеталейимехан

измов промышленного 

оборудования 

Содержание 24 ПК3.2, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1. Основные виды ремонта производственного оборудования: 

классификация, особенности, 

эксплуатационныехарактеристики.Основныепричиныпотериработоспособно

стиоборудования.Сущностьсистемыпланово-

предупредительногоремонта.Видыремонтныхработ 

 

2.Технологическая документация на ремонт деталей и сборочных единиц: 

конструкторские документы, 

документациянатекущийикапитальныйремонт,комплектдокументовдляремо
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нта,схематиповоготехнологическогопроцесса,расходныеведомостинаремонт

идр. 

3.Картытехнологическогопроцессаремонтаразличных типовых 

деталейиузловпромышленногооборудования 

 

4.Регламентпроведенияпланово-

предупредительныхремонтовэксплуатируемогооборудования 

 

5.Износдеталей:нормальныйиаварийный.Категорииизноса:химический,физи

ческий(механический, молекулярно-механическийикоррозионно-

механический),тепловой.Основныепричиныизноса 

 

6.Условиядолговечностиинадежностиработымашинимеханизмов.Мероприят

ияпопредупреждению износамашиниобеспечениюихдолговечности 

 

7.Методыопределенияизносадеталеймашин,агрегатовиоборудования.Исслед

ованияизносостойкости деталей: микрометрирование, взвешивание, снятие 

профилограмм, метод искусственных баз, радиоизотопныеметоды, 

спектральный анализ. 

 

8.Способыремонтасопряжений.Процессизнашиваниясопрягаемыхдеталей.На

рушениепервоначальных посадокиприемывосстановления 

 

9.Технологияремонтадеталейисоединениймашиниоборудования.Основныесп

особывосстановления изношенныхдеталей 

 

10.Восстановлениепосадоксопряженныхдеталей,устранениеовальностиилико

нусности,обеспечение 

требуемойчистотыобработкипослевосстановлениядетали 

 

11.Технологиявосстановлениядеталейсплоскимисопрягаемымиповерхностям

и(направляющиестанин, планки,клинья)  

 

12.Ремонтвалов,осей, винтов,восстановлениецентровых 

отверстий.Выборспособабазированиядетали 

дляобработки.Изменениеосновнойустановочнойбазыизношеннойдетали,вспо

могательныебазы 

 

13.Применениекомпенсаторовизноса.Детали-  
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компенсаторы.Шкаларемонтныхразмеров.Типовыеслучаи применения 

деталей-компенсаторов. Дефекты, возникающие в деталях в результате 

действия внутреннихнапряжений,большихусилийилииз-

замеханическихповреждений 

14.Технологияремонтавалов,подшипников,шкивов,ременных,зубчатыхицепн

ых передач,соединительныхмуфт,механизмовпреобразованиядвиженияидр. 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 12 

1.Практическоезанятие:Определениеизносадеталей(визуально)испомощьюин

струментаОпределение 

степениизносатиповыхдеталейпоотклонениюгеометрических 

размеровотзаданныхначертежах 

 

2.Практическоезанятие:Составлениедефектнойведомости,используяперечень

возможныхдефектовдеталейинеразъемныхсоединений;признакинеисправим

ыхдефектов(заданияповариантам) 

 

3.Практическоезанятие:Составлениетехнологическойпоследовательностивос

становлениядеталей(детальповыбору) 

 

Тема2.5. 

Испытания 

оборудования по 

окончанию 

ремонтныхработ 

Содержание 8 ПК3.2, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Общиетребованиякподготовке,сдачеиприемкеоборудованияпослеремонта  

2. Способы испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта. 

Испытания на холостом ходу (для 

машин,механизмовиаппаратовсприводом).Испытанияоборудованиявпроизво

дственныхусловияхподнагрузкой 

 

3.Правилаиспытанияоборудованиянастатистическуюидинамическую 

балансировкумашин 

 

4.Последовательностьприемкиоборудования:внешнийосмотр,проверкакачест

васборкиикомплектности оборудования, испытание на плотность и 

прочность, проверка органов и систем управления, 

соответствияоборудованиятребованиямохраны труда 

 

5.Устранениемелкихдефектов,обнаруженных впроцессеприемки  
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6.Оформлениедокументациииотметокопроведенномремонте  

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Лабораторнаяработа:«Испытаниеоборудованиянастатистическуюидинамич

ескуюбалансировку» 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подгот

овкакответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе 

 

3.Практическоезанятие:заполнениеактаприемки 

оборудованияпослекапитальногоремонтавсоответствиисрегламентомпредпр

иятия 

 

Тема2.6. 

Технология ремонта 

основныхметаллорежу

щихстанков 

Содержание 10 ПК3.2, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Технологияремонтатокарно-

винторезногостанка:ремонтнаправляющихстанины,направляющихсуппорта, 

установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, 

бабки, сборка узлов передней бабки 

 

2.Технологияремонтафрезерногостанка:ремонтнаправляющих 

станины,консоли,стола,каретки,клиньев 

 

3.Технологияремонтасверлильногостанка:ремонтколонныстола,фундаментно

йплиты,траверсыкорпусашпиндельнойбабки 

 

4.Технологияремонташлифовальногостанка:ремонтнаправляющихстанины,п

ереднейизаднейбабки, шлифовальнойбабки,стола,гидроцилиндра 

 

5.Технологияремонтаузловидеталейгидравлическихсистем:дефектыгидропри

водовиспособыихустранения,ремонтпластинчатыхнасосов,ремонтгидродвиг

ателей,ремонтгидроцилиндра 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Практическаяработа:Составлениетехнологическойкартынаремонтузламета

ллорежущегостанка(по вариантам) 

 

2.Практическаяработа:заполнениерабочеголиста«Последовательностьремонт

анаправляющих,имеющих износ200-300мм» 
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Тематикасамостоятельнойучебнойработыприизучениираздела2. 

1. Используя INTERNET-сайты, дополнительную учебную и профессиональную информацию 

подобрать и представить информациюнатему:«Современныеметоды испытанияоборудования 

поокончанию ремонтныхработ». 

2. Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту) повсемтемамраздела. 

  

Учебнаяпрактикараздела2.В идыработ: 

Выполнениеразмернойобработкидеталейприремонте. 

Выполнениепригоночныхоперацийслесарнойобработкиприремонте. 

Выборручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных 

работотносительно собираемых/разбираемыхузлови механизмов. 

Демонтажимонтажсборочных единиц. 

Выбор и подготовка к работе режущего и контрольно-измерительного инструмента, 

приспособленийПодготовкакработе обдирочных,настольно-сверлильныхизаточных станков. 

Механическаяобработкадеталейнаобдирочных,настольно-сверлильныхизаточныхстанках . 

Устранениеовальностииликонусностисопряженныхдеталей. 

Восстановление деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, 

клинья) . 

Ремонтвалов,осей,винтов, восстановлениецентровыхотверстий. 

Ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, 

механизмов преобразованиядвижения 

  

Раздел3.Техническоеобслуживаниеузловимеханизмовотремонтированногооборудования,агрегат

овимашин 

42\22  

МДК. 01.03 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов 

оборудования,агрегатови машин 

  

Тема3.1. 

Выполнение 

профилактического

обслуживанияпрос

тых механизмов 

Содержание 10 ПК3.3, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместаприпрофилактическомобслу

живанияпростых механизмов 

 

2.Основныеметодыдиагностикитехническогосостоянияпростыхмеханизмов  

3.Универсальныеприспособления,рабочийиконтрольно-

измерительныйинструмент,применяемыйпри 

профилактическомобслуживаниипростыхмеханизмов 
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4.Устройствоиработарегулируемогомеханизма.Основныетехническиеданныеихар

актеристикирегулируемогомеханизма 

 

5.Способырегулировкивзависимостиоттехнических 

данныхихарактеристикрегулируемогомеханизма 

 

6.Технологическаяпоследовательностьвыполненияоперацийприрегулировкепрос

тыхмеханизмов 

 

7.Способывыполнениясмазки,пополненияизаменысмазки:выборсмазочногоматер

иала 

 

8.Способывыполненияпромывкидеталейпростыхмеханизмов:выборпромывочной

жидкости 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Практическоезанятие:заполнениетаблицы«Способырегулировкипростыхмехан

измов(повыбору/по 

вариантам):техническиеданные,характеристики,способрегулировки» 

 

Тема3.2. 

Выполнениетехнич

ескогообслуживани

я 

механизмов,оборуд

ования,агрегатови 

машин 

среднейсложности 

Содержание 14 ПК3.3, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместапритехническомобслуживан

иимеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности 

 

2.Техническаядокументацияобщегоиспециализированногоназначенияпривыполн

ениитехническогообслуживания 

 

3.Универсальныеприспособления,рабочий,контрольно-

измерительныйинструментиприспособлениядля 

выполнениятехническогообслуживаниямеханизмов,оборудования,агрегатовимаш

инсреднейсложности 

 

4.Устройствоипринципыдействияобслуживаемыхмеханизмов,оборудования,агрег

атовимашин.Основныетехническиеданныеихарактеристикимеханизмов,оборудов

ания,агрегатовимашин 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4 

1.Лабораторнаяработа:«Изучениеметодовдиагностикитехническогосостояния  
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механизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности(повыбору/повари

антам) 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовка

кответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе 

 

Тема3.3. 

Выполнение 

технического 

обслуживания 

сложныхдеталей, 

узлов 

имеханизмов, 

оборудования,агрег

атови машин 

Содержание 16 ПК3.3, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Требованиякпланировкеиоснащениюрабочегоместапритехническомобслуживан

ии сложныхдеталей, узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин 

 

2.Условияэксплуатациииспособыдиагностикитехническогосостояниясложных 

деталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин 

 

3.Универсальныеприспособления,рабочий,контрольно-

измерительныйинструментиприспособлениядлявыполнениятехническогообслуж

ивания сложныхдеталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатови машин 

 

4.Правилаипорядоквыполненияподгоночныхирегулировочныхоперацийдлясложн

ых деталей,узлови механизмов,оборудования,агрегатовимашин 

 

5.Правилаипорядокразборки,сборкиизаменысложныхдеталей, 

узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин 

 

6.Правилаипорядокподъемаиустановкисложныхдеталей,узловимеханизмов,обору

дования,агрегатов имашиннаразличнойвысоте 

 

7.Визуальныйконтролькачестваустановкивразличныхположенияхинаразличнойв

ысоте 

 

8.Методыиспособыконтролякачествавыполненнойработы,выявлениеиисправлени

евозможных дефектовпритехническомобслуживании 

сложныхдеталей,узловимеханизмов,оборудования,агрегатовимашин 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6 

1.Лабораторнаяработа:«Изучениеметодовдиагностикитехническогосостояниясло

жныхдеталей,узлови 

механизмов,оборудования,агрегатовимашин(повыбору/повариантам) 

 

2.Практическоезанятие:Оформлениерезультатовлабораторнойработы,подготовка  
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кответамнаконтрольныевопросы,содержащиесявлабораторнойработе 

Тема3.4. 

Выполнение 

технического 

обслуживания 

металлорежущихст

анков 

Содержание 12 ПК3.3, 

ОК 01 – ОК 09 

 
1.Оснащениевременногорабочегоместанеобходимыминструментом,оборудовани

ем,приспособлениями взависимостиотстанка 

 

2.Системамероприятийпоподдержаниюстанковвработоспособномсостоянии:прод

лениесрокаслужбы агрегатовстанков,предотвращениесерьезныхполомок 

 

3.Общийсоставработпотехническомуобслуживаниюметаллорежущихстанков:нар

ужныйвизуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных 

узлов, замена смазки, проверка технологическойи геометрической 

точностистанка 

 

4. Состав наружного визуального осмотра: оценка износа направляющих станин 

кареток, траверс; 

проверкаправильностипереключениярукояток;подтяжкаослабленныхкреплений;п

роверканатяжкицепей,ремней, 

лент;проверкаподшипниковнанагрев;оценкавеличинывибрацииишумастанкаит.д. 

 

5.Частичнаяразборкастанка:открытиекрышек 

узловимеханизмовдляпроверкивращающихсясопряжений; тестирование 

тормозных систем и фрикционов; корректировка натяжения пружинных 

механизмов; регулированиезазоров ввинтовыхпарахи т.д. 

 

6. Замена смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, 

емкостей от примесей, осадка 

игрязи;промывкасистемыщелочнымраствором;промывкасистемымаслом,заправк

асистемысвежиммаслом 

 

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2 

1.Практическоезанятие:описаниеобщегосоставаработпотехническомуобслуживан

июметаллорежущих станков:операции,материалы,контролькачества 

 

Самостоятельнаяучебнаяработаприизучениираздела3. 

1.Подготовкакопросу(контрольнойработе,тесту)повсемтемамраздела 

  

Учебнаяпрактикараздела3. Видыработ: 252  
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Подготовка универсальных приспособлений,рабочего и контрольно-измерительного инструмента .. 

Регулировкапростых механизмов(рычаги,блоки,клинья,винты,зубчатыеколесаидр.). 

Смазкапростыхмеханизмов,пополненияизаменасмазки,выборсмазочногоматериала. 

Промывкадеталей простыхмеханизмов. 

Подтяжка крепежа деталей простых механизмов, выбор инструментов и приспособлений. 

Заменадеталейпростыхмеханизмов 

Производственная практикаитоговая по модулю.Видыработ: 

Слесарная обработка деталей различной сложности при ремонтных работах. 

Механическаяобработкадеталейразличнойсложностиприремонтныхработах. 

Ремонт основных металлорежущих станков: токарно-винторезного, фрезерного, сверлильного, 

шлифовальногоИспытаниеоборудования по окончанию ремонтныхработ. 

Диагностика технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности. 

Диагностикатехническогосостояниямеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности. 

Техническое обслуживание металлорежущих станков (токарно-винторезного, фрезерного, 

сверлильного, шлифовального): наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или 

вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологическойи геометрической 

точностистанка. 

Визуальный контроль изношенности механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней 

сложности.  

Диагностикарабочиххарактеристикмеханизмов,оборудования,агрегатовимашинсреднейсложности. 

Выбор стропов в зависимости отвеса, размера, конфигурации и места строповки груза. 

Выполнение застроповки груза . 

Частичнаяразборкастанка. 

Заменасмазки: 

сливотработки;очисткаипромывкамасляныхкартеров,емкостейотпримесей,осадкаигрязи;промывкасис

темыщелочнымраствором;промывкасистемы маслом,заправкасистемысвежиммаслом 

288  

Промежуточная аттестация 6  

Всего: 700  
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотреныследующиеспециальныепомещения: 

Кабинет «Слесарные и слесарно-сборочные работы», в соответствии с п. 6.1.2.1 

образовательной программы по профессии. 

Лаборатории:«Материаловедение»,«Информационных технологий», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии по профессии. 

 Мастерская«Слесарная»,оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной 

программы по данной профессиипо профессии. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть 

дополнен другими изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. БагдасароваТ.А.Основырезанияметаллов.-Москва:Академия,2022. – 315 с. 

2. Карпицкий В.Р. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие. – М.: НИЦИНФРА-

М,Новоезнание, 2021. – 224 с. 

3. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. – Москва: Академия,2021. – 

145 с. 

4. ПокровскийБ.С.Слесарно-сборочныеработы. – Москва: Академия, 2018. – 231 с. 

5. ПокровскийБ.С.Контрольныематериалыопрофессии«Слесарь». – Москва: 

Академия,2018. – 244 с. 

6. ПокровскийБ.С.Основыслесарногодела.Рабочаятетрадь. –Москва: Академия,2021. – 

236 с. 

7. ПокровскийБ.С.Справочноепособиеслесаря. – Москва: Академия,2020. – 365 с. 

 

3.2.2 Основные электронные издания 

1 Карпицкий, В. Р. Общий курс слесарного дела : учебное пособие / В.Р. Карпицкий. — 

2-е изд. — Москва : ИНФРА-М, 2023. — 400 с. : ил. — (Среднее профессиональное 

образование). - ISBN 978-5-16-004755-3. - Текст : электронный. - URL: 

https://znanium.com/catalog/product/1912193 (дата обращения: 11.09.2023). – Режим доступа: по 

подписке. 

2 Мирошин, Д. Г.  Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессионального 

образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 334 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517591 (дата 
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обращения: 11.09.2023). 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общихкомпетенций, 

формируемыхврамкахмодул

я 

Критерииоценки Методыоценки 

ПК3.1. 

Подготавливатьрабочеемест

о,инструментыиприспособл

ения 

дляремонтныхработвсоответ

ствии 

стехническимзаданиемссобл

юдениемтребованийохраныт

руда,пожарной,промышленн

ой 

иэкологическойбезопасност

и,правиламиорганизации 

рабочегоместа 

Организуетрабочееместовсоответствиист

ребованиямиохранытруда, пожарной, 

промышленной 

иэкологическойбезопасности,всоответств

иисвыполняемымиремонтнымиработами. 

Выбираетиподготавливаетрабочийинстру

мент,приспособления,оборудование в 

соответствии 

сремонтируемымиузламиимеханизмамио

борудования,агрегатамиимашинами. 

Предупреждаетпричинытравматизма и 

оказывает доврачебную 

помощьпривозможныхтр 

авмахнарабочем месте 

Экспертноенаблюдени

евыполненияпрактичес

ких работ на учебной 

ипроизводственнойпра

ктиках: 

оценка 

процессаоценкарезульт

атов 

ПК3.2. 

Выполнять ремонт узлов 

имеханизмовоборудования,а

грегатовимашинссоблюдени

ем требований 

охранытруда,пожарной,про

мышленнойиэкологической

безопасности 

Выполняет монтаж и демонтаж узлов, 

механизмов, оборудования, 

агрегатовимашинразличнойсложности. 

Выполняетслесарнуюобработкипростыхд

еталей,деталейсреднейсложностиисложн

ыхдеталей. 

Выполняетмеханическуюобработкудетал

ейсреднейсложностиисложных деталей 

иузлов. 

Ремонтируеттиповыедеталиимеханизмып

ромышленногооборудования,основныхме

таллорежущихстанков. 

Проводитиспытанияоборудованияпоокон

чаниюремонтныхработ 

Экспертноенаблюдени

евыполненияпрактичес

ких работ на учебной 

ипроизводственнойпра

ктиках: 

оценка 

процессаоценкарезульт

атов 

ПК3.3. 

Осуществлятьтехническоеоб

служиваниеузловимеханизм

овотремонтированного 

оборудования, агрегатови 

машин 

Выполняетпрофилактическоеобслуживан

ие простых механизмов. 

Выполняеттехническоеобслуживаниемех

анизмов,оборудования,агрегатовимашинс

реднейсложности. 

Выполняеттехническоеобслуживание 

сложных деталей, узлов и 

механизмов,оборудования,агрегатовима

шин. 

Выполняеттехническоеобслуживаниемет

аллорежущихстанков 

Экспертноенаблюдени

евыполненияпрактичес

ких работ на учебной 

ипроизводственнойпра

ктиках: 

оценка 

процессаоценкарезульт

атов 
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