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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.01 Техническая графика»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная  дисциплина  «ОП.01  Техническая  графика» является  обязательной  частью
общепрофессионального цикла  ООП в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.29
Контролер качества в машиностроении

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,  
ОК 04, ОК 07, ОК 09.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В  рамках  программы  учебной  дисциплины  обучающимися  осваиваются  умения  

и знания

Код

ПК, ОК

Дисциплинарные результаты

Умения Знания

ОК 01

ОК 02

ОК 04

ОК 07

ОК 09

ПК 1.2-1.4

ПК 2.2-2.4

ПК 3.2

ПК 3.3

читать и оформлять чертежи, схемы и 
графики

основы черчения и геометрии

составлять эскизы на обрабатываемые 
детали с указанием допусков и посадок

требования единой системы 
конструкторской документации (ЕСКД)

пользоваться справочной литературой правила чтения схем и чертежей 
обрабатываемых деталей

пользоваться спецификацией в процессе 
чтения сборочных чертежей, схем

способы выполнения рабочих чертежей 
и эскизов

выполнять расчеты величин предельных 
размеров и допуска по данным чертежа и
определять годность заданных 
действительных размеров

правила выполнения чертежей 
деталей в формате 2D и 3D

выполнять чертежи деталей в 
формате 2D и 3D

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ



2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 96

в т.ч. в форме практической подготовки 50

в т. ч.:

теоретическое обучение 44

практические занятия 50

Самостоятельная работа 1 -

Промежуточная аттестация 2

1Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией
в  соответствии с  требованиями ФГОС СПО в  пределах  объема учебной дисциплины в  количестве  часов,
необходимом  для  выполнения  заданий  самостоятельной  работы  обучающихся,  предусмотренных
тематическим планом и содержанием учебной дисциплины.



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование

разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности

обучающихся

Объем, акад.
ч / в том
числе 

в форме
практическо

й
подготовки,

акад. ч

Коды
компетенций,
формировани

ю которых
способствует

элемент
программы

Раздел 1. Оформление чертежей и геометрическое черчение 20

Тема 1.1.

Введение.

Основные сведения по 
оформлению чертежей

Содержание 10 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1. Содержание курса, его цели и задачи. Значимость чертежей в 
профессии

2. История развития чертежа. Роль чертежей в машиностроении

3. Государственные стандарты на составление и оформление чертежей. 
Формат. Основная надпись. Типы линий чертежа.  Общие правила 
нанесения размеров на чертежах

4. Стандартные масштабы чертежей: масштаб уменьшения, масштаб 
увеличения

5. Инструменты и материалы для черчения

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6

1. Выполнение таблицы основной надписи чертежным шрифтом. 6



Выполнение чертежа плоской детали и нанесение размеров.

Тема 1.2.

Геометрические 
построения.

Прикладные 
геометрическиепостроени
я на плоскости

Содержание 10 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1. Применение в машиностроении геометрических построений на 
плоскости

2. Построение перпендикулярных и параллельных прямых. Деление 
отрезков на равные части и в заданном соотношении

3. Построение правильных многоугольников

4. Деление углов на части

5. Деление окружностей на части

6. Построение касательных к окружностям

7. Сопряжение линий, циркульные и лекальные кривые

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6

1. Определение и нанесение размеров на заданном контуре детали в М 
1:2.  Разделение отрезка на равные части и в заданном соотношении. 
Разделение окружности на 3 и 6 равных частей. Выполнение чертежа 
детали имеющей сопряжение и нанесение размеры

6

Раздел 2. Проекционное черчение 30

Тема 2.1.

Понятие о проецировании

Методы

Содержание 10 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

1. Понятие о проецировании. Виды проецирования. Правила 
проецирования

2. Понятие метода проецирования. Существующие методы 



проецирования

проецирования

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

3. Проецирование точки, прямой

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6

1. Вычерчивание контуров деталей. Нанесение знаков и надписей на 
чертежах. Нанесение параметров шероховатости на чертежах. Допуски 
формы и расположение поверхностей

6

Тема 2.2.

Проецирование

плоскости. Проекции

геометрических тел

Содержание 10 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1. Понятие плоскости. Способы задания плоскости на чертеже. 
Плоскости общего и частного положения, главные линии плоскости

2.Формы геометрических тел. Проекции геометрических тел

3. Проекции моделей

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6

1. Проецирование геометрических тел на тип плоскости. Изображение 
детали в трех плоскостях. Чертеж третьей проекции детали по двум 
заданным проекциям. Проецирование простых моделей

6

Тема 2.3. Сечение 
геометрических тел 
плоскостями

Содержание учебного материала 10 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1.Сечение геометрических тел плоскостью

2.Способы определения натуральной величины фигуры сечения

3. Развертки поверхностей: понятие, назначение, построение

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6



1. На формате А4: выполнение чертежа детали с разрезом. Выполнение 
чертежа детали узла.

6

Раздел 3. Техническая графика в машиностроении 46

Тема 3.1.

Общие сведения о 
машиностроительных 
чертежах

Содержание 20 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1.Расположение основных видов на чертежах

2. Графическое обозначение на чертежах допусков формы и 
расположения поверхностей и шероховатостей поверхностей

3. Допуски, посадки основные понятия и обозначения

4. Расчет допусков и посадок

В том числе практических занятий и лабораторных работ 10

1. Расположение основных видов на чертеже. Нанесение условностей и 
упрощений на чертежах деталей. Нанесение и обозначение на чертежах 
допусков и посадок. Выполнение расчетов допусков и посадок в 
соединениях. Нанесение и обозначение на чертежах обозначений 
шероховатости поверхности. Нанесение выносных элементов по ГОСТ 
2.305-68

Тема 3.2. Чтение 
сборочных чертежей и 
схем. Деталировка

Содержание 10 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1. Назначение и содержание сборочного чертежа

2. Назначение и содержание схемы

2. Последовательность чтения сборочного чертежа и схем. Деталировка

3. Использование спецификации в процессе чтения сборочных чертежей 
и схем



В том числе практических занятий и лабораторных работ 6

1. Выполнение сборочного чертежа конкретного изделия. Составление 
спецификации на сборочный чертеж конкретного изделия.

6

Тема 3.3.

Общие сведения о резьбе. 
Зубчатые передачи.

Содержание 6 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1. Понятие о резьбе. Виды резьб, применяемые в машиностроении

2. Изображение и обозначение резьбы на чертежах

3. Понятие зубчатых передач. Основные виды и параметры зубчатых 
передач

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

1. Условные изображения резьб на чертежах. Изображение внутренней и
наружной резьбы на чертежах с учетом технологии изготовления. 
Изображение зубчатых передач на чертежах. Изображение 
цилиндрической передачи на чертежах

4

Тема 3.4. Эскиз деталей и 
рабочий чертеж

Содержание 6 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

1. Понятие об эскизе и рабочем чертеже детали

1. Выполнение эскизов и рабочих чертежей деталей

2.Требования к эскизу

3.Этапы выполнения эскизов и рабочих чертежей детали по эскизу

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

1. Выполнение эскиза детали с резьбой. Составление рабочего чертежа 
по данным эскиза.

4



Тема 3.5. Система 
автоматизированного 
проектирования (САПР)

Содержание 30 ОК 01 -ОК 09

ПК 1.2, ПК 1.3

ПК 1.4, ПК 2.2

ПК 2.3, ПК 2.4

ПК 3.2, ПК 3.3

Основная цель создания САПР. Задачи САПР на стадиях проектирования
и подготовки производства

CAD - компьютерная помощь в дизайне (программа черчения); 
автоматизации двумерного и/или трехмерного геометрического 
проектирования, создания конструкторской и/или технологической 
документации

CAM - компьютерная помощь в производстве; средства технологической 
подготовки производства изделий, обеспечивающие автоматизацию 
программирования и управления оборудования с ЧПУ

В том числе практических занятий и лабораторных работ 18

Выполнение чертежей деталей и узлов с применением CAD (в 
соответствии с требованиями компетенции WSR)

18

Дифференцированный зачет 2

Всего: 96



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1 Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие
специальные помещения:

Кабинет  «Техническая  графика»  ,оснащенный  в  соответствии  
с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

Лаборатория  «Информационные  технологии»,  оснащенная  необходимым  для
реализации программы учебной дисциплины оборудованием,  приведенным в  п.  6.1.2.3
образовательной программы по данной профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы,  
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда
образовательной организацией выбирается не  менее одного издания из  перечисленных
ниже печатных изданий и   электронных изданий в качестве основного, при этом список
может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания
Василенко, Е. А. Техническая графика : учебник / Е.А. Василенко, А.А. Чекмарев.

—  2-е  изд.,  испр.  и  доп.  —  Москва  :  ИНФРА-М,  2022.  —  334  с.  —  (Среднее
профессиональное образование).  — DOI 10.12737/1048492.  -  ISBN 978-5-16-015724-5.  -
Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1048492 (дата обращения:
12.09.2023). – Режим доступа: по подписке.

Основы  инженерной  графики:  учебник  для  студ.  учреждений  сред.проф.
образования / Э. М. Фазлулин, О. А. Яковук. — Москва.: Издательский центр «Академия»,
2021. — 240 с.

Пуйческу  Ф.И.  Инженерная  графика:  учебник  для  студ.  учреждений сред.проф.
образования. — Москва: Академия, 2021. – 320 с.

Серга,  Г.  В.  Инженерная  графика  :  учебник  /  Г.В.  Серга,  И.И.  Табачук,  Н.Н.
Кузнецова.  —  Москва  :  ИНФРА-М,  2024.  —  383  с.  —  (Среднее  профессиональное
образование).  -  ISBN  978-5-16-015545-6.  -  Текст  :  электронный.  -  URL:
https://znanium.com/catalog/product/2084079  (дата  обращения:  12.09.2023).  –  Режим
доступа: по подписке.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. ГОСТ  2.104-2016.  Основные  надписи.  —  Введ.  2016-09-01.  —  М.:

Стандартинформ, 2017.
2. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ,

2017.
3. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ,

2017.
4. ГОСТ 2.303-68.  ЕСКД.  Линии.  — Введ.  1971-01-01.  — М.:  Стандартинформ,

2017.
5. ГОСТ  2.304-81.  ЕСКД.  Шрифты  чертёжные.  —  Введ.  1982-01-01.  —  М.:

Стандартинформ, 2017.



6. ГОСТ  2.307-2011.  ЕСКД.  Нанесение  размеров  и  предельных  отклонений.  —
Введ. 2012-01-01. — М.: Стандартинформ, 2012.

7. ГОСТ 2.312-72.  ЕСКД.  Условные  изображения  и  обозначения  швов  сварных
соединений. — Введ. 1973-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.

8. ГОСТ  2.313-82.  ЕСКД.  Условные  изображения  и  обозначения  неразъёмных
соединений. — Введ. 1984-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.

9. ГОСТ  2.315-68.  ЕСКД.  Изображения  упрощённые  и  условные  крепёжных
деталей. — Введ. 1971-01-01. — М.: Стандартинформ, 2017.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины

- основы черчения и 
геометрии;
- требования единой 
системы конструкторской 
документации (ЕСКД);
- правила чтения схем и 
чертежей обрабатываемых 
деталей;
- способы выполнения 
рабочих чертежей и эскизов;
- правила выполнения 
чертежей деталей в 
формате 2D и 3D.

- читает машиностроительные 
чертежи  в соответствии с 
условными обозначениями, 
правилами изображения,  
надписями, особенностями  и др., 
отраженными  в нормах 
соответствующих стандартов;

- наносит на чертеж размеры, 
условно-графические обозначения, 
выполняет все виды проекций и 
сечений,  оформляет чертеж в 
соответствии с ЕСКД и ГОСТ;

- выполняет эскиз, сохраняя 
пропорции в размерах отдельных 
элементов и всей детали в целом;

- выполняет эскизы 
машиностроительных изделий;

- составляет спецификацию 
машиностроительных чертежей;

- выполняет чертежи деталей и 
изделий в соответствии с ЕСКД, 
ГОСТ и техническими  
требованиями;

- использует при расчетах таблицы 
допусков и посадок;

Оценка результатов 
выполнения:

практической 
работы

лабораторной 
работы

контрольной работы

самостоятельной 
работы

тестирования



- рассчитывает допуски и посадки в 
соответствии с ГОСТ;

- выполняет чертежи 
машиностроительных изделийв 
формате 2D и 3D

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины

- читать и оформлять 
чертежи, схемы и графики;
- составлять эскизы на 
обрабатываемые детали с 
указанием допусков и 
посадок;
- пользоваться справочной
литературой;
- пользоваться 
спецификацией в процессе 
чтения сборочных чертежей,
схем;
- выполнять расчеты 
величин предельных 
размеров и допуска по 
данным чертежа и 
определять годность 
заданных действительных 
размеров;
- выполнять чертежи 
деталей в формате 2D и 3D

- читает машиностроительные 
чертежи  в соответствии с 
условными обозначениями, 
правилами изображения,  
надписями, особенностями  и др., 
отраженными  в нормах 
соответствующих стандартов;

- наносит на чертеж размеры, 
условно-графические обозначения, 
выполняет все виды проекций и 
сечений,  оформляет чертеж в 
соответствии с ЕСКД и ГОСТ;

- выполняет эскиз, сохраняя 
пропорции в размерах отдельных 
элементов и всей детали в целом;

- выполняет эскизы 
машиностроительных изделий;

- составляет спецификацию 
машиностроительных чертежей;

- выполняет чертежи деталей и 
изделий в соответствии с ЕСКД, 
ГОСТ и техническими  
требованиями;

- использует при расчетах таблицы 
допусков и посадок;

- рассчитывает допуски и посадки в 
соответствии с ГОСТ;

- выполняет чертежи 
машиностроительных изделийв 
формате 2D и 3D

Оценка результатов 
выполнения:

практической 
работы

лабораторной 
работы
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.02. Основы метрологии, стандартизации и сертификации»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.02. Основы метрологии, стандартизации и сертификации

является  обязательной  частью  общепрофессионального  цикла  ООП  в  соответствии  с
ФГОС СПО по профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания
Код

ПК, ОК
Умения Знания

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 
контексте

основные источники информации и 
ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контекстеанализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять
этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы

алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях

составлять план действия
определять необходимые ресурсы

ОК 02 определять задачи для поиска 
информации

номенклатура информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельностиопределять необходимые источники 

информации приемы структурирования информации
планировать процесс поиска формат оформления результатов поиска 

информациивыделять наиболее значимое в перечне 
информации
оценивать практическую значимость 
результатов поиска

ОК 03 определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

содержание актуальной нормативно-
правовой документации
современная научная и 
профессиональная терминологияприменять современную научную 

профессиональную терминологию возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования основы предпринимательской 

деятельности
основы финансовой грамотности
правила разработки бизнес-планов

ОК 04 организовывать работу коллектива и 
команды

психологические основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личностивзаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности

основы проектной деятельности

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 

особенности социального и культурного 
контекста



профессиональной тематике на 
государственном языке

правила оформления документов и 
построения устных сообщений

проявлять толерантность в рабочем 
коллективе

ОК 07 соблюдать нормы экологической 
безопасности

правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной 
деятельностиопределять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии

основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережени

осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства

принципы бережливого производства
основные направления изменения 
климатических условий регионаорганизовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона

ПК 1.1, 
ПК 1.2, 
ПК 1.3, 
ПК 1.4, 
ПК 1.5

Выбирать шаблоны и калибры для 
контроля простых сборочных единиц и 
изделий

Шаблонов и калибров простых 
сборочных единиц и изделий

Определять величины зазоров и 
погрешностей относительного 
положения деталей в простых 
сборочных единицах и изделиях с 
помощью универсальных контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов

Величин зазоров и погрешностей 
относительного положения деталей в 
простых сборочных единицах и изделиях
Методов контроля прилегания 
поверхностей сопрягаемых деталей в 
простых сборочных единицах и изделиях

Использовать методы контроля 
прилегания поверхностей сопрягаемых 
деталей в простых сборочных единицах 
и изделиях с помощью щупов и по 
краске

Дефектов простых сборочных единиц и 
изделий
Видов брака простых сборочных единиц 
и изделий

Выявлять дефекты простых сборочных 
единиц и изделий
Определять вид брака простых 
сборочных единиц и изделий

ПК 2.1, 
ПК 2.2, 
ПК 2.3, 
ПК 2.4

Устанавливать соответствие сварных 
соединений изделий, узлов и 
конструкций из углеродистых и 
низколегированных сталей и сплавов и 
полимерных материалов требованиям 
нормативно-технической, проектной, 
конструкторской и технологической 
документации

Требования нормативно-технической, 
проектной, конструкторской и 
технологической документации по 
сборке, сварке и контролю изделий, 
узлов и конструкций из углеродистых и 
низколегированных сталей и сплавов и 
полимерных материалов
Основы машиностроительного и 
строительного черчения в объеме, 
необходимом для выполнения работы

Определять исправность средств 
контроля (измерительного инструмента, 
оборудования, оптических средств) и 
срок их поверки (калибровки)

Основные типы, размеры 
конструктивных элементов 
подготовленных кромок и сварных швов
из углеродистых и низколегированных 
сталей и сплавов и полимерных 
материалов, условные обозначения 
сварных швов на чертежах

Верифицировать результаты 
разрушающего и неразрушающего 
контроля сварных соединений методами,
установленными в проектной, 
конструкторской и технологической 
документации Формы документации по результатам 

операционного контроля сборки под 
сварку и правила ее ведения

Определять исправность средств 
контроля (измерительного инструмента, 



оборудования, оптических средств) и 
срок их поверки (калибровки)

Требования к качеству сварных 
соединений изделий, узлов и 
конструкций из разнородных сталей, 
черных и цветных металлов и сплавов и 
полимерных материалов

Читать чертежи и применять 
нормативно-техническую, проектную, 
конструкторскую и технологическую 
документацию по сборке, сварке и 
контролю

Допуски при сборке под сварку 
контролируемых изделий, узлов и 
конструкций
Основы метрологии, требования к 
поверке (калибровке) средств измерения

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 80

в т.ч. в форме практической подготовки 32

в т. ч.:

теоретическое обучение 46

практические занятия 32

Самостоятельная работа

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч / в том
числе в форме
практической

подготовки, акад. ч1

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы
1 2 3 4

Раздел 1. Метрология 16\6
Тема 1.1 
Государственная 
система 
обеспечения 
единства измерений

Содержание
Понятие о метрологии. Физическая величина
Основы обеспечения единства измерений
ФЗ РФ «Об обеспечении единства измерений», «О техническом регулировании»
Виды и средства измерений. Классификация и характеристика средств изменений.
Воспроизведение и передача размеров физических величин
Эталоны и их классификация
Основы теории измерений
Виды измерений
Методы измерений
Погрешности измерений
Классификация погрешностей
Размеры и предельные отклонения
Допуск. Поле допуска
Условие годности
Графическое изображение размеров, отклонений, поля допуска
Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов
Взаимозаменяемость деталей по форме поверхностей
Взаимозаменяемость деталей по взаимному расположению поверхностей
Понятие о посадке. ЕСДП. Система посадки.
Понятие зазора и натяга. Виды посадок
Посадка с зазором. Применение. Графическое изображение
Посадка с натягом. Применение. Графическое изображение
Переходная посадка. Применение. Графическое изображение
Волнистость поверхности
Шероховатость поверхности
СДП резьбовых деталей. Характеристика крепёжных резьб

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно.



Резьбовые соединения с зазором и с натягом
СДП шпоночных соединений.
СДП шлицевых соединений.
Нормирование точности зубчатых колёс и передач
Контроль зубчатых колёс и передач
Понятие об испытании и контроле.
Поверка и калибровка средств измерений
Метрологическое обеспечение. Функции метрологических служб.
Метрологическая экспертиза. Метрологическая надежность
Присвоение обозначений изделиям
Присвоение обозначений конструкторским документам
В том числе практических и лабораторных занятий 6
Практическая работа №1. Перевод несистемных величин измерений в соответствие с 
действующими стандартами и международной системой единиц СИ
Практическая работа №2. Основные положения стандартизации, органы, категория 
нормативных документов, международные стандарты
Практическая работа №3. Определение предельных отклонений и размеров
Графическое изображение размеров, отклонений, поля допуска
Практическая работа №4. Построение схематичного графического изображения поля 
допуска размера
Практическая работа №5. Расчёт и определение системы посадок, и построение 
графического изображения
Практическая работа №6. Общее знакомство с ГОСТ ЕСКД. Разработка и 
оформление технических условий на основе ГОСТ ЕСКД

6

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2,
ПК 1.3, ПК 1.4,
ПК 1.5, ПК 2.1,
ПК 2.2, ПК 2.3,

ПК 2.4

Раздел 2. Стандартизация 24/6
Тема 2.1 Основы 
стандартизации

Содержание
Основные принципы стандартизации. История развития
Нормативно-правовая основа стандартизации
Документы в области стандартизации. Квалиметрия
Основные функции и методы стандартизации
Стандартизация и качество продукции.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07
ПК  1.1,  ПК  1.2,
ПК  1.3,  ПК  1.4,
ПК  1.5,  ПК  2.1,
ПК  2.2,  ПК  2.3,
ПК 2.4

Тема 2.2 Методы 
стандартизации

Содержание
Методы стандартизации
Нормативные документы по стандартизации
Унификация
Агрегатирование

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 



Симплификация
Типизация
Комплексная и опережающая стандартизация
Классификаторы продукции, услуг, социально-экономической информации
Каталожные листы.
Штриховое кодирование

ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

В том числе практических и лабораторных занятий 6
Практическая работа №7. Штриховое кодирование продукции

6

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Раздел 3. Сертификация 16/10
Тема 3.1 
Подтверждение 
соответствия и 
сертификация

Содержание
Принципы и правила проведения подтверждения соответствия
Порядок проведения подтверждения соответствия
Документы по проведению работ в области подтверждения соответствия
Понятие схемы подтверждения соответствия продукции
Функции и содержание деятельности органов и испытательных лабораторий
Права и ответственность органов и испытательных лабораторий
Аккредитация органов и испытательных лабораторий
Инспекционный контроль за аккредитованными организациями
Подтверждение соответствия импортируемой продукции
Подтверждение соответствия услуг
Подтверждение соответствия систем качества
Подтверждение соответствия систем менеджмента
Схемы подтверждения соответствия услуг и порядок её проведения
Выбор схемы подтверждения соответствия
Алгоритм деятельности
Схемы подтверждения соответствия продукции и порядок её проведения
Сертификация систем менеджмента качества
Сертификация производства

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

В том числе практических и лабораторных занятий 10
Практическая работа № 8. Использование в профессиональной деятельности 
документацию систем качества
Практическая работа № 9. Обязательная и добровольная сертификация. Порядок и 

10 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07



правила сертификации
Практическая работа №10. Проведение экспертизы сертификата
Практическая работа №11. Применение требований нормативных документов к 
основным видам процессов

ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Промежуточная аттестация 2
Всего: 80



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1.  Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  предусмотрены

следующие специальные помещения:
Кабинет «Метрологии и технических измерений», оснащенный в соответствии с п.

6.1.2.1 образовательной программы по профессии.
Лаборатория «Контрольных  и  метрологических  измерений», оснащенный  

в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы  для
использования  в  образовательном  процессе.  При  формировании  библиотечного  фонда
образовательной  организации  выбирается  не  менее  одного  издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и  электронных изданий в качестве основного, при этом список
может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Кравченко, Е. Г. Нормирование точности и технические измерения : учебное

пособие для СПО / Е. Г. Кравченко, В. Ю. Верещагин. — Саратов : Профобразование,
2021. — 172 c. — ISBN 978-5-4488-1194-4.

2. Смирнов, Ю. А. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем
автоматизации.  Основы  метрологии  и  автоматизации.  Уч.  пособие,  1-е  изд./
Ю.А.Смирнов. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 240 с. — ISBN 978-5-8114-3934-8.

3. Фролов,  И.  А.  Метрология,  стандартизация,  сертификация  :  учебно-
методическое  пособие  для  СПО /  И.  А.  Фролов,  В.  А.  Жулай,  Ю.  Ф.  Устинов,  В.  А.
Муравьев. — Саратов : Профобразование, 2019. — 126 c. — ISBN 978-5-4488-0375-8.

4. Юрасова, Н. В., Полякова Т. В., Кишуров В. М. Метрология и технические
измерения.  Лабораторный  практикум.  Учебное  пособие  для  СПО,  2-е  изд.,  стер./
Н.В.Юрасова. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 188 с. — ISBN 978-5-8114-7394-6.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Знать:
Документацию систем качества;
Единство терминологии, 
единиц измерения с 
действующими стандартами и 
международной системой 
единиц СИ в учебных 
дисциплинах;
Основные понятия и 
определения метрологии и 
стандартизации;
Основы повышения качества 
продукции

91-100% правильных 
решений оценка 5 
(отлично)
71-90% правильных 
решений оценка 4 
(хорошо)
61-70% правильных 
решений оценка 3 
(удовлетворительно)
Менее 60% правильных 
решений оценка 2 
(неудовлетворительно)

Тестирование.
Экспертное наблюдение за 
ходом выполнения 
практической работы.
Оценка результатов 
выполнения практической 
работы

Уметь:
Использовать основные 

91-100% правильных 
решений оценка 5 

Тестирование.
Экспертное наблюдение за 



положения стандартизации, 
метрологии и подтверждение 
соответствия в 
производственной 
деятельности;
Оформлять технологическую и 
техническую документацию в 
соответствии с действующей 
нормативной базой на основе 
использования основных 
положений метрологии и 
стандартизации в 
производственной 
деятельности;
Применять документацию 
систем качества;
Применять требования 
нормативных документов к 
основным видам продукции 
(услуг) и процессов

(отлично)
71-90% правильных 
решений оценка 4 
(хорошо)
61-70% правильных 
решений оценка 3 
(удовлетворительно)
Менее 60% правильных 
решений оценка 2 
(неудовлетворительно)

ходом выполнения 
практической работы.
Оценка результатов 
выполнения практической 
работы
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.03. Средства измерения»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная  дисциплина  ОП.03.  Средства  измерения  является  обязательной  частью

общепрофессионального цикла ООП в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.29
Контролер качества в машиностроении. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания
Код

ПК, ОК
Умения Знания

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 
контексте

основные источники информации и 
ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контекстеанализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять
этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы

алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях

составлять план действия
определять необходимые ресурсы

ОК 02 определять задачи для поиска 
информации

номенклатура информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельностиопределять необходимые источники 

информации приемы структурирования информации
планировать процесс поиска формат оформления результатов поиска 

информациивыделять наиболее значимое в перечне 
информации
оценивать практическую значимость 
результатов поиска

ОК 03 определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

содержание актуальной нормативно-
правовой документации
современная научная и 
профессиональная терминологияприменять современную научную 

профессиональную терминологию возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования основы предпринимательской 

деятельности
основы финансовой грамотности
правила разработки бизнес-планов

ОК 07 соблюдать нормы экологической 
безопасности

правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной 
деятельностиопределять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии

основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережени

осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства

принципы бережливого производства



основные направления изменения 
климатических условий региона

организовывать профессиональную 
деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона

ПК 1.1 Выбирать в соответствии с 
технологической документацией и 
подготавливать к работе универсальные 
контрольно-измерительные 
инструменты

Технические требования, предъявляемые
к изготавливаемым простым деталям 4. 
Методики измерения и контроля 
линейных размеров простых деталей с 
точностью до 10-го квалитета 
(с допусками не менее 0,01 мм)Использовать универсальные 

контрольно-измерительные 
инструменты для измерения и контроля 
линейных размеров простых деталей с 
точностью до 10-го квалитета 
(с допусками не менее 0,01 мм)

Виды, конструкции, назначение 
универсальных контрольно-
измерительных инструментов для 
измерения и контроля линейных 
размеров простых деталей с точностью 
до 10-го квалитета (с допусками не 
менее 0,01 мм)

Использовать универсальные 
контрольно-измерительные 
инструменты для измерения и контроля 
угловых размеров простых деталей с 
точностью до 9-й степени точности 
(с допусками не менее 10′)

Методики измерения и контроля 
угловых размеров простых деталей с 
точностью до 9-й степени точности 
(с допусками не менее 10′)

Использовать универсальные 
контрольно-измерительные 
инструменты для измерения и контроля 
параметров резьбовых поверхностей 
простых деталей с точностью до 7-й 
степени точности

Виды, конструкции, назначение 
универсальных контрольно-
измерительных инструментов для 
измерения и контроля угловых размеров 
простых деталей с точностью до 9-й 
степени точности (с допусками не менее 
10′)Использовать универсальные 

контрольно-измерительные 
инструменты и приспособления для 
измерения и контроля отклонений 
формы и взаимного расположения 
поверхностей простых деталей с 
точностью до 7-й степени точности 
(с допуском не менее 0,01 мм)

Методики измерения и контроля 
параметров резьбовых поверхностей 
простых деталей с точностью до 7-й 
степени точности
Виды, конструкции, назначение, 
возможности и правила использования 
универсальных контрольно-
измерительных инструментов для 
измерения и контроля параметров 
резьбовых поверхностей простых 
деталей с точностью до 7-й степени 
точности
Методики измерения и контроля 
отклонений формы и взаимного 
расположения поверхностей простых 
деталей с точностью до 7-й степени 
точности (с допуском не менее 0,01 мм)
Виды, конструкции, назначение 
универсальных контрольно-
измерительных инструментов и 
приспособлений для измерения и 
контроля отклонений формы и 
взаимного расположения поверхностей с
точностью до 7-й степени точности 
(с допуском не менее 0,01 мм)
Методика контроля шероховатости 
поверхностей простых деталей до Ra 3,2 
мкм визуально-тактильным методом

ПК 1.2 Определять величины зазоров и Определять величины зазоров и 



погрешностей относительного 
положения деталей в простых 
сборочных единицах и изделиях с 
помощью универсальных контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов

погрешностей относительного 
положения деталей в простых 
сборочных единицах и изделиях с 
помощью универсальных контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов

Использовать методы контроля 
прилегания поверхностей сопрягаемых 
деталей в простых сборочных единицах 
и изделиях с помощью щупов и по 
краске

Использовать методы контроля 
прилегания поверхностей сопрягаемых 
деталей в простых сборочных единицах 
и изделиях с помощью щупов и по 
краске

Выявлять дефекты простых сборочных 
единиц и изделий

Выявлять дефекты простых сборочных 
единиц и изделий

ПК 1.3 Определять величины зазоров и 
погрешностей относительного 
положения деталей в простых 
сборочных единицах и изделиях с 
помощью универсальных контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов

Определять величины зазоров и 
погрешностей относительного 
положения деталей в простых 
сборочных единицах и изделиях с 
помощью универсальных контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов

ПК 1.4 Использовать методы контроля 
прилегания поверхностей сопрягаемых 
деталей в простых сборочных единицах 
и изделиях с помощью щупов и по 
краске

Использовать методы контроля 
прилегания поверхностей сопрягаемых 
деталей в простых сборочных единицах 
и изделиях с помощью щупов и по 
краске

ПК 1.5 Выявлять дефекты простых сборочных 
единиц и изделий

Выявлять дефекты простых сборочных 
единиц и изделий

ПК 2.1 Выполнять работы по контролю в 
соответствии с требованиями охраны 
труда, пожарной, промышленной, 
экологической безопасности и 
электробезопасности

Назначение, характеристики и порядок 
применения средств контроля 
(измерительного инструмента, 
оборудования, оптических средств) для 
контроля конструктивных элементов 
подготовленных кромок, чистоты и 
относительного положения свариваемых
деталей

Определять исправность средств 
контроля (измерительного инструмента, 
оборудования, оптических средств) и 
срок их поверки (калибровки) Основы метрологии, требования к 

поверке (калибровке) средств измерения
Виды и методы контроля собранных под
сварку изделий, узлов и конструкций из 
углеродистых и низколегированных 
сталей и сплавов и полимерных 
материалов
Допуски при сборке под сварку 
контролируемых изделий, узлов и 
конструкций

ПК 2.2 Контролировать применение сварочных 
материалов для сварки углеродистых и 
низколегированных сталей и сплавов и 
полимерных материалов, 
соответствующих требованиям 
проектной, конструкторской и 
технологической документации

Назначение и характеристики 
оборудования для сборки, сварки, резки 
и вспомогательного оборудования
Назначение, характеристики и порядок 
применение средств контроля 
(измерительного инструмента, приборов,
оборудования, оптических средств) для 
контроля параметров сварки на 
сварочном оборудовании и установках с 
ручной или автоматической системой 
управления и сварных соединений 
изделий, узлов и конструкций из 

Контролировать на сварочном 
оборудовании и установках с ручной или
автоматической системой управления 
соответствие режимов сварки 
требованиям технологической 



документации углеродистых и низколегированных 
сталей и сплавов и полимерных 
материалов
Принцип работы, назначение, 
характеристики и порядок применение 
автоматических систем контроля, состав 
контролируемых параметров сварки и 
сварных соединений изделий, узлов и 
конструкций из углеродистых и 
низколегированных сталей и сплав и 
полимерных материалов
Программное обеспечение 
информационных систем по 
мониторингу сварочных работ и 
автоматических систем контроля
Основы метрологии, требования к 
поверке (калибровке) средств измерения
Виды и методы контроля сварных 
соединений из углеродистых и 
низколегированных сталей и сплавов и 
полимерных материалов
Допуски на габаритные и линейные 
размеры контролируемых изделий, узлов
и конструкций
Методика проведения визуального и 
измерительного контроля

ПК 2.3 Выполнять работы по контролю в 
соответствии с требованиями охраны 
труда, пожарной, промышленной, 
экологической безопасности и 
электробезопасности

Назначение, характеристики и порядок 
применение средств контроля 
(измерительного инструмента, 
оборудования, оптических средств) для 
контроля конструктивных элементов 
подготовленных кромок, чистоты и 
относительного положения свариваемых
деталей

Определять исправность средств 
контроля (измерительного инструмента, 
оборудования, оптических средств) и 
срок их поверки (калибровки) Основы метрологии, требования к 

поверке (калибровке) средств измерения
Виды и методы контроля собранных под
сварку изделий, узлов и конструкций из 
разнородных сталей, черных и цветных 
металлов и сплавов и полимерных 
материалов
Допуски при сборке под сварку 
контролируемых изделий, узлов и 
конструкций

ПК 2.4 Определять и обеспечивать условия 
безопасного выполнения работ по 
контролю

Назначение, характеристики и порядок 
применение средств контроля 
(измерительного инструмента, приборов,
оборудования, оптических средств) для 
контроля параметров сварки на 
сварочном оборудовании и установках с 
ручной или автоматической системой 
управления и сварных соединений 
изделий, узлов и конструкций из 
разнородных сталей, черных и цветных 
металлов и сплавов и полимерных 
материалов

Определять исправность средств 
контроля (измерительного инструмента, 
оборудования, оптических средств) и 
срок их поверки (калибровки)

Принцип работы, назначение, 



характеристики и порядок применение 
автоматических систем контроля, состав 
контролируемых параметров сварки и 
сварных соединений изделий, узлов и 
конструкций из разнородных сталей, 
черных и цветных металлов и сплавов и 
полимерных материалов
Программное обеспечение 
информационных систем по 
мониторингу сварочных работ и 
автоматических систем контроля
Основы метрологии, требования к 
поверке (калибровке) средств измерения
Виды и методы контроля сварных 
соединений из разнородных сталей, 
черных и цветных металлов и сплавов и 
полимерных материалов
Допуски на габаритные и линейные 
размеры контролируемых изделий, узлов
и конструкций

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 80

в т.ч. в форме практической подготовки 46

в т. ч.:

теоретическое обучение 32

практические занятия 46

Самостоятельная работа

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч / в
том числе в форме

практической
подготовки, акад. ч1

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы
1 2 3 4

Раздел 1. Роль измерений, испытаний и контроля в повышении качества продукции, технологических 
процессов, услуг

8/2

Тема 1.1. Общие 
сведения об 
измерениях

Содержание
Основные  этапы  развития  методов  и  средств  измерений,  испытаний  и  контроля.
Характеристики  составляющих  процесса  измерений  (объект  измерения,  принцип
измерения,  метод  измерения,  условия  измерения,  средство  измерения,  условия
измерения, исполнитель измерений) и их влияние на результат измерений.
Классификация  методов  измерений  (прямые,  косвенные,  совместные  и  совокупные
измерения). Прямые измерения: метод непосредственной оценки, метод сравнения с
мерой (дифференциальный, нулевой, совпадения, замещения).

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

В том числе практических и лабораторных занятий 2
Практическая работа 1. Определение метода измерения ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Раздел 2. Метрологические характеристики средств измерения и контроля 18/44
Тема 2.1. 
Классификация 
средств измерений

Содержание
Средства измерений. Классификация средств измерений (мера, измерительный прибор,
измерительный преобразователь, измерительные установки, измерительные системы, 
измерительно - вычислительные комплексы). Метрологические характеристики 
средств измерений. Классы точности измерительных приборов. Виды шкал средств 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 

1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно.



измерений, (равномерная, неравномерная, односторонняя, двухсторонняя, 
симметричная и т.д.). Цена деления шкалы, длина деления шкалы
Погрешности измерений. Классификация погрешностей.

ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

В том числе практических и лабораторных занятий 4
Практическая работа 2. Определение цены деления шкалы и погрешности измерения
прибора.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Тема 2.2. Средства 
измерения 
физических 
величин

Содержание 2
Классификация измерительных приборов по объектам измерения и принципу действия
(в зависимости от отрасли).
Методы и средства измерения и контроля весовых величин. Эталоны веса. Классы 
точности гирь.
Методы и средства измерения и контроля температуры и влажности.
Средства  контроля  с  пневматическими  преобразователями.  Приборы  измерения
давления,  классификация,  принцип  действия  барометров  и  деформационных
манометров проекции. Косоугольные аксонометрические проекции.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Тема 2.3. 
Измерительные 
преобразователи 
физических 
величин

Содержание 2
Измерительные преобразователи (ИП), назначение, структурная схема ИП. 
Классификация ИП: по назначению, по взаимодействию чувствительного элемента с 
объектом измерения, по принципу преобразования (активные, пассивные), по 
используемому физическому явлению (резистивные, емкостные, электромагнитные, 
гальваномагнитные, пьезоэлектрические, тепловые, оптические). Свойства ИП, 
применение. Тенденции развития ИП.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

В том числе практических и лабораторных занятий 6
Лабораторная работа 1. Проведение измерений физических величин

Практическая работа 3. Выбор измерительного преобразователя

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 



ПК 2.4
Тема 2.4. Измерения
электрических 
величин

Содержание 2
Классификация средств измерений электрических величин: аналоговые, цифровые, 
электроизмерительные и радиоизмерительные приборы. Требования, предъявляемые к 
измерительным приборам. Маркировка измерительных приборов. Способы измерения 
электрических величин: измерение постоянных токов и напряжений, измерение 
переменных токов и напряжений. Измерение сопротивлений: метод непосредственной 
оценки, мостовой метод. Измерение электрических величин с помощью мультиметра, 
цифрового вольтметра, осциллографа. Техника безопасности при измерениях 
электрических величин

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Тема 2.5. Виды и 
средства испытаний

Содержание 2
Назначение  испытаний.  Классификация  испытаний.  Составляющие  процесса
испытаний (объект испытаний, условия испытаний, средства испытаний, нормативно
техническая  документация  на  проведение  испытаний,  исполнители  испытаний).
Программа и методика испытаний. Оформление результатов испытаний.
Неразрушающие  методы  контроля  (НК).  Виды  НК:  оптический,  проникающими
веществами,  тепловой,  магнитный,  электрический,  вихретоковый,  аккустический,
радиоволновой,  радиационный.  Нормативная  документация  на  проведение  НК.
Применение методов НК для контроля качества деталей и соединений.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

В том числе практических и лабораторных занятий 4
Лабораторная работа 2. Измерение твердости вещества. ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Тема 2.6. Измерение
и контроль 
геометрических 
величин

Содержание 4
Основные понятия и определения
Классификация средств измерений
Структурная схема
Метрологические характеристики средств измерений и контроля
Измерительные линейки
Штангенинструменты

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4



Сравнение точности измерений
Микрометрический инструмент
Плоскопараллельные концевые меры длины
Угломеры. Типы угломеров
Сравнение точности измерений
Выбор средств измерения и контроля
Средства измерений и контроля с механическим преобразователем
Волнистость
Шероховатость. Обозначение шероховатости на чертеже
Зависимость шероховатости поверхности и различных методов обработки
Средства измерений и контроля волнистости и шероховатости
Щупы, калибры, шаблоны
Контроль калибрами
В том числе практических и лабораторных занятий 22
Лабораторная работа 3. Измерение размеров деталей штангенциркулем
Лабораторная работа 4. Измерение размеров деталей микрометром
Лабораторная работа 5. Измерение размеров деталей угломером
Лабораторная работа 6. Контроль торцевого и радиального биения

Практическая работа 4. Измерение размеров деталей штангенглубиномером и 
штангенрейсмасом
Практическая работа 5. Измерение размеров деталей микрометрическим 
глубиномером и нутромером
Практическая работа 6. Набор блока концевых мер для получения размера
Практическая работа 7. Измерение размеров деталей нутромером
Практическая работа 8. Указание на чертеже шероховатости поверхности
Практическая работа 9. Измерение шероховатости поверхности
Практическая работа 10. Расчет исполнительных размеров калибра-пробки
Практическая работа 11. Расчет исполнительных размеров калибра-скобы

2
2
2

2
2
2

2
2

2
2
2

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 07
ПК 1.1, ПК 1.2, 
ПК 1.3, ПК 1.4, 
ПК 1.5, ПК 2.1, 
ПК 2.2, ПК 2.3, 
ПК 2.4

Промежуточная аттестация 2
Всего: 80



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1.  Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  предусмотрены

следующие специальные помещения:
Кабинет «Метрологии и технических измерений», оснащенный в соответствии с п.

6.1.2.1 образовательной программы по профессии.
Лаборатория «Контрольных  и  метрологических  измерений», оснащенный  

в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы  для
использования  в  образовательном  процессе.  При  формировании  библиотечного  фонда
образовательной  организации  выбирается  не  менее  одного  издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и  электронных изданий в качестве основного, при этом список
может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 кн.

Книга 1 : учебник для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 250 с. — (Профессиональное
образование). — ISBN 978-5-534-10690-9.

2. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 кн.
Книга 2 : учебник для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 259 с. — (Профессиональное
образование). — ISBN 978-5-534-10693-0.

3. Соломахо,  В.  Л.  Нормирование  точности  и  технические  измерения  :
учебник /  В.  Л.  Соломахо,  Б.  В.  Цитович,  С.  С.  Соколовский.  — Минск :  Вышэйшая
школа, 2015. — 368 c. — ISBN 978-985-06-2597-7.

4. Шишмарёв, В. Ю. Технические измерения и приборы : учебник для среднего
профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва :
Издательство Юрайт, 2023. — 377 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-11997-8.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Знать:
Устройства назначения, 
правила настройки, 
регулирование контрольно-
измерительных инструментов и 
приборов.
Составляющие погрешности 
измерения.
Методы определения 
погрешностей измерений.
Формы описания объектов 
измерения: величины, сигналы, 

Степень знания материала 
курса, логика и 
последовательность 
изложения материалов, 
полнота раскрытия темы;
Необходимые пояснения и 
ответы на дополнительные 
вопросы
Выполнены контрольные и
самостоятельные работы

Полнота ответа, умение 

Тестирование.
Экспертное наблюдение за 
ходом выполнения 
практической работы.
Оценка результатов 
выполнения практической 
работы



измерительная информация.
Методы и средства измерений 
неэлектрических величин.
Методы и средства измерений 
электрических величин.
Виды и средства контроля.
Виды и средства испытаний

применять знания на 
практике, логичность 
изложения материла

91-100% правильных 
решений оценка 5 
(отлично)
71-90% правильных 
решений оценка 4 
(хорошо)
61-70% правильных 
решений оценка 3 
(удовлетворительно)
менее 60% правильных 
решений оценка 2 
(неудовлетворительно)

Уметь:
Применять контрольно-
измерительные инструменты и 
приборы;
Выбирать метод измерения, 
обеспечивающий минимальную
погрешность измерений;
Выбирать средства измерений, 
измерительные приборы, 
обеспечивающие требуемую 
точность измерений;
Определять погрешность 
измерения;
Классифицировать методы 
измерения;
Оценивать свойства средств 
измерений
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.04. Технические измерения»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.04. Технические измерения является обязательной частью

общепрофессионального цикла ООП в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.29
Контролер качества в машиностроении. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания
Код

ПК, ОК
Умения Знания

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 
контексте

основные источники информации и 
ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контекстеанализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять
этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы

алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях

составлять план действия
определять необходимые ресурсы

ОК 02 определять задачи для поиска 
информации

номенклатура информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельностиопределять необходимые источники 

информации приемы структурирования информации
планировать процесс поиска формат оформления результатов поиска 

информациивыделять наиболее значимое в перечне 
информации
оценивать практическую значимость 
результатов поиска

ОК 03 определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

содержание актуальной нормативно-
правовой документации
современная научная и 
профессиональная терминологияприменять современную научную 

профессиональную терминологию возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования основы предпринимательской 

деятельности
основы финансовой грамотности
правила разработки бизнес-планов

ОК 04 организовывать работу коллектива и 
команды

психологические основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личностивзаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности

основы проектной деятельности

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 

особенности социального и культурного 
контекста



профессиональной тематике на 
государственном языке

правила оформления документов и 
построения устных сообщений

проявлять толерантность в рабочем 
коллективе

ОК 07 соблюдать нормы экологической 
безопасности

правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной 
деятельностиопределять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии

основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережени

осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства

принципы бережливого производства
основные направления изменения 
климатических условий регионаорганизовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 80

в т.ч. в форме практической подготовки 50

в т. ч.:

теоретическое обучение 28

практические занятия 50

Самостоятельная работа

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч / в
том числе в форме

практической
подготовки, акад. ч1

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы
1 2 3 4

Раздел 1. Допуски и посадки 8/10
Тема 1.1. Допуски и 
посадки гладких 
элементов деталей

Содержание
Основы стандартизации. Виды стандартов
Взаимозаменяемость. Погрешность и точность
Понятие о качестве машин и механизмов
Понятие о допуске
Поле допуска
Принципы построения ЕСДП, интервалы размеров
Нанесение предельных отклонений и размеров на чертежах деталей
Технологическая связь классов точности с классами шероховатостей их 
поверхностей

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 10
Практическая работа 1. Определение предельных отклонений и размеров. 6 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

Практическая работа 2. Построение графика поля допуска.
4

Раздел 2. Основы технических измерений 20/40
Тема 2.1. Средства 
измерений 
линейных размеров

Содержание 4
Средства для измерения и контроля линейных размеров
Измерительные линейки и штангенинструменты
Годность детали. Условие годности
Микрометрические инструменты

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно.



Выбор средств измерения и контроля
В том числе практических и лабораторных занятий
Практическая работа 3. Измерение размеров деталей штангенциркулем 6 ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

Практическая работа 4-5. Определение годности деталей. Определение 
характера брака.

6

Практическая работа 6. Измерение размеров деталей гладким 
микрометром

6

Тема 2.2. Основные 
сведения о размерах
и сопряжениях

Содержание 4

Понятие о посадке. Обозначение посадок на чертеже Посадки с зазором.
Посадки с натягом Переходные посадки

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 4

Практическая работа 7. Построить графики полей допусков сопрягаемых 
деталей

4 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

Тема 2.3. Допуски и 
посадки различных 
соединений

Содержание 4
Допуски углов конусов
Допуски и посадки конических соединений
Характеристика крепёжных резьб
Допуски и посадки резьб с зазором
Допуски и посадки резьб с натягом и переходные
Методы и средства контроля резьб
Допуски и посадки шпоночных соединений
Допуски и посадки шлицевых соединений

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

Тема 2.4. 
Отклонения формы 
и расположения 
поверхностей 
деталей машин

Содержание 4
Отклонения формы цилиндрических поверхностей
Отклонения формы плоских поверхностей
Обозначение на чертежах допусков формы и взаимного расположения 
поверхности

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 8
Практическая работа 8. Чтение на чертежах допусков форм поверхностей 4 ОК 01, ОК 02, 



ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

Практическая работа 9. Чтение на чертежах допусков расположения 
поверхностей

4

Тема 2.5. 
Волнистость и 
шероховатость

Содержание 4
Волнистость поверхности
Шероховатость поверхности
Основные параметры шероховатости
Средства измерения и контроля волнистости и шероховатости
Обозначение шероховатости поверхности на чертежах

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 8
Практическая работа 10. Указание на чертеже шероховатости 
поверхности

4 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 07Практическая работа 11. Влияние волнистости и шероховатости 

поверхности на эксплуатационные свойства узлов и механизмов
4

Промежуточная аттестация 2
Всего: 80



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1.  Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  предусмотрены

следующие специальные помещения:
Кабинет «Метрологии  и  технических  измерений», оснащенный в  соответствии  

с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы  для
использования  в  образовательном  процессе.  При  формировании  библиотечного  фонда
образовательной  организации  выбирается  не  менее  одного  издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и  электронных изданий в качестве основного, при этом список
может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 кн.

Книга 1 : учебник для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 250 с. — (Профессиональное
образование). — ISBN 978-5-534-10690-9.

2. Латышенко, К. П. Технические измерения и приборы в 2 т. Том 1 в 2 кн.
Книга 2 : учебник для среднего профессионального образования / К. П. Латышенко. — 2-е
изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 259 с. — (Профессиональное
образование). — ISBN 978-5-534-10693-0.

3. Соломахо,  В.  Л.  Нормирование  точности  и  технические  измерения  :
учебник /  В.  Л.  Соломахо,  Б.  В.  Цитович,  С.  С.  Соколовский.  — Минск :  Вышэйшая
школа, 2015. — 368 c. — ISBN 978-985-06-2597-7.

4. Шишмарёв, В. Ю. Технические измерения и приборы : учебник для среднего
профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва :
Издательство Юрайт, 2023. — 377 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-11997-8.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Знать:
квалитеты и параметры 
шероховатости;
основы взаимозаменяемости;
методы определения 
погрешностей измерений;
размеры допусков для 
основных видов механической 
обработки и для деталей, 
поступающих на сборку;
стандарты на материалы, 
крепежные и нормализованные 
детали и узлы;

Степень знания материала 
курса, логика и 
последовательность 
изложения материалов, 
полнота раскрытия темы;
Необходимые пояснения и 
ответы на дополнительные 
вопросы
Выполнены контрольные и
самостоятельные работы

Полнота ответа, умение 
применять знания на 

Тестирование.
Экспертное наблюдение за 
ходом выполнения 
практической работы.
Оценка результатов 
выполнения практической 
работы



наименование и свойства 
комплектуемых материалов;
методы и средства контроля 
обработанных поверхностей

практике, логичность 
изложения материла

91-100% правильных 
решений оценка 5 
(отлично)
71-90% правильных 
решений оценка 4 
(хорошо)
61-70% правильных 
решений оценка 3 
(удовлетворительно)
менее 60% правильных 
решений оценка 2 
(неудовлетворительно)

Уметь:
анализировать техническую 
документацию;
определять предельные 
отклонения размеров по 
стандартам, технической 
документации;
выполнять расчеты величин 
предельных размеров и допуска
по данным чертежа и 
определять годность заданных 
размеров;
выполнять графики полей 
допусков по выполненным расч
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.05 Основы  материаловедения»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 

Учебная  дисциплина  «ОП.05  Основы  материаловедения» является  обязательной
частью  общепрофессионального  цикла  ООП в  соответствии с  ФГОС СПО по профессии
15.01.29 Контролер качества в машиностроении.

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,  
ОК 04, ОК 07, ОК 09.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В  рамках  программы  учебной  дисциплины  обучающимися  осваиваются  умения  

и знания

Код

ПК, ОК

Дисциплинарные результаты

Умения Знания

ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

выполнять механические 
испытания образцов материалов

область применения, основные 
свойства и классификацию 
материалов, использующихся в 
профессиональной деятельности

использовать физико-химические
методы исследования металлов

область применения, основные 
свойства, классификацию, 
наименование, маркировки металлов 
и сплавов

пользоваться справочными 
таблицами для определения 
свойств материалов

основные сведения и классификацию
неметаллических материалов: 
конструкционных и специальных; 
материалов неорганического и 
органического происхождения

выбирать материалы для 
осуществления 
профессиональной деятельности

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ



2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 80

в т.ч. в форме практической подготовки 30

в т. ч.:

теоретическое обучение 48

лабораторные работы
30

практические занятия

Самостоятельная работа 1 -

Промежуточная аттестация 2

1Самостоятельная работа в рамках образовательной программы планируется образовательной организацией
в  соответствии с  требованиями ФГОС СПО в  пределах  объема учебной дисциплины в  количестве  часов,
необходимом  для  выполнения  заданий  самостоятельной  работы  обучающихся,  предусмотренных
тематическим планом и содержанием учебной дисциплины.



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч./
в т. ч. в форме
практической
подготовки,

акад.ч.

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы

Раздел 1. Основы материаловедения 20

Тема 1.1.

Предмет

материаловедения

Содержание 10 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Содержание учебной дисциплины, цели, задачи. Определение материалов, 
разновидности материалов: сырье, полуфабрикат

2. Исторические аспекты материаловедения. Научные исследования и 
открытия в области материаловедения (металловедения)

3. Тенденции и перспективы развития материаловедения. Использование 
традиционных материалов на новом технологическом уровне

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

Практическое занятие: Составление краткого сообщения «Экологическая и 
промышленная безопасность при производстве различных материалов»

2

Тема 1.2.

Структура 
материалов

Содержание 4 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07

1. Определение структуры материалов. Три уровнястроения материалов 
принятых в материаловедении

2. Структура вещества: атом, молекула, химическая связь, металлическая связь



ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

3. Фазовое состояние вещества: однофазная система, двухфазная система

4. Агрегатное состояние вещества: твердое, жидкое, газообразное

5. Газ и жидкость: характеристика состояния вещества

6. Твердое вещество: кристаллическое и аморфное состояние. Молекулярная, 
атомная, ионная, металлическая решетки

Тема 1.3.

Основные свойства
материалов

Содержание 6 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Механические свойства материалов: основные показатели – прочность, 
твердость, триботехнические характеристики

2. Коррозийная стойкость. Коррозийное повреждение. Электрохимическая 
коррозия. Причины возникновения коррозии. Методы защиты

3. Температурные характеристики: жаростойкость, жароупорность, 
жаропрочность, хладноломкость, теплопроводность и др.

4. Электрические и магнитные свойства материалов

5. Технологические свойства материалов: обрабатываемость, литейные 
характеристики, свариваемость

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

Лабораторная работа: «Коррозия металлов, методы защиты от коррозии» 4

Раздел 2. Металлы и сплавы 36

Тема 2.1.

Основные свойства

Содержание 10 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.1. Металлическое состояние вещества: характерные свойства. Классификация 



и классификация 
металлов

черных и цветных металлов ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

2. Атомно-кристаллическое строение металлов. Кристаллическая решетка

3. Процесс кристаллизации расплавов металлов. Улучшение механических 
свойств металлов

В том числе практических занятий и лабораторных работ 6

Практическое занятие: Описание и обоснование процессов, при которых 
происходит улучшение механических свойств металлов

6

Тема 2.2.

Общие сведение

о сплавах

Содержание 6 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Характеристика сплавов, компоненты сплавов, классификация сплавов

2. Фазы металлических сплавов. Классификация растворов

3. Характеристики химических соединений (характерные особенности)

4. Диаграммы состояния сплавов. Диаграмма состояния сплавов с 
неограниченной растворимостью компонентов в твердом состоянии

5. Диаграмма состояния компонентов с ограниченной растворимостью друг в 
друге в твердом состоянии

6. Связь между структурой и свойствами сплавов

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2

Практическое занятие: Обоснование широкого распространения сплавов 
относительно чистых металлов (в табличном варианте)

2

Тема 2.3. Содержание 6 ОК 01. ОК 02.



Свойства металлов 
и сплавов

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Физические и химические свойства металлов и сплавов

2. Деформация и разрушение. Характер действующей нагрузки. Основные 
виды деформации

3. Основные характеристики механических свойств металлов и сплавов. 
Испытание на растяжение

4. Определение твердости металлов методами Бриннеля, Роквелла, Виккерса

5. Технологические и эксплуатационные свойства металлов и сплавов

6. Технологические пробы: методы и способы испытания

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

Лабораторная работа: «Определение механических и технологических свойств
металлов по образцам методом Роквелла»

4

Тема 2.4

Сплавы

железа

с углеродом

Содержание 8 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Железо и его свойства. Углерод и его свойства

2. Структурные составляющие железоуглеродистых сплавов, основные 
характеристики составляющих

3. Диаграмма состояния железо-цементит: фазы – жидкий сплав, твердые 
растворы, химическое соединение

4. Сплавы железа с углеродом, различие технологических и механических 
свойств сплавов

5. Зависимость свойства железоуглеродистых сплавов от содержания углерода
и постоянных примесей



6. Влияние легирования на свойства железоуглеродистых сплавов

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

Лабораторная работа: «Анализ диаграммы состояния сплавов системы железо 
- цементит»

4

Тема 2.5.

Основы 
термической

обработки

Содержание 6 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Характеристика термической обработки. Основные факторы термической 
обработки

2. Виды термической обработки стали: характеристики термической, химико-
термической, термомеханической обработки

3. Фазовые и структурные превращения при термической обработке стали

4. Влияние термической обработки (отжиг, отпуск, нормализация, закалка) на 
механические свойства стали

В том числе практических занятий и лабораторных работ 4

Практическое занятие: Соотнесение показателей прочности и видов 
термической обработки металлов и сплавов (по выбору: табличный вариант, 
описание, график и др.). Определение дефектов термической обработки по 
образцам деталей

4

Тема 2.6.

Технология 
термической

обработки стали

Содержание 4 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

1. Отжиг и нормализация. Виды отжига, область применения. Особенности 
применения термической обработки – нормализация

2. Закалка, классификация в зависимости от температуры нагрева. Способы 



закалки стали ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

3. Отпуск и искусственное старение, виды отпуска. Особенности выполнения 
обработки способами искусственное и естественное старение

4. Термомеханическая и механотермическая обработка, способы выполнения 
обработки

5. Поверхностная закалка, промышленные методы поверхностной закалки. 
Преимущества и недостатки закалки с индукционным нагревом

6. Химико-термическая обработка стали: виды обработки и основные 
процессы при выполнении обработки, преимущества и недостатки

7. Дефекты и брак при отжиге, нормализации, закалке: возможность 
устранений дефектов и брака

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2

Лабораторная работа: «Влияние условий термической обработки на свойства
стали»

2

Раздел 3.Конструкционные материалы 24

Тема 3.1.

Основные свойства

и классификация

чугунов

Содержание 4 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

1. Чугуны: область применения в зависимости от технологических, 
эксплуатационных, технико-экономических показателей

2. Классификация чугунов по состоянию углерода, по форме включений 
графита, по типу структуры металлической основы

3. Структура и свойства чугуна: структурные составляющие, примеси, 



влияющие на качественные характеристики чугуна ПК 3.1-ПК 3.3.

4. Серый чугун: характеристика по свойствам, достоинства и недостатки

5. Высокопрочный чугун: механические и технологические свойства, область 
применения

6. Белый и ковкий чугун: механические и технологические свойства, область 
применения

7. Легированные чугуны: механические и технологические свойства, область 
применения

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2

Практическое занятие: Определение состава и вида чугуна по маркировке 2

Тема 3.2.

Основные свойства
и классификация

стали

Содержание 6 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Производство стали. Исходные материалы для получения стали.

2. Общая классификация сталей: по химическому составу, структуре, 
назначению, качеству, степени раскисления

3. Углеродистые стали: механические и технологические свойства, область 
применения. Углеродистые стали обыкновенного качества и специального 
назначения

4. Легированные стали: область применения, физические, химические, 
механические и технологические свойства в зависимости от дополнительных 
элементов

5. Инструментальные стали и твердые сплавы: перспективы применения в 



машиностроении

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2

Лабораторная работа: «Микроструктура сталей и чугунов» 2

Тема 3.3.

Цветные металлы 
и сплавы

Содержание 4 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.

1. Область применения, особенности и преимущества цветных металлов и 
сплавов. Классификация металлов: тяжелые, легкие, тугоплавкие металлы и 
др.

2. Область применения сплавов в зависимости от физических, химических, 
механических, технологических свойств

3. Особенности обработки цветных металлов. Механическая обработка, 
обработка давлением, резание, сварка, пайка

4. Изменение/улучшение технологических свойств цветных металлов путём 
термической обработки

5. Применение цветных металлов в виде порошков для изготовления 
машиностроительных изделий методом порошковой металлургии

В том числе практических занятий и лабораторных работ 2

Лабораторная работа: «Определение микроструктуры цветных сплавов» 2

Тема 3.4.

Неметаллические 
материалы

Содержание 4 ОК 01. ОК 02.

ОК 04. ОК 09.

ОК 07.

ПК 1.2-ПК 1.4.

1. Классификация неметаллических материалов по назначению: конст-
рукционные (пластмасс, древесина, резина и керамика) и специальные 
(жидкие, твердые и газообразные - масла, смазки, клеи, герметики, лаки и др.)
2. Неметаллические материалы, используемые в машиностроении: материалы 
неорганического происхождения (керамические материалы, минеральное 



стекло и силикаты, материалы на основе асбеста, слюды, каолина) и 
материалы органического происхождения

ПК 2.2-ПК 2.3.

ПК 3.1-ПК 3.3.3. Пластические массы (пластики): область применения, основные 
характеристики. Порошкообразные, волокнистые и слоистые пластические 
массы
В том числе практических занятий и лабораторных работ 2

Практическое занятие: по материалам дополнительных информационных 
источников составить сообщение «Основные перспективы развития 
композиционных и аморфных материалов»

2

Дифференцированный зачет 2

Всего: 80



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1 Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие
специальные помещения:

Кабинет  «Основы  материаловедения»,  оснащенный  в  соответствии  с  п.  6.1.2.1
образовательной программы по профессии.

Лаборатории  «Основ  материаловедения»  и  «Информационные  технологии»,
оснащенные  необходимым  для  реализации  программы  учебной  дисциплины
оборудованием,  приведенным  в  п.  6.1.2.3  образовательной  программы  по  данной
профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы,  
для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда
образовательной организацией выбирается не  менее одного издания из  перечисленных
ниже печатных изданий и   электронных изданий в качестве основного, при этом список
может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Завистовский С.Э. Обработка материалов и инструмент. Практикум :  учебное

пособие / Завистовский С.Э.. — Минск : Республиканский институт профессионального
образования (РИПО), 2014. — 168 c. — ISBN 978-985-503-350-0. — Текст : электронный //
IPR  SMART  :  [сайт].  —  URL:  https://www.iprbookshop.ru/67672.html  (дата  обращения:
12.09.2023).  —  Режим  доступа:  для  авторизир.  пользователей.  -  DOI:
https://doi.org/10.23682/67672

2.  Соколова  Е.Н.  Материаловедение:  лабораторный  практикум  для  СПО  /  Е.Н.
Соколова, А.О. Борисова, Л.В. Давыденко. — М.: Академия, 2018 – 128 с.

Мельников А.Г. Материаловедение : учебное пособие для СПО / Мельников А.Г.,
Хворова И.А., Чинков Е.П.. — Саратов : Профобразование, 2021. — 223 c. — ISBN 978-5-
4488-0919-4.  —  Текст  :  электронный  //  IPR  SMART  :  [сайт].  —  URL:
https://www.iprbookshop.ru/99930.html  (дата  обращения:  12.09.2023).  —  Режим  доступа:
для авторизир. пользователей. - DOI: https://doi.org/10.23682/99930

Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 1 :  учебник
для  среднего  профессионального  образования /  А. М. Адаскин,  Ю. Е. Седов,
А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт,
2023. — 258 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08154-1. — Текст :
электронный  //  Образовательная  платформа  Юрайт  [сайт].  —  URL:
https://urait.ru/bcode/516851 (дата обращения: 12.09.2023).

Материаловедение машиностроительного производства. В 2 ч. Часть 2 :  учебник
для  среднего  профессионального  образования /  А. М. Адаскин,  Ю. Е. Седов,
А. К. Онегина, В. Н. Климов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт,
2023. — 291 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08156-5. — Текст :
электронный  //  Образовательная  платформа  Юрайт  [сайт].  —  URL:
https://urait.ru/bcode/516853 (дата обращения: 12.09.2023).

https://doi.org/10.23682/99930


Черепахин  А.А.  Материаловедение:  учебник  для  студ.  учреждений  сред.проф.
образования. – М.: Академия, 2023. — 384 c.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки

Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины

область применения, 
основные свойства и 
классификацию материалов, 
использующихся в 
профессиональной 
деятельности;

область применения, 
основные свойства, 
классификацию, 
наименование, маркировки 
металлов и сплавов;

основные сведения и 
классификацию 
неметаллических 
материалов: 
конструкционных и 
специальных; материалов 
неорганического и 
органического 
происхождения

- выбирает, обосновывает и 
использует необходимое 
лабораторное оборудование при 
испытании свойств материалов;

- выбирает и применяет физико-
химические методы исследования 
металлов на наличие/отсутствие 
примесей;

- использует справочные 
материалы, таблицы, спецификации
для определения 
различных/необходимых свойств 
материалов;

- определяет материалы по 
физическим, химическим, 
технологическим, экологическим 
свойствам в соответствии с 
требованиями производственного/ 
учебного задания;

- использует в профессиональной 
деятельности основные свойства и 
классификацию материалов в 
соответствии с требованиями 
производственного/ учебного 
задания;

- объясняет применение 
охлаждающих и смазочных 
материалов в профессиональной 
деятельности (при изготовлении, 
сборке, регулировке, ремонте узлов 
и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов 
механической, гидравлической, 

Оценка 
результатов 
выполнения:

практической 
работы

лабораторной 
работы

контрольной 
работы

самостоятельной 
работы

тестирования



пневматической частей изделий 
машиностроения)

Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины

выполнять механические 
испытания образцов 
материалов

использовать физико-
химические методы 
исследования металлов

пользоваться справочными 
таблицами для определения 
свойств материалов

выбирать материалы для 
осуществления 
профессиональной 
деятельности

- выбирает, обосновывает и 
использует необходимое 
лабораторное оборудование при 
испытании свойств материалов;

- выбирает и применяет физико-
химические методы исследования 
металлов на наличие/отсутствие 
примесей;

- использует справочные 
материалы, таблицы, спецификации
для определения 
различных/необходимых свойств 
материалов;

- определяет материалы по 
физическим, химическим, 
технологическим, экологическим 
свойствам в соответствии с 
требованиями производственного/ 
учебного задания;

- использует в профессиональной 
деятельности основные свойства и 
классификацию материалов в 
соответствии с требованиями 
производственного/ учебного 
задания;

- объясняет применение 
охлаждающих и смазочных 
материалов в профессиональной 
деятельности (при изготовлении, 
сборке, регулировке, ремонте узлов 
и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов 
механической, гидравлической, 
пневматической частей изделий 
машиностроения)

Оценка 
результатов 
выполнения:

практической 
работы

лабораторной 
работы

контрольной 
работы

самостоятельной 
работы

тестирования
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.06. Охрана труда и экологическая безопасность»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.06. Охрана труда и экологическая безопасность является

обязательной частью  общепрофессионального цикла  ООП в соответствии с ФГОС СПО
по профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 03,
ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания
Код

ПК, ОК
Умения Знания

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 
контексте

основные источники информации и 
ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контекстеанализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять
этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы

алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях

составлять план действия
определять необходимые ресурсы

ОК 03 определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

содержание актуальной нормативно-
правовой документации
современная научная и 
профессиональная терминологияприменять современную научную 

профессиональную терминологию возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования основы предпринимательской 

деятельности
основы финансовой грамотности
правила разработки бизнес-планов

ОК 07 соблюдать нормы экологической 
безопасности

правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной 
деятельностиопределять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии

основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережени

осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства

принципы бережливого производства
основные направления изменения 
климатических условий регионаорганизовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 48

в т.ч. в форме практической подготовки 20

в т. ч.:

теоретическое обучение 26

практические занятия 20

Самостоятельная работа

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч / в том
числе в форме
практической

подготовки, акад. ч1

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы
1 2 3 4

Раздел 1. Основы охраны труда
Тема 1.1. Основные 
положения об охране 
труда

Содержание 2
Охрана труда как междисциплинарная научная область и сфера практической 
деятельности. Теорема о потенциальной опасности. Специфика охраны труда на 
промышленном предприятии. Производственный травматизм и профзаболевания. 
Особенности охраны труда мужчин, женщин и детей.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

Тема 1.2. Основы 
учения о вредных и 
травмирующих 
факторах

Содержание: 2
Физические факторы: постоянный и переменный ток, электромагнитное излучения, 
свет, радиоактивное излучение, шум, вибрация.
Микроклиматические параметры: температура, влажность воздуха, давление.
Промышленная вентиляция и отопление.
Химические факторы: токсические, мутагенные, канцерогенные, сенсибилизаторы и 
аллергены.
Эргономические и психофизиологические основы безопасности труда.
Тяжесть и напряженность труда.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 1. Общее освещение. 1 ОК 01, ОК 03, 

ОК 07Практическое занятие 2. Защита от шума. 1
Практическое занятие 3. Защита от вибрации. 2
Практическое занятие 4. Тяжесть труда. 2
Практическое занятие 5. Напряженность труда. 2

Раздел 2. Обеспечение безопасности на производстве 14/8
Тема 2.1. Основы Содержание 4

1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно.



пожарной 
безопасности

Основные понятия о горении и распространении пламени. Опасные (поражающие) 
факторы пожара и взрыва.
Основные принципы пожарной безопасности: предотвращение образования горючей 
смеси; предотвращение внесения в горючую среду источника зажигания; готовность к 
тушению пожара и ликвидации последствий загорания.
Задачи пожарной профилактики. Системы пожарной защиты.
Категорирование помещений по взрывопожарной и пожарной опасности.
Средства оповещения и тушения пожаров. Эвакуация людей при пожаре.
Обязанность и ответственность администрации предприятия в области пожарной 
безопасности.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
Практическое занятие 6. Оценка очага поражения при взрывах. 2 ОК 01, ОК 03, 

ОК 07
Тема 2.2. Основы 
электробезопасности

Содержание 2
Основные причины и виды электротравматизма.
Специфика поражающего действия электрического тока. Пороговый, ощутимый, 
неотпускающий и фибрилляционный токи. Напряжение прикосновения. Факторы 
поражающего действия электрического тока.
Классификация помещений по степени поражения человека электрическим током. 
Средства защиты от поражения электротоком.
Организационные мероприятия по безопасному выполнению работ в 
электроустановках.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
Практическое занятие 7. Контурное защитное заземление. 2 ОК 01, ОК 03, 

ОК 07
Тема 2.3. Обеспечение 
безопасности 
основных 
производственных 
процессов в 
машиностроении

Содержание 2
Общие требования безопасности к производственному оборудованию и процессам
Меры безопасности при использовании метаообрабатывающих станков и 
роботизированных технологических комплексов
Меры безопасности при работе со слесарным инструментом и приспособлениями.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

Тема 2.4. Обеспечение 
безопасности 
сварочного 

Содержание 2
Специфика опасных факторов сварочного производства
СИЗ при сварочном производства

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07



производства Обеспечение безопасности систем, работающих под повышенным давлением
Тема 2.5. Управление 
охраной труда

Содержание 2
Законодательное обеспечение ОТ
ССБТ (Система Стандартов Безопасности Труда)
Государственное управление и надзор в области ОТ
Управление охраной труда на предприятии.
Трудовые обязанности работников по охране труда.
Инструктаж по технике безопасности и охране труда.
Безопасность на рабочем месте. Средства индивидуальной защиты.
Расследование и учет несчастных случаев на производстве.
Виды ответственности при нарушении законодательства в области ОТ.
Страхование от несчастных случаев на производстве.
Экономическая эффективность мероприятий по ОТ.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 2
Практическое занятие 8. Акт Н-1 о несчастном случае на производстве. 2 ОК 01, ОК 03, 

ОК 07
Раздел 3. Экологическая безопасность 8/4
Тема 3.1. 
Природопользование и
экологические 
ресурсы

Содержание 8
Атмосфера – газовая оболочка. Влияние деятельности человека на газовый состав 
атмосферы. Загрязнение атмосферы. Правовые основы охраны атмосферы.
Мониторинг качества и степени загрязнения атмосферы.
Гидросфера и водные ресурсы. Загрязнение гидросферы. Рациональное использование 
водных ресурсов. Правовые основы охраны водных ресурсов.
Недра и полезные ископаемые. Исчерпаемость минеральных ресурсов. Земельные 
ресурсы. Хозяйственное значение почв. Естественная и ускоренная эрозия почв. 
Защита от эрозии почв. Правовые основы охраны почв.
Ландшафты. Классификация ландшафтов. ООПТ. Рекреационные территории и их 
охрана
Правовые аспекты охраны ландшафтов.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 9. Оценка загрязнения на границе санитарно-защитной зоны 1 ОК 01, ОК 03, 

ОК 07Практическое занятие 10. Экономического ущерб от загрязнения атмосферного 
воздуха

1

Практическое занятие 11. Эффективности затрат в водоохранных мероприятиях 2



Тема 3.2. Организация 
экологической 
безопасности на 
предприятии

Содержание
Государственная политика и управление в области экологии. Управление в области 
экологии.
Отходы производства. Переработка и рециклинг
Экологические стандарты. Экологическая паспортизация.
Прибыль от внедрения экологических технологий. Экологический имидж предприятий.

ОК 01, ОК 03, 
ОК 07

Промежуточная аттестация 2
Всего: 48



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1.  Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  предусмотрены

следующие специальные помещения:
Кабинет «Безопасности  жизнедеятельности  и  охраны  труда», оснащенный  

в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы  для
использования  в  образовательном  процессе.  При  формировании  библиотечного  фонда
образовательной  организации  выбирается  не  менее  одного  издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и (или)  электронных изданий в  качестве основного,  при этом
список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Михаилиди,  А.  М.  Безопасность  жизнедеятельности  и  охрана  труда  на

производстве  :  учебное  пособие  для  СПО  /  А.  М.  Михаилиди.  —  Саратов,  Москва  :
Профобразование, Ай Пи Ар Медиа, 2021. — 111 c. — ISBN 978-5-4488-0964-4, 978-5-
4497-0809-0.

2. Овчинников,  В.  В.  Охрана  труда  при  производстве  сварочных  работ  :
учебник / В. В. Овчинников. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. — 236 c. —
ISBN 978-5-9729-0836-3.

3. Кондратьева,  О.  Е.  Экология  :  учебник  и  практикум  для  среднего
профессионального  образования  /  О.  Е.  Кондратьева  [и  др.]  ;  под  редакцией  О.  Е.
Кондратьевой. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 283 с. — (Профессиональное
образование). — ISBN 978-5-534-01077-0.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Знать:
- действие токсичных веществ 
на организм человека;
- меры предупреждения 
пожаров и взрывов;
- основные причины 
возникновения пожаров и 
взрывов;
- категорирование производств 
по взрыво- и пожароопасности;
- особенности обеспечения 
безопасных условий труда в 
сфере профессиональной 
деятельности, правовые, 
нормативные и 
организационные основы 
охраны труда в организации;
- правила и нормы охраны 
труда, личной и 

Степень знания материала 
курса, логика и 
последовательность 
изложения материалов, 
полнота раскрытия темы;
Необходимые пояснения и 
ответы на дополнительные 
вопросы
Выполнены контрольные и
самостоятельные работы

Полнота ответа, умение 
применять знания на 
практике, логичность 
изложения материла

91-100% правильных 
решений оценка 5 
(отлично)

Устный опрос.
Тестирование.
Экспертное наблюдение за 
ходом выполнения 
практической работы.
Оценка результатов 
выполнения практической 
работы



производственной санитарии и 
пожарной защиты;
- правила безопасной 
эксплуатации механического 
оборудования
 - профилактические 
мероприятия по охране 
окружающей среды, технике 
безопасности и 
производственной санитарии;
- предельно допустимые 
концентрации (ПДК) вредных 
веществ и индивидуальные 
средства защиты;
- систему мер по безопасной 
эксплуатации опасных 
производственных объектов и 
снижению вредного 
воздействия на окружающую 
среду;
- средства и методы повышения
безопасности технических 
средств и технологических 
процессов

71-90% правильных 
решений оценка 4 
(хорошо)
61-70% правильных 
решений оценка 3 
(удовлетворительно)
менее 60% правильных 
решений оценка 2 
(неудовлетворительно)

Уметь:
- проводить анализ опасных и 
вредных факторов в сфере 
профессиональной 
деятельности;
- применять средства 
индивидуальной и 
коллективной защиты;
- соблюдать требования по 
безопасному ведению 
технологического процесса;
- анализировать способы 
природопользование, отличать 
рациональное от 
нерационального;
- проводить экологический 
мониторинг объектов 
производства и окружающей 
среды;
- устанавливать взаимосвязи 
между компонентами 
экосистем, биосферы, читать 
схемы круговоротов биогенных 
элементов;
- анализировать информацию об
основных видах и источниках 
загрязнения атмосферы, 
гидросферы, литосферы, 
локальных и глобальных 
последствиях загрязнения;
- использовать приобретенные 
знания для обоснования правил 
поведения на производстве и в 



окружающей среде
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.07. Основы организации производства и правовые основы 
профессиональной деятельности»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.07. Основы организации производства и правовые основы

профессиональной деятельности является обязательной частью  общепрофессионального
цикла  ООП в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.29 Контролер качества в
машиностроении. 

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания
Код

ПК, ОК
Умения Знания

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 
контексте

основные источники информации и 
ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контекстеанализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять
этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы

алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях

составлять план действия
определять необходимые ресурсы

ОК 02 определять задачи для поиска 
информации

номенклатура информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельностиопределять необходимые источники 

информации приемы структурирования информации
планировать процесс поиска формат оформления результатов поиска 

информациивыделять наиболее значимое в перечне 
информации
оценивать практическую значимость 
результатов поиска

ОК 03 определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

содержание актуальной нормативно-
правовой документации
современная научная и 
профессиональная терминологияприменять современную научную 

профессиональную терминологию возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования основы предпринимательской 

деятельности
основы финансовой грамотности
правила разработки бизнес-планов

ОК 04 организовывать работу коллектива и 
команды

психологические основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личностивзаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности

основы проектной деятельности



ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 
профессиональной тематике на 
государственном языке

особенности социального и культурного 
контекста
правила оформления документов и 
построения устных сообщений

проявлять толерантность в рабочем 
коллективе

ОК 06 описывать значимость своей профессии сущность гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих ценностейприменять стандарты 

антикоррупционного поведения значимость профессиональной 
деятельности по профессии
стандарты антикоррупционного 
поведения и последствия его нарушения

ОК 07 соблюдать нормы экологической 
безопасности

правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной 
деятельностиопределять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии

основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережени

осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства

принципы бережливого производства
основные направления изменения 
климатических условий регионаорганизовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72

в т.ч. в форме практической подготовки 32

в т. ч.:

теоретическое обучение 38

практические занятия 32

Самостоятельная работа

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование 
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч / в том 
числе в форме 
практической 
подготовки, акад. ч1

Коды 
компетенций, 
формированию 
которых 
способствует 
элемент 
программы

1 2 3 4
Раздел 1. Основы экономики
Тема 1.1. Общие 
проблемы экономики

Содержание 4
Основные вопросы экономики. Характеристика основных моделей экономических 
систем. Субъекты рынка. Народнохозяйственный комплекс России. Сферы и 
подразделения экономики. Отрасль в системе национальной: понятие, роль и значение 
Производственная функция. Движение общественного продукта по стадиям 
общественного производства. Ресурсы и факторы производства. Система 
национальных счетов. ВНП, ВВП,

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 1.3. Законы спроса
и предложения на рынке

Содержание 4
Инструменты рыночного механизма хозяйствования. Спрос, предложение, цена, 
конкуренция. Действие закона спроса, предложения. Равновесие, перепроизводство, 
дефицит. Государственное регулирование рыночной экономики.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Раздел 2. Предприятие как хозяйствующий субъект
Тема 2.1. Предприятия в
системе национальной 
экономики

Содержание 6
Предпринимательская деятельность: сущность, признаки, виды. Организация 
(предприятие): понятие, цель деятельности, основные экономические характеристики. 
Организационно – правовые формы организаций. Машиностроение, характеристика, 
современное состояние, перспективы развития. Сырьевая и энергетическая базы 
машиностроения.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Понятие и содержание организационной и производственной структуры. Виды 
структур управления. Производственный процесс. Организация производственного 
процесса

1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно.



Тема 2.2. Основной 
капитал и его роль в 
производстве

Содержание 4
Характеристика основных производственных фондов. Кругооборот основных фондов: 
износ, амортизация, реновация. Структура основных фондов, состояние, показатели 
использования. Оценка наличия, состояния и движения основных фондов. 
Производственная мощность, её сущность, виды и факторы, её определяющие

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 1. Расчет стоимости основных средств. Расчет показателей 
использования основных средств.

4 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 2.3. Оборотный 
капитал

Содержание 4
Оборотные средства: понятие, состав, структура, источники формирования. Оборот 
оборотных средств. Определение потребности предприятия в оборотных средствах. 
Порядок нормирования оборотных средств. Показатели эффективности использования 
оборотных средств. Пути ускорения оборачиваемости

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 2. Расчет показателей использования оборотного капитала: ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 2.6. Кадры 
организации и 
организация оплаты 
труда

Содержание 4
Производственный персонал предприятия (организации): понятие, классификация. 
Бюджет рабочего времени. Производительность труда. Характеристика основных 
показателей производительности труда Материальное стимулирование труда. 
Сущность заработной платы, принципы оплаты труда. Организация оплаты труда для 
различных категорий персонала. Тарифная система. Формы и системы оплаты труда. 
Система премирования. Система доплат.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 3. Определение заработной платы при различных формах и 
системах оплаты труда

4 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07



Раздел 3. Планирование деятельности предприятия (организации)
Тема 3.1. Планирование 
деятельности 
предприятия 
(организации)

Содержание 2
Составные элементы и виды внутрифирменного планирования. Основные принципы 
планирования. Долгосрочное, текущее, оперативное планирование. Диспетчирование. 
Бизнес-план как одна из форм внутрифирменного планирования. Методика разработки 
отдельных разделов Бизнес-плана

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 3.3. Издержки 
производства

Содержание 2
Классификация затрат, включаемых в себестоимость продукции, работ, услуг. 
Экономические элементы и калькуляционные статьи затрат. Понятие себестоимости 
продукции, ее виды. Смета затрат на производство продукции. Значение 
себестоимости и пути её оптимизации

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 3.4. Цена, 
прибыль, 
рентабельность

Содержание 2
Понятие, функции, виды цен. Классификация цен. Порядок ценообразования на 
предприятии Понятие доходов организации, их состав. Формирование прибыли. 
Чистая прибыль и ее распределение. Рентабельность и ее виды

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Раздел 4. Основы маркетинговой деятельности, менеджмента, принципы делового общения
Тема 4.1. Общие 
моменты менеджмента 
и маркетинговой 
деятельности

Содержание 2
Понятие менеджмента. Подходы в менеджменте. Цели и принципы менеджмента. 
Особенности менеджмента в области профессиональной деятельности
Маркетинг, его основы. Понятия и концепции маркетинга. Принципы и цели 
маркетинга. Функции маркетинга и этапы его организации Сущность маркетинга. 
Внутренняя и внешняя среда организации. Колесо маркетинга. Товар - средство 
решения проблем покупателя

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 4.2. Деловое 
общение

Содержание 2
Методы управления. Экономическое, административное и социально-психологическое 
управление. Стиль управления. Межличностное и групповое общение. Культура 
управления. Производственный климат взаимоотношений: социальный, моральный, 
психологический. Основы организации работы коллектива исполнителей Сущность, 
значение и принципы делового общения. Факторы повышения эффективного делового 
общения

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Раздел 5. Правовое обеспечение профессиональной деятельности
Тема 5.1. Содержание 2



Профессиональная 
деятельность

Сущность «ПОПД». Значение «ПОПД» в трудовой деятельности. Правовое 
регулирование экономических отношений. Различные способы выбора профессии: 
любительский, потребительский, рациональный

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 5.2. Нормативно-
правовое регулирование
производственных 
отношений

Содержание 2
Действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-
хозяйственную деятельность. Предпринимательская деятельность. Юридическое лицо. 
Понятие и признаки юридического лица. Образование юридического лица. Ликвидация
юридического лица. Правовая культура.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 4. Политические свободы и права граждан, закреплённых в 
Конституции РФ. Юридические лица как субъекты гражданских правоотношений

4 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 5.3. Трудовое 
право

Содержание 2
Трудовые правоотношения: основания возникновения, изменения и прекращения, 
структура, субъекты, виды. Трудовой кодекс РФ. Трудовой договор: понятие, стороны, 
содержание, виды, порядок заключения.
Права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности.
Правовые основы занятости населения. Права и обязанности безработных граждан. 
Порядок трудоустройства и органы службы занятости граждан. Правовое 
регулирование заработной платы.. Трудовые споры: понятие, причины возникновения, 
классификация.

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

В том числе, практических занятий и лабораторных работ 4
Практическое занятие 5. Трудовой договор. Порядок заключения трудового договора 
(контракта)

4 ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 
ОК 07

Тема 5.4 
Административная 
ответственность

Содержание 4
Административное право: понятие, субъекты, источники права Административные 
правонарушения. Административная ответственность: понятие, виды. Органы по 
рассмотрению дел об административных правонарушениях. Административная 
ответственность юридических лиц и граждан

ОК 01, ОК 02, 
ОК 03, ОК 04, 
ОК 05, ОК 06, 



ОК 07
Промежуточная аттестация 2
Всего: 72



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1.  Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  предусмотрены

следующие специальные помещения:
Кабинет «Социально-гуманитарных дисциплин», оснащенный в соответствии с п.

6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы  для
использования  в  образовательном  процессе.  При  формировании  библиотечного  фонда
образовательной  организации  выбирается  не  менее  одного  издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и  электронных изданий в качестве основного, при этом список
может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Николюкин, С. В.  Правовое обеспечение профессиональной деятельности :

учебник и практикум для среднего профессионального образования / С. В. Николюкин. —
Москва :  Издательство Юрайт, 2023. — 248 с.  — (Профессиональное образование).  —
ISBN 978-5-534-14511-3.

2. Кухаренко  Т.А.  Правовое  обеспечение  профессиональной  деятельности  :
учебник для СПО / Кухаренко Т.А.. — Саратов : Профобразование, 2021. — 199 c. —
ISBN 978-5-4488-1017-6.

3. Правовое  обеспечение  профессиональной  деятельности  :  учебник  и
практикум  для  среднего  профессионального  образования  /  А.  П.  Анисимов,  А.  Я.
Рыженков, А. Ю. Осетрова, О. В. Попова ; под редакцией А. Я. Рыженкова. — 6-е изд.,
перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 344 с. — (Профессиональное
образование). — ISBN 978-5-534-16129-8.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Знать:
Основы организации 
производственного и 
технологического процесса;
Материально-технические, 
трудовые и финансовые 
ресурсы отрасли и организации,
показатели их использования;
Принципы обеспечения 
устойчивости объектов 
экономики;
Основы макро и 
микроэкономики;
Психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические особенности 

Владеет профессиональной
терминологией;
Демонстрирует системные 
знания о структуре, 
требованиям к проекту;
Демонстрирует системные 
знания о принципах, 
инструментах бережного 
производства;
Показывает высокий 
уровень знания основных 
понятий, принципов и 
законов в области при 
ведении профессиональной
деятельности;
Демонстрирует системные 

Тестирование
Устный опрос
Оценка решений ситуационных
задач
Практические занятия
Деловые игры
Проектная работа (разработка 
мини-проекта)



личности;
Основы проектной 
деятельности;
Пути обеспечения 
ресурсосбережения

знания о 
ресурсосбережении на 
производстве, об основных
направлениях изменения 
климатических условий 
региона

Уметь:
Рассчитывать эффективность 
использования трудовых, 
материальных и финансовых 
ресурсов;
Находить и использовать 
современную информацию для 
технико-экономического 
обоснования деятельности 
организации;
Организовывать работу 
коллектива и команды;
Взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности

Демонстрирует умение 
рассчитывать 
эффективность 
использования трудовых, 
материальных и 
финансовых ресурсов;
Демонстрирует умение 
взаимодействовать с 
коллегами (сокурсниками),
руководством 
(преподавателем), 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ
ДИСЦИПЛИНЫ

«ОП.08. Организационно-экономические основы бережливого производства»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.08. Организационно-экономические основы бережливого

производства  является  обязательной  частью  общепрофессионального  цикла  ООП  в
соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении.

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 07.

1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания
Код

ПК, ОК
Умения Знания

ОК 01 распознавать задачу и/или проблему в 
профессиональном и/или социальном 
контексте

основные источники информации и 
ресурсы для решения задач и проблем в 
профессиональном и/или социальном 
контекстеанализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять
этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, 
необходимую для решения задачи и/или 
проблемы

алгоритмы выполнения работ в 
профессиональной и смежных областях

составлять план действия
определять необходимые ресурсы

ОК 02 определять задачи для поиска 
информации

номенклатура информационных 
источников, применяемых в 
профессиональной деятельностиопределять необходимые источники 

информации приемы структурирования информации
планировать процесс поиска формат оформления результатов поиска 

информациивыделять наиболее значимое в перечне 
информации
оценивать практическую значимость 
результатов поиска

ОК 03 определять актуальность нормативно-
правовой документации в 
профессиональной деятельности

содержание актуальной нормативно-
правовой документации
современная научная и 
профессиональная терминологияприменять современную научную 

профессиональную терминологию возможные траектории 
профессионального развития и 
самообразования

определять и выстраивать траектории 
профессионального развития и 
самообразования основы предпринимательской 

деятельности
основы финансовой грамотности
правила разработки бизнес-планов

ОК 04 организовывать работу коллектива и 
команды

психологические основы деятельности 
коллектива, психологические 
особенности личностивзаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами в ходе 
профессиональной деятельности

основы проектной деятельности

ОК 05 грамотно излагать свои мысли и 
оформлять документы по 

особенности социального и культурного 
контекста



профессиональной тематике на 
государственном языке

правила оформления документов и 
построения устных сообщений

проявлять толерантность в рабочем 
коллективе

ОК 06 описывать значимость своей профессии сущность гражданско-патриотической 
позиции, общечеловеческих ценностейприменять стандарты 

антикоррупционного поведения значимость профессиональной 
деятельности по профессии
стандарты антикоррупционного 
поведения и последствия его нарушения

ОК 07 соблюдать нормы экологической 
безопасности

правила экологической безопасности 
при ведении профессиональной 
деятельностиопределять направления 

ресурсосбережения в рамках 
профессиональной деятельности по 
профессии

основные ресурсы, задействованные в 
профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережени

осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства

принципы бережливого производства
основные направления изменения 
климатических условий регионаорганизовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий 
региона

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем в часах

Объем образовательной программы учебной дисциплины 72

в т.ч. в форме практической подготовки 14

в т. ч.:

теоретическое обучение 56

практические занятия 14

Самостоятельная работа

Промежуточная аттестация 2



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала и формы организации деятельности
обучающихся

Объем, акад. ч / в том
числе в форме
практической

подготовки, акад. ч1

Коды
компетенций,

формированию
которых

способствует
элемент

программы
1 2 3 4

Раздел 1. Системное управление организацией
Тема 1.1. Управление
свойство всех 
организованных 
систем

Содержание 6
Кибернетика наука об общих законах управления. Понятие системы, свойства. 
Особенности производственной системы, их свойства и закономерности 
функционирования.
Классификация систем с точки зрения сложности и неопределенности. Предприятие 
как очень сложная вероятностная система Построение организационной структуры 
управления производственным комплексом, должностные инструкции

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 07

Тема 1.2. Понятие 
системы 
менеджмента 
Система 
менеджмента 
бережливого 
производства.

Содержание 6
Системы менеджмента и производственные системы в организации. Роль системы 
менеджмента бережливого производства Подходы в менеджменте. Цели и принципы 
менеджмента. Особенности менеджмента в области профессиональной деятельности 
Организация производства как функция управления предприятием

ОК 01, ОК 02,
ОК 04, ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 2
Построение организационной структуры управления производственным комплексом 
(условный пример)

ОК 01, ОК 02,
ОК 04, ОК 07

Раздел 2. Организация производства на предприятии машиностроения
Тема 2.1. Принципы 
эффективной 
организации 
производства

Содержание 6
Организация производства выступает в качестве основной функции управления 
предприятием. Классификация общих управленческих функций. Требования 
рациональной организации труда и производства. Основные этапы развития теории 
организации производства. Типы производства и формы его специализации в 
машиностроении. Основные принципы организации производства. 

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 06,

ОК 07

1 Объем часов на освоение конкретных тем распределяется образовательной организацией самостоятельно.



Производственный цикл, структура и длительность. Виды движения предметов труда 
в процессе производства. Оптимизация производственного цикла. Измерение затрат 
рабочего времени наблюдением.
В том числе практических и лабораторных занятий 2
Построение графиков движения предметов труда в процессе производства. Расчет 
длительности производственного цикла

2 ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,
ОК 05, ОК 06,

ОК 07
Тема 2.2. Состав и 
структура 
машиностроительног
о предприятия

Содержание учебного материала 4
Состав и содержание основных функций предприятия, их классификация и 
группировка. Внутренние экономические системы предприятия в зависимости от 
уровня и количества взаимодействующих элементов. Основные, вспомогательные и 
обслуживающие производства. Производственная структура предприятия. 
Организационная структура управляющих подразделений предприятия

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,

ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 2
Построение схемы функционирования основных процессов на предприятии 2 ОК 01, ОК 02,

ОК 03, ОК 04,
ОК 07

Тема 2.3. 
Характеристика 
основных 
производственных 
подразделений 
предприятия

Содержание учебного материала 6
Основы организации заготовительного, механосборочного производства. 
Техническая подготовка производства. Производственный потенциал предприятия. 
Организация инструментального производства, ремонтного хозяйства. Организация 
транспортного и складского хозяйства. Показатели эффективности 
функционирования подразделений основного, вспомогательного и обслуживающего 
производств. Организация контроля качества продукции на предприятии. Виды 
контроля качества продукции. Оперативный учет и контроль хода производства.

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,

ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 2
Составление производственных графиков выпуска продукции на условном примере. 2 ОК 01, ОК 02,

ОК 03, ОК 04,
ОК 07

Раздел 3. Логистика как сфера хозяйственной деятельности
Тема 3.1. Логистика –
наука об управлении 
потоками

Содержание учебного материала 6
Логистика – это процесс управления движением и хранением сырья, компонентов и
готовой продукции в хозяйственном обороте с момента уплаты денег поставщиком до

ОК 01, ОК 02,
ОК 07



момента  получения  денег  за  доставку  готовой  продукции  потребителю  Потоки  в
логистической  системе. Взаимосвязь  усилий  логистики  и  «бережливого
производства» Логистические издержки. Совершенствование внутрипроизводственной
логистики предприятия на основе концепции «бережливого производства».
В том числе практических и лабораторных занятий 2
Построение внутрипроизводственной логистической системы (условный пример). ОК 01, ОК 02,

ОК 07
Раздел 4. Экономическая эффективность организации производства
Тема 4.1. Понятие и 
сущность 
Бережливого 
производства

Содержание учебного материала

4

Понятия «бережливое производство», «разделение труда», Различие традиционного и
«бережливого производство». «Бережливое» и массовое производство.
Ключевые понятия «бережливого производства»
История возникновения «бережливого производства» Отечественный опыт внедрения
принципов «бережливого производства»

ОК 01, ОК 02,
ОК 05, ОК 07

Тема 4 2. Философия 
Бережливого 
производства

Содержание учебного материала

4

«Бережливое  производство»  как  философия  управления  производственным
предприятием.  Концепция  «бережливого  производства».  Важнейшие  принципы
«бережливого производства».
Потери.  Виды  потерь.  Сокращение  потерь  как  цель  «бережливого  производства».
Классификатор  типов  потерь «бережливого  производства».  Выявление  потерь  в
процессе производства. Причины и способы ликвидации.
Культура «бережливого производства»: понятие, принципы, практика.
Организационные  ценности  «бережливого  производства»,  их  сущность.
Составляющие проектирования потока создания ценности.

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 05,

ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 2
Анализ и поиск потерь в производственном процессе. 2 ОК 01, ОК 02,

ОК 03, ОК 05,
ОК 07

Проектирование карты потока создания ценности (условный пример).

Тема 4.3. 
Инструменты 
бережливого 
производства

Содержание учебного материала 4
Совершенствование производственных процессов. ОК 01, ОК 02,

ОК 03, ОК 05,
ОК 07

Основные  инструменты  «бережливого»  производства:  системы  Канбан;  «Точно
вовремя»; ячеистое и поточное производство; визуализация; система 5S.
Стандарты качества и стандарты процесса. Стандартизированная работа. 
Стабильность и нестабильность цикла. Время цикла. Хронометраж. Бланки 



стандартизированной работы. Рабочий стандарт и его разработка. Критерии 
эталонного рабочего места
В том числе практических и лабораторных занятий 2
ФРД. Анализ наблюдений за действиями сотрудников предприятия
Заполнение бланков стандартизированной работы

2
ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 05,

ОК 07Решение производственной проблемы (условный пример)
Тема 4.4. Управление
персоналом в системе
бережливого 
производства

Содержание учебного материала

4

Производительность  труда.  Технологии  вовлечения  персонала.  Стратегии
организационных  изменений. Влияние  численности  персонала  на  себестоимость
продукции. Анализ эффективности труда. Организация нормирования и эффективная
занятость.
Обучение персонала. Закрепление изменений в корпоративной культуре.
Формирование корпоративной культуры производства.
Причины сопротивления изменений и способы их преодоления.
Взаимодействия в системе «бережливого производства»

ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,

ОК 07

В том числе практических и лабораторных занятий 2
Проведение расчета численности персонала участка.

2
ОК 01, ОК 02,
ОК 03, ОК 04,

ОК 07
Тема 4.5. 
Особенности 
применения 
концепции 
«бережливого 
производства» в 
профессиональной 
сфере

Содержание учебного материала

4

Трансформация предприятия в «бережливое производство»
Системообразующие факторы эффективной организации процесса производства.

ОК 02, ОК 03,
ОК 04, ОК 07

Промежуточная аттестация 2
Всего: 72



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1.  Для  реализации  программы  учебной  дисциплины  предусмотрены

следующие специальные помещения:
Кабинет «Социально-гуманитарных  дисциплин», оснащенный  в  соответствии  

с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации

имеются  печатные  и электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы  для
использования  в  образовательном  процессе.  При  формировании  библиотечного  фонда
образовательной  организации  выбирается  не  менее  одного  издания  из  перечисленных
ниже печатных изданий и (или)  электронных изданий в  качестве основного,  при этом
список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания 
1. Староверова, К. О. Основы бережливого производства : учебное пособие для

среднего профессионального образования / К. О. Староверова. — Москва : Издательство
Юрайт, 2023. — 74 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-16473-2.

2. Клюев, А. В. Бережливое производство : учебное пособие для СПО / Клюев
А.В.. — Саратов, Екатеринбург : Профобразование, Уральский федеральный университет,
2019. — 87 c. — ISBN 978-5-4488-0447-2, 978-5-7996-2900-7.

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Белоновская,  И.  Д.  Технологии  бережливого  производства  в

автоматизированном машино- и авиастроении : учебное пособие / И. Д. Белоновская. —
Оренбург :  ОГУ, 2019.  — 144 с.  — ISBN 978-5-4417-0773-2. — Текст :  электронный //
Лань :  электронно-библиотечная система.  — URL: https://e.lanbook.com/book/159949.  —
Режим доступа: для авториз. пользователей.

2. Трошкова,  Е.  В.  Интегрированная  система  менеджмента  качества  и
бережливого  производства  :  учебное  пособие  /  Е.  В.  Трошкова,  В.  В.  Левшина.  —
Красноярск  :  СибГУ  им.  академика  М.  Ф.  Решетнёва,  2022.  —  83  с. —  Текст :
электронный //  Лань  :  электронно-библиотечная  система.  —  URL:
https://e.lanbook.com/book/330137. — Режим доступа: для авториз. пользователей.

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Куликова, Е. А. Автоматизация производственных процессов в машиностроении :

учебник и практикум для вузов / Е. А. Куликова, А. Б. Чуваков, А. Н. Петровский. — Москва :
Издательство Юрайт, 2023. — 252 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-15213-5.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки
Знать:
Принципы бережливого 
производства;
Основные ресурсы, 

Демонстрирует системные 
знания о принципах, 
инструментах бережливого

Результаты устных и 
письменных опросов по темам 
дисциплины.



задействованные в 
профессиональной 
деятельности;
Пути обеспечения 
ресурсосбережения

производства;
о ресурсосбережении на 
производстве;
об основных направлениях 
изменения климатических 
условий региона

Наблюдение в процессе 
практических занятий.
Оценка решений ситуационных
задач.
Результаты защиты 
практических работ.
Наблюдение в процессе 
семинарских занятий.
Выступления.
Экзамен по учебной 
дисциплине

Уметь:
Осуществлять работу с 
соблюдением принципов 
бережливого производства

Демонстрирует умение 
соблюдать принципы 
бережливого производства,
выбирать инструменты 
бережливого производства



 

 

Приложение ____ 

к ООП по профессии 

15.01.29 Контролер качества в машиностроении 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки» 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Контроль качества и прием деталей после 

механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов 

после их сборки» и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций: 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной   документацией   на   государственном   и 

иностранном языках 

 

1.2. Профессиональные компетенции 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Контроль качества и прием деталей после механической и слесарной обработки, 

узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки 

ПК1.1 Осуществлять контроль качества деталей после механической и слесарной обработки, 

узлов конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 



ПК 1.2 Проводить приемку деталей после механической и слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов после их сборки. 

ПК 1.3  Классифицировать брак и устанавливать причину его возникновения. 

ПК 1.4 Проводить испытания узлов, конструкций и частей машин. 

ПК.1.5 Проверять станки на точность. 

 

1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

Контроль качества и 

прием деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их 

сборки 

ПК 1.1. Осуществлять 

контроль качества деталей 

после механической и 

слесарной обработки, 

узлов конструкций и 

рабочих механизмов после 

их сборки 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

выполнению контроля качества 

простых деталей 

Выбор и подготовка к работе 

универсальных контрольно-

измерительных инструментов 

для контроля заданных 

технических требований 

простых деталей 

Измерения и контроль 

линейных размеров простых 

деталей с точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не 

менее 0,01 мм) 

Измерения и контроль угловых 

размеров простых деталей с 

точностью до 9-й степени 

точности (с допусками не менее 

10′) 

Измерения и контроль 

параметров резьбовых 

поверхностей простых деталей 

с точностью до 7-й степени 

точности 

Измерения и контроль 

отклонений формы и взаимного 

расположения поверхностей 

простых деталей с точностью 

до 7-й степени точности 

(с допуском не менее 0,01 мм)  

Контроль шероховатости 

обработанных поверхностей 

простых деталей до Ra 3,2 мкм 

Установление видов дефектов 

простых деталей  

Установление вида брака 

простых деталей 

Оформление документации на 

принятые и забракованные 

простые детали 



Умения:  

Читать чертежи на простые 

детали 

Выбирать в соответствии с 

технологической 

документацией и 

подготавливать к работе 

универсальные контрольно-

измерительные инструменты 

Использовать универсальные 

контрольно-измерительные 

инструменты для измерения и 

контроля линейных размеров 

простых деталей с точностью 

до 10-го квалитета (с допусками 

не менее 0,01 мм) 

Использовать универсальные 

контрольно-измерительные 

инструменты для измерения и 

контроля угловых размеров 

простых деталей с точностью 

до 9-й степени точности 

(с допусками не менее 10′) 

Использовать универсальные 

контрольно-измерительные 

инструменты для измерения и 

контроля параметров резьбовых 

поверхностей простых деталей 

с точностью до 7-й степени 

точности  

Использовать универсальные 

контрольно-измерительные 

инструменты и приспособления 

для измерения и контроля 

отклонений формы и взаимного 

расположения поверхностей 

простых деталей с точностью 

до 7-й степени точности 

(с допуском не менее 0,01 мм) 

Контролировать шероховатость 

поверхностей простых деталей 

до Ra 3,2 мкм визуально-

тактильным методом 8. 

Выявлять дефекты простых 

деталей 

Определять вид брака простых 

деталей 10. Документально 

оформлять результаты контроля 

простых деталей 11. 

Использовать текстовые 

редакторы (процессоры) для 

оформления результатов 



контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

Знания:  

Правила чтения 

технологической документации 

в объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Система допусков и посадок, 

квалитеты точности, параметры 

шероховатости 

Технические требования, 

предъявляемые к 

изготавливаемым простым 

деталям 

Методики измерения и 

контроля линейных размеров 

простых деталей с точностью 

до 10-го квалитета (с допусками 

не менее 0,01 мм) 5. Виды, 

конструкции, назначение 

универсальных контрольно-

измерительных инструментов 

для измерения и контроля 

линейных размеров простых 

деталей с точностью до 10-го 

квалитета (с допусками не 

менее 0,01 мм) 

Методики измерения и 

контроля угловых размеров 

простых деталей с точностью 

до 9-й степени точности 

(с допусками не менее 10′) 7. 

Виды, конструкции, назначение 

универсальных контрольно-

измерительных инструментов 

для измерения и контроля 

угловых размеров простых 

деталей с точностью до 9-й 

степени точности (с допусками 

не менее 10′) 

Методики измерения и 

контроля параметров резьбовых 

поверхностей простых деталей 

с точностью до 7-й степени 

точности 

Виды, конструкции, 

назначение, возможности и 



правила использования 

универсальных контрольно-

измерительных инструментов 

для измерения и контроля 

параметров резьбовых 

поверхностей простых деталей 

с точностью до 7-й степени 

точности 

Методики измерения и 

контроля отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых деталей 

с точностью до 7-й степени 

точности (с допуском не менее 

0,01 мм) 

Виды, конструкции, назначение 

универсальных контрольно-

измерительных инструментов и 

приспособлений для измерения 

и контроля отклонений формы 

и взаимного расположения 

поверхностей с точностью до 7-

й степени точности (с допуском 

не менее 0,01 мм) 

Методика контроля 

шероховатости поверхностей 

простых деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным методом 

Виды дефектов простых 

деталей 

Виды брака деталей 

Текстовые редакторы 

(процессоры): наименования, 

возможности и порядок работы 

в них 

Требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

Основы машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для выполнения 

работы 

ПК 1.2. Проводить 

приемку деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их 

сборки 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

выполнению контроля качества 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Изучение конструкторской и 

технологической документации 

на простые сборочные единицы 

и изделия 



Контроль и выявление дефектов 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в простых сборочных 

единицах и изделиях 

универсальными контрольно-

измерительными 

инструментами и приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых сборочных 

единицах и изделиях щупами, 

по краске 

Контроль качества простых 

изделий после сборки 

Установление видов дефектов 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида брака 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов о 

выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке простых 

сборочных единиц и изделий 

Умения:  



Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 

инструментов и приборов 

Использовать методы контроля 

прилегания поверхностей 

сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью щупов и по краске 

Выявлять дефекты простых 

сборочных единиц и изделий 

Определять вид брака простых 

сборочных единиц и изделий 

Изолировать забракованные 

сборочные единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Использовать шаблоны 



документов в электронном виде 

для оформления документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

Знания: 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 

инструментов и безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.3. Классифицировать 

брак и устанавливать 

причину его 

возникновения 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

выполнению контроля качества 

простых сборочных единиц и 



изделий 

Изучение конструкторской и 

технологической документации 

на простые сборочные единицы 

и изделия 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в простых сборочных 

единицах и изделиях 

универсальными контрольно-

измерительными 

инструментами и приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых сборочных 

единицах и изделиях щупами, 

по краске 

Контроль качества простых 

изделий после сборки 

Установление видов дефектов 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида брака 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов о 



выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке простых 

сборочных единиц и изделий 

Умения:  

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 

инструментов и приборов 

Использовать методы контроля 

прилегания поверхностей 

сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью щупов и по краске 

Выявлять дефекты простых 

сборочных единиц и изделий 

Определять вид брака простых 

сборочных единиц и изделий 

Изолировать забракованные 



сборочные единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Использовать шаблоны 

документов в электронном виде 

для оформления документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

Знания: 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 

инструментов и безопасности и 



электробезопасности 

ПК 1.4. Проводить 

испытания узлов, 

конструкций и частей 

машин 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

выполнению контроля качества 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в простых сборочных 

единицах и изделиях 

универсальными контрольно-

измерительными 

инструментами и приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей сопрягаемых 

деталей в простых сборочных 

единицах и изделиях щупами, 

по краске 

Контроль качества простых 

изделий после сборки 

Установление видов дефектов 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида брака 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Оформление протоколов 



испытаний, документов о 

выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке простых 

сборочных единиц и изделий 

Умения:  

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 

инструментов и приборов 

Использовать методы контроля 

прилегания поверхностей 

сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью щупов и по краске 

Выявлять дефекты простых 

сборочных единиц и изделий 

Определять вид брака простых 

сборочных единиц и изделий 



Изолировать забракованные 

сборочные единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Использовать шаблоны 

документов в электронном виде 

для оформления документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

Знания: 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 



инструментов и безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.5 Проверять станки 

на точность 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

выполнению контроля качества 

простых сборочных единиц и 

изделий 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление дефектов 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного положения 

деталей в сборочных единицах 

и изделиях универсальными 

контрольно-измерительными 

инструментами и приборами 

Оформление протоколов 

испытаний, документов о 

выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке простых 

сборочных единиц и изделий 

Умения:  

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 



простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью универсальных 

контрольно-измерительных 

инструментов и приборов 

Использовать методы контроля 

прилегания поверхностей 

сопрягаемых деталей в простых 

сборочных единицах и изделиях 

с помощью щупов и по краске 

Выявлять дефекты простых 

сборочных единиц и изделий 

Определять вид брака простых 

сборочных единиц и изделий 

Изолировать забракованные 

сборочные единицы 

Документально оформлять 

результаты контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Использовать шаблоны 

документов в электронном виде 

для оформления документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в соответствии с 

требованиями охраны труда, 

пожарной, промышленной, 



экологической безопасности и 

электробезопасности 

Знания: 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и изделий 

Выбирать шаблоны и калибры 

для контроля простых 

сборочных единиц и изделий 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с натягом в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

соединений с зазором в 

простых сборочных единицах с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

резьбовых соединений с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клепаных соединений с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Выявлять дефекты сборки 

клеевых соединений с 

помощью визуального осмотра 

и контроля шаблонами 

Определять величины зазоров и 

погрешностей относительного 

положения деталей с помощью 

универсальных контрольно-

измерительных инструментов и 

безопасности и 

электробезопасности 
 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов   922 

в том числе в форме практической подготовки       756 

 

Из них на освоение МДК   382 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная   252 

   производственная    288 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования разделов профессионального модуля Всего, час. 
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Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего В том числе 
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 1.1 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 1.2 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 1.3 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 1.4 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 1.5 

ОК 01-ОК.09 

МДК 01.01 Общие основы технологии 

металлообработки и работ на МРС 

192 110 192 110  2 

 

 

 

 

 

4 

  

МДК 01.02 Технология контроля качества 

станочных и слесарных работ 

190 106 190 106    

УП.01 Учебная практика 252 252     252  

ПП.01 Производственная практика 288 288      288 

 Промежуточная аттестация         

 Всего: 922        

 

 

 

 



Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарны х 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная 

работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем, акад. ч / в том 

числе в форме 

практиче ской 

подготовк 

и, акад ч 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 

МДК. 01.01 Общие основы технологии металлообработки и работ на МРС 192 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04, ОК 09 

Тема 1.1. Введение.   Сущность обработки металлов резанием. 2 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 
ОК 04, ОК 09 

Тема 1.2 Режущий инструмент и режимы резания. 

Устройство токарно- винторезных станков. Организация рабочего места. 

1.2. Токарные резцы. Геометрия токарных резцов. 

1.3. Общие сведения о заточке и доводке резцов. Элементы режимов резания. 

 

12 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04, ОК 09 

Практические работы по теме - Изображение на схеме элементов токарного резца. 

- Измерение геометрических параметров резца. 

 

16 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04, ОК 09 
Тема 2.1.  Основы  теории резания.1. Явления, сопровождающие процесс резания. Усадка стружки. Нарост 

и наклеп. 
1.. Материалы, используемые для изготовления инструмента. 

3. Зависимость геометрии резца от условий обработки. 

4. Изготовление твердосплавных резцов и их конструкции. 

5. Износ резцов. 

6. Стойкость резцов и скорость резания. Применение СОЖ. 

7. Силы, действующие на резец, Мощность резания. 

8. Паспорт станка и его значение для рациональной работы 
 

40 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 
ОК 04, ОК 09 

Практические занятия  

Определение площади поперечного сечения и коэффициента усадки стружки. 

- Выбор резцов в зависимости от условий работы. 

- Определение силы резания, крутящего момента резания 

-Определение рациональных режимов резания. 

30 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 
ОК 04, ОК 09 



- Составление сокращенного паспорта токарного станка. 

 

Общие сведения о технологическом процессе механической обработки. 

 Понятие о тех. процессе. Типы производства. 

3.2. Базирование и базы. Технологическая документация. 

3.3. Правила построения тех. процесса. 

 

40 ПК 1.1,-ПК.1.5 

ОК 01, ОК 02 
ОК 04, ОК 09 

МДК 01.02 Технология контроля качества станочных и слесарных работ  
Раздел 1 

  

Стандартизация и 

контроль качества 

продукции 

Содержание 20\12  

   

1.Введение. Цели и задачи ПМ. Стандартизация. Качество продукции. Виды 

технического контроля. Техническая документация контроля. 

2 ПК 1.1, 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04, ОК 09 
В том числе практических занятий 12   

 Практическое занятие №1. Составление схемы передачи размеров от эталона к 
рабочим средствам измерения 

 

 4 

Практическое занятие №2. Составление структуры технического контроля на 
предприятии 

4 

Практическое занятие №3. Изучение требований безопасности на базовом 

предприятии. 

4 

    

    

Тема 1.2. Содержание 
70/50 ПК 1.1, 

Измерение и 

контроль линейных 

размеров 

ОК 01, ОК 02 

ОК 04, ОК 09 1. Контроль линейных размеров и инструмента с помощью 

плоскопараллельных концевых мер длины. Правила составления блоков 

концевых мер длины 

28 

2. Контроль линейных 
штангенинструментов. 

размеров штангенинструментами. Виды 
   

   
3. Принцип измерения линейных размеров штангенинструментом 
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 4. Штангенциркули. Классификация. Область применения. 

Штангенглубиномер. Штангенрейсмас. Область применения 

  

5. Контроль линейных размеров микрометрическими инструментами. 

Принцип  измерения линейных размеров микрометрическими 
инструментами. 

6. Виды микрометрических инструментов и их назначение. Гладкие 
микрометры МК. Область применения 

7. Микрометрический глубиномер. Принцип измерения. Область применения. 

Микрометрический нутромер. Принцип измерения. Область применения 

8. Контроль линейных размеров предельными калибрами. Виды предельных 
калибров. Правила контроля. 

9. Предельные калибры для контроля валов, отверстий. Шаблоны. Щупы. 

Виды и назначение. 

10. Контроль отклонения формы поверхности. Контроль отклонения от 
взаимного расположения поверхностей. Методы контроля плоскостности. 

11. Контроль поверочными линейками, плитами. Контроль линейных размеров с 
помощью рычажно-механических приборов. 

12. Рычажная скоба. Назначение, принцип контроля. Рычажный микрометр. 
Принцип контроля . 

13. Индикаторы часового типа. Принцип действия. Область применения. 

Индикаторная скоба. Индикаторный нутромер. Назначение. Принцип 
измерения 

14. Автоматические   средства   контроля.   Принципы   построения приборов 
автоматического контроля. Выбор средств измерения и контроля 

В том числе практических занятий 22 

Практическое занятие №4. Составление блока концевых мер на определенный 
размер. 

 

Практическое занятие №5. Выполнение контроля действительных линейных 

размеров деталей   штангенциркулем   ШЦ-1 с ценой деления 0,1; 0,05. 

Определение годности деталей. 

 

Практическое занятие №6. Выполнение измерения высоты детали 
штангенрейсмасом, штангенглубиномером. 

 

Практическое занятие №7. Выполнение измерения глубины паза  

Практическое занятие №8. Выполнение контроля действительных линейных 
размеров деталей гладким микрометром МК. Определение годности деталей. 

 

Практическое занятие №9. Выполнение измерения высоты детали 
микрометрическим глубиномером. 
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 Практическое занятие №10. Выполнение контроля детали индикаторным 
нутромером. 

  

Практическое занятие №11. Выполнение контроля детали рычажной скобой.  

Практическое занятие №12. Выполнение контроля деталей индикатором 
часового типа 

 

Практическое занятие №13. Выполнение контроля валов и осей предельными 
калибрами-скобами, отверстий - предельными калибрами-пробками. 

 

Практическое занятие №14. Заполнение карты контроля вала.  

Тема 1.3. 

Контроль угловых 

величин и конусов 

Содержание 20/10 ПК 1.1., 

ОК 01, ОК 09 1. Контроль углов. Угловые меры. Контроль конусов. Контроль наружного 
конуса роликами. Контроль внутреннего конуса шариками. 

2 

В том числе практических занятий 8/8 

Практическое занятие №15. Контроль углов угломером УН. 

Практическое занятие №16. Выполнение контроля углов нониусным угломером. 

Практическое занятие №17. Выполнение контроля наружного размера вала 

микрометром, настроенным с помощью КМД. 

Практическое занятие №18. Выполнение контроля внутреннего конуса 

калибром-пробкой. Выполнение контроля деталей с помощью радиусного 

шаблона. 

 

Тема 1.4. 

Контроль резьбы 

Содержание 16/16 ПК 1.1, 
ОК 01, ОК 09 

1. Резьбы. Параметры резьбы. Классификация резьбы. 

2. Контроль среднего диаметра резьбы резьбовым микрометром. 
3. Контроль глубины нарезки резьбы. Контроль резьбовыми калибрами. 

6 

В том числе практических занятий 10 

Практическое занятие №19. Выполнение контроля среднего диаметра резьбы 

резьбовым микрометром 

Практическое занятие №20. Выполнение комплексного контроля резьбы 

резьбовыми калибрами 

Практическое занятие №21. Оформление карты контроля на измеряемую 

деталь. 

Практическое занятие №22. Ознакомление со спецификацией на сборочное 

изделие. 
Практическое занятие №23. Оформление сопроводительных паспортов и 

протоколов. 

 

Тема 1.5. Содержание 4/4 ПК 1.1., 
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Контроль 

отклонений формы 

и расположения 

поверхностей 

1. Основные виды отклонений. Контроль отклонений от круглости, 

цилиндричности 

2. Контроль биения валов. Контроль взаимного расположения отверстий. 

2 ОК 01, ОК 09 

В том числе практических занятий 2 

Практическое занятие №24. Приемо-сдаточные испытания  

Раздел 2.  

 

36  

Тема 2.1. 

Виды технического 

контроля в 

механических 

сборочных цехах 

Содержание 36 ПК 1.2., 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 
1. Ознакомление с процессом контроля втулки. Контроль и приемка детали 

после токарной обработки. Контроль и приемка детали после фрезерной 

обработки. Контроль отверстий после сверла и развертки. 

2. Контроль после шлифовальной обработки. Межоперационный контроль. Бюро 

технического контроля сборочного цеха. Цели и задачи. Контроль качества 
сборки. Контроль резьбовых соединений 

4 

В том числе практических занятий 14 

Практическое занятие №25. Выполнение контроля шероховатости деталей по 

образцам шероховатости, на профилометрах и профилографах. 

 

Практическое занятие №26. Заполнение карты контроля.  

Практическое занятие №27. Выполнение работы по составленной карте 

контроля 

 

Практическое занятие №28. Выполнение приемки деталей после механической 

обработки на станках ЧПУ. 

 

Практическое занятие №29. Межоперационный и окончательный контроль 

изделий. 

 

Практическое занятие №30. Правила выполнения входного контроля. Правила  
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 выполнения выборочного контроля.   

Практическое занятие №31. Контроль качества разъемных соединений. 

Контроль резьбовых соединений. 

 

Раздел 3.  6/4  

Тема 3.1. 

Классификация 

брака и его 

причины 

Содержание 6/4 ПК 1.3., 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 
1. Классификация брака. Учет и анализ брака. Причины брака. Брак при 

обработке цилиндрических поверхностей, отверстий. Брак при фрезеровании 

поверхностей. Брак при круглом и плоском шлифовании. Брак при обработке 

конической и фасонной поверхностей. Брак при нарезании резьбы. 
2. Контрольная работа по теме «Классификация брака и его причины». 

4 

В том числе практических занятий 2 
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 Практическая работа №32. Составление дефектной ведомости. 2  

Раздел 4.  6/6 ПК 1.4., 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 
Тема 4.1. 

Испытания 

механизмов и 

машин 

Содержание 6/6 

1. Способы и порядок испытания принимаемых узлов 

2. Способы и порядок испытания принимаемых механизмов. Техника 

безопасности при испытании механизмов 

3. Способы и порядок испытания принимаемых конструкций. 

6 

Раздел 5.  14/6 ПК 1.5., 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 

Тема 5.1. 

Точность обработки 

Содержание 6/6 

1. Порядок проверки станков на точность обработки без нагрузки. Порядок 6 
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на металлорежущих 

станках 

проверки станков на точность обработки под нагрузкой. 
2. Техника безопасности при проверке станка на точность обработки. 

3. Инструменты и приборы для проверки станка на точность Основные методы 

проверки станка. 

  

Консультация 2  

Экзамен по МДК 01.02 Технология контроля качества станочных и слесарных работ 4  

Учебная практика 252 ПК 1.1., ПК 1.2., 

Виды работ 

1. Контроль линейных размеров. 

2. Контроль координ.размеров. 

3. Контроль и приемка деталей после токарной обработки. 

 ПК 1.3, ПК 1.4. 

ПК 1.5., 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 04, ОК 09 

4. Контроль деталей после фрезерной обработки.   

5. Определение шероховатости поверхности   

7. Контроль сборки неразъемных соединений (клепка, пайка, запрессовка   

8. Оформление протоколов измерения и контроля деталей   

9. Оформление документов по учету годной и бракованной продукции с классификацией причин брака   

10. Составление плоскопараллельных мер в блоки. Применение плоскопараллельных концевых мер при   

проверке скоб.   

11. Составление протоколов измерения   

12. Измерение штангенинструментом наружных и внутренних размеров плоских и цилиндрических   

деталей, высот и глубин. Составление протоколов измерения   

13. Измерение гладким микрометром диаметров цилиндрических деталей, расстояний между   

параллельными плоскостями, параллельности валов.   

14. Измерение   микрометрическим   нутромером   цилиндрических   отверстий   и   расстояний   между   

параллельными плоскостями.   

15. Выполнение контроля предельными калибрами-скобами цилиндрических валов и отверстий.   

16. Выполнение контроля   калибрами-втулками   наружных конусов.   Контролирование калибрами-   
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пробками конусных гладких отверстий. 

17. Выполнение контроля прикладными профильными калибрами деталей методом световой щели. 

18. Измерение острых и тупых углов деталей, углов при вершине конической поверхности угломером 

типа УМ и УН. 

19. Измерения линейных размеров детали индикаторами часового типа. Измерения относительным 

методом. Измерения абсолютным методом. Проверка параллельности поверхности детали с помощью 

индикатора. Проверка радиального и торцевого биения деталей с помощью приспособлений и на стенде. 
20. Выполнение контроля деталей с помощью рычажных и индикаторных скоб и микрометров. 

21. Измерение отклонений размеров детали при помощи индикаторного нутромера. Подсчет 

действительных размеров. 

22. Измерение и контроль глубины пазов, отверстий, высоты уступов деталей с помощью индикаторного 

глубиномера. Оформление документов по учету годной и бракованной продукции. 

23. Определение номинального размера шага резьбы и ее профиля резьбовыми шаблонами. Выполнение 

контроля внутренней и наружной резьбы деталей с помощью резьбовых калибров-пробок и калибров- 

колец. Оформление документов по учету годной и бракованной продукции. Измерение среднего 

диаметра резьбы детали с помощью резьбового микрометра. 

24. Выполнение работ по контролю качества сборочных работ. Контроль резьбовых, шлицевых и 

шпоночных соединений. 
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Производственная практика 288 ПК 1.1., ПК 1.2. , 

Виды работ 

1. Выполнение входного контроля материала в соответствии с перечнем. 

2. Контроль деталей, изготовленных на станках ЧПУ. 

3. Ознакомление с технической документацией на эталон. Контроль деталей по КД. 
4. Ознакомление со сборкой механизмов в цехах базового предприятия. 

 ПК 1.3., ПК 1.4., 

ПК 1.5., 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 04, ОК 09 

5. Ознакомление с технологическим процессом на изготовление детали   

6. Ознакомление с типовым технологическим процессом на изготовление однотипных деталей   

7. Контроль и приемка детали после токарной обработки. Контроль деталей по КД.   

8. Контроль и приемка детали после фрезерной обработки. Контроль деталей по КД.   

9. Контроль отверстий после сверла и развертки. Контроль деталей по КД.   

10. Контроль после шлифовальной обработки. Контроль деталей по КД.   

11. Межоперационный контроль. Контроль деталей по КД.   

12. Бюро технического контроля сборочного цеха. Цели и задачи. Контроль деталей по КД.   

13. Контроль качества сборки. Контроль деталей по КД.   

14. Контроль резьбовых соединений. Контроль деталей по КД.   

15. Выполнение контроля шероховатости деталей по эталонам. Контроль деталей по КД.   

16. Ознакомление с правилами проведения летучего контроля. Контроль деталей по КД.   

17. Выполнение приемки деталей после механической обработки на станках ЧПУ. Контроль деталей по   

КД.   

18. Контроль качества разъемных соединений. Контроль деталей по КД.   

19. Контроль качества неразъемных соединений. Контроль деталей по КД.   
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20. Контроль качества сборки. Контроль деталей по КД. 
21. Контроль резьбовых соединений. Контроль деталей по КД. 

22. Подготовка контрольного и измерительного инструмента. Контроль деталей по КД. 

23. Определение методов и средств контроля. Контроль деталей по КД. 

24. Выполнение контроля типичных для базового предприятия деталей различных видов механической 

обработки с применением различного контрольно-измерительного инструмента. Составление 

протоколов измерений. 

25. Измерение и контроль глубины пазов, отверстий, высоты уступов деталей с помощью индикаторного 

глубиномера. Оформление документов по учету годной и бракованной продукции. 

26. Выполнение контроля внутренней и наружной резьбы деталей с помощью резьбовых калибров- 

пробок и калибров-колец. Оформление документов по учету годной и бракованной продукции. 

Измерение среднего диаметра резьбы детали с помощью резьбового микрометра. 

27. Выполнение контроля предельными калибрами-скобами цилиндрических валов и отверстий. 

28. Контроль разъемных соединений. Контроль деталей по КД. 

29. Контроль неразъемных соединений. Контроль деталей по КД. 

30. Составление дефектной ведомости. Контроль деталей по КД. 

31. Заполнение извещения о браке, браковочного акта, брак-карты. Контроль деталей по КД. 

32. Контроль и выявление причин брака при обработке отверстий и валов. Контроль деталей по КД. 

33. Контроль и выявление причин брака при нарезании резьбы. Контроль деталей по КД. 

34. Техника безопасности при выполнении контрольных работ. Контроль деталей по КД. 

35. Комплексный дифференцированный зачет по учебной и производственной практикам. 

      Квалификационный экзамен по ПМ.01 

ВСЕГО 
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены 

следующие специальные помещения: 

Кабинеты «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих 

цехах», «Кабинет основ слесарных, сборочных и ремонтных работ», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.29 Контролер 

качества в машиностроении. 

Лаборатория «Измерительная», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 

образовательной программы по профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении. 

Мастерские «Слесарная», «Станочная», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.4 

образовательной программы по данной профессии 15.01.29 Контролер качества в 

машиностроении. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 

по профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении. 

 
Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 
Основные электронные издания 

1. Иванов И. Н., Беляев А. М. Организация труда на промышленных предприятиях: 

Учебник для СПО. - М.: Юрайт, 2019. - Электронный ресурс: ЭБС Юрайт. https://biblio- 

online.ru/book/organizaciya-truda-na-promyshlennyh-predpriyatiyah-447244 . 

2. Организация производства: Учебник и практикум для СПО. /Под ред. Леонтьевой 

Л.С., Кузнецова В. И. - М.: Юрайт, 2019. - Электронный ресурс: ЭБС Юрайт. https://biblio- 

online.ru/book/organizaciya-proizvodstva-437780. 

 
3.2.1. Дополнительные источники 

1. Электронные ресурсы «Слесарные работы». Форма доступа: http://metalhandling.ru 

Скакун В.А. 

2. Электронные ресурсы «Пособие слесаря-ремонтника». Форма доступа: 

http://books.tr200.ru 

3. Электронные ресурсы «Электронная библиотека». Форма доступа: http://bookarchive.ru 

http://metalhandling.ru/
http://books.tr200.ru/
http://bookarchive.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код и наименование профессиональных 

и общих компетенций, формируемых в 

рамках модуля 

 
Критерии оценки 

 
Методы оценки 

ПК 1.1.Контролировать качество 

деталей после механической и 

слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих механизмов 
после их сборки. 

Контролирует качество деталей 

после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 

сборки. 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ на учебной 

и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка 

результатов 

ПК 1.2. Проводить приемку деталей 

после механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их сборки 

Проводит приемку деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 
сборки 

ПК 1.3 Классифицировать брак и 

устанавливать причину его 

возникновения. 

Классифицирует брак и 

устанавливать причину его 

возникновения. 

ПК 1.4.Проводить испытания узлов, 

конструкций и частей машин. 

Проводит испытания узлов, 

конструкций и частей машин. 

ПК 1.5. Проверять станки на точность 

обработки. 

Проверяет станки   на   точность 

обработки. 

ОК 01 Выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

Выбирает способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических 

работ на учебной 

и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка 

результатов 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации информации, 

информационные технологии для 

выполнения задач профессиональной 

деятельности 

Использует современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации, информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

Эффективно взаимодействует и 

работать в коллективе и команде 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках 

Пользуется профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языках 



 

 

Приложение ____ 

к ООП по профессии 

15.01.29 Контролер качества в машиностроении 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

«ПМ.02 Контроль сборки под сварку, работ по сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов» 
 

Обязательный профессиональный блок  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

«ПМ.01 Контроль сборки под сварку, работ по сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов» 
 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Контроль сборки под сварку, работ по сварке и 

сварных соединений изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов» и 

соответствующие ему общие и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций: 

 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 Пользоваться профессиональной   документацией   на   государственном   и 

иностранном языках 

 

1.2. Профессиональные компетенции 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Контроль сборки под сварку, работ по сварке и сварных соединений 



изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов 

ПК 2.1. Осуществлять контроль сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов 

ПК 2.2. Осуществлять контроль работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов 

ПК 2.3. Производить контроль сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов и полимерных 

материалов 

ПК 2.4 Осуществлять контроль работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и 

конструкций из разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

 

1.1.2. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

Контроль сборки под 

сварку, работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных 

сталей и сплавов и 

полимерных материалов 

ПК 2.1. Осуществлять 

контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей 

и сплавов 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

проведению контроля сборки 

под сварку 

Входной контроль сварочных 

материалов для сварки 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов или верификация 

его результатов 

Идентификация (аналоговая и 

цифровая) собираемых под 

сварку деталей, изделий, узлов 

и конструкций 

Контроль размеров 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

чистоты свариваемых деталей 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Контроль качества и приемка 

сборки под сварку изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 



Контроль выполнения ремонта 

прихваток и дефектных 

участков кромок свариваемых 

деталей 

Оформление документации 

(актов, заключений, 

ведомостей) по результатам 

контроля сборки под сварку 

Умения:  

Организовывать рабочее место 

для выполнения работ по 

контролю в соответствии с 

требованиями нормативных 

технических документов к 

уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого 

объекта 

Выполнять работы по контролю 

в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Определять исправность 

средств контроля 

(измерительного инструмента, 

оборудования, оптических 

средств) и срок их поверки 

(калибровки) 

Читать чертежи и применять 

нормативно-техническую, 

проектную, конструкторскую и 

технологическую 

документацию по сборке, 

сварке и контролю 

Выполнять входной контроль 

сварочных материалов для 

сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов или верификацию 

его результатов 

Устанавливать соответствие 

сварочных материалов и 

качества их подготовки (сушки, 

прокаливания, чистоты 

поверхности) требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Использовать технику 



цифровой идентификации 

собираемых под сварку 

деталей, изделий, узлов и 

конструкций 

Устанавливать соответствие 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

чистоты свариваемых деталей 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Устанавливать соответствие 

деталей и собранных под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Знания: 

Оформлять документацию 

(акты, заключения, ведомости) 

по результатам контроля 

сборки под сварку 

Требования к оснащению и 

организации рабочего места для 

проведения контроля сборки 

под сварку 

Требования нормативно-

технической, проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

по сборке, сварке и контролю 

изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Основы машиностроительного 

и строительного черчения в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Основные типы, размеры 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

сварных швов из углеродистых 

и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов, условные 



обозначения сварных швов на 

чертежах 

Основные группы и марки 

свариваемых материалов из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Классификация, марки 

сварочных материалов для 

сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Правила хранения, подготовки 

и применения сварочных 

материалов (приемка, 

просушка, прокалка, 

обеспечение чистоты 

поверхности, проверка 

сварочно-технологических 

свойств) 

Назначение и принцип работы 

оборудования, применяемого 

для цифровой идентификации 

Правила и способы подготовки 

под сварку поверхностей и 

кромок деталей изделий, узлов 

и конструкций 

Основы технологии сборки и 

крепления элементов 

конструкции в сборочных 

приспособлениях; 

расположение, количество и 

размеры прихваток, креплений 

Основы технологических 

процессов сварки и параметры 

сварки изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Назначение и характеристики 

оборудования для сборки, 

сварки, резки и 

вспомогательного 

оборудования 

Назначение, характеристики и 

порядок применения средств 

контроля (измерительного 

инструмента, оборудования, 

оптических средств) для 



контроля конструктивных 

элементов подготовленных 

кромок, чистоты и 

относительного положения 

свариваемых деталей 

Основы метрологии, 

требования к поверке 

(калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля 

собранных под сварку изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Допуски при сборке под сварку 

контролируемых изделий, узлов 

и конструкций 

Виды дефектов при сварке 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов, причины их 

образования, методы 

предупреждения и способы 

исправления 

Методика проведения 

визуального и измерительного 

контроля 

Требования к качеству сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Формы документации по 

результатам операционного 

контроля сборки под сварку и 

правила ее ведения 

Требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

ПК 2.2. Осуществлять 

контроль работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей 

и сплавов и полимерных 

материалов 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

проведению контроля 

сварочных работ и сварных 

соединений 

Контроль соблюдения 

технологии сварки изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 



низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Верификация информации о 

параметрах сварки и 

результатов контроля систем 

автоматического контроля и 

мониторинга сварочных работ 

Проведение визуального и 

измерительного контроля 

изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов и их сварных 

соединений 

Регистрация и маркировка 

выявленных визуальным и 

измерительным контролем 

несоответствий для 

последующего проведения 

контроля методами, 

предусмотренными проектной, 

конструкторской и 

технологической 

документацией 

Верификация результатов 

разрушающего и 

неразрушающего контроля 

сварных соединений методами, 

установленными в проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

Контроль выполнения ремонта 

дефектных участков сварных 

соединений 

Оформление приемо-сдаточной 

документации по результатам 

контроля выполнения 

сварочных работ 

Умения:  

Организовывать рабочее место 

для выполнения работ по 

контролю в соответствии с 

требованиями нормативных 

технических документов к 

уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого 

объекта 

Определять и обеспечивать 

условия безопасного 



выполнения работ по контролю 

Определять исправность 

средств контроля 

(измерительного инструмента, 

оборудования, оптических 

средств) и срок их поверки 

(калибровки) 

Читать чертежи и применять 

нормативно-техническую, 

проектную, конструкторскую и 

технологическую 

документацию по сборке, 

сварке и контролю 

Контролировать применение 

сварочных материалов для 

сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов, соответствующих 

требованиям проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

Контролировать на сварочном 

оборудовании и установках с 

ручной или автоматической 

системой управления 

соответствие режимов сварки 

требованиям технологической 

документации 

Верифицировать информацию о 

параметрах сварки и результаты 

контроля систем 

автоматического контроля и 

мониторинга сварочных работ 

Выявлять визуальным и 

измерительным контролем 

наружные дефекты сварных 

швов, определять с помощью 

измерительного инструмента 

геометрические размеры 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Верифицировать результаты 

разрушающего и 

неразрушающего контроля 

сварных соединений методами, 

установленными в проектной, 

конструкторской и 



технологической документации 

Контролировать устранение 

дефектов сварных соединений 

Устанавливать соответствие 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Оформлять приемо-сдаточную 

документацию по результатам 

контроля выполнения 

сварочных работ 

Знания: 

Требования к оснащению и 

организации рабочего места для 

проведения контроля работ по 

сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Требования нормативно-

технической, проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

по сборке, сварке и контролю 

изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Основы машиностроительного 

и строительного черчения в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Основные типы, размеры 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

сварных швов из углеродистых 

и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов, условные 

обозначения сварных швов на 

чертежах 

Основные группы и марки 

свариваемых материалов из 



углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Классификация, марки 

сварочных материалов для 

сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Правила хранения, подготовки 

и применения сварочных 

материалов (приемка, 

просушка, прокалка, 

обеспечение чистоты 

поверхности, проверка 

сварочно-технологических 

свойств) 

Основы технологических 

процессов сварки и параметры 

сварки изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Назначение и характеристики 

оборудования для сборки, 

сварки, резки и 

вспомогательного 

оборудования 

Назначение, характеристики и 

порядок применение средств 

контроля (измерительного 

инструмента, приборов, 

оборудования, оптических 

средств) для контроля 

параметров сварки на 

сварочном оборудовании и 

установках с ручной или 

автоматической системой 

управления и сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Принцип работы, назначение, 

характеристики и порядок 

применение автоматических 

систем контроля, состав 

контролируемых параметров 

сварки и сварных соединений 



изделий, узлов и конструкций 

из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплав и полимерных 

материалов 

Программное обеспечение 

информационных систем по 

мониторингу сварочных работ 

и автоматических систем 

контроля 

Основы метрологии, 

требования к поверке 

(калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля 

сварных соединений из 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Допуски на габаритные и 

линейные размеры 

контролируемых изделий, узлов 

и конструкций 

Виды дефектов при сварке 

углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов, причины их 

образования, методы 

предупреждения и способы 

исправления 

Методика проведения 

визуального и измерительного 

контроля 

Требования к качеству сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Формы документации по 

результатам приемочного 

контроля сварочных работ и 

правила ее ведения 

Требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

ПК 2.3. Производить 

контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из 

Навыки:  

Подготовка рабочего места к 

проведению контроля сборки 

под сварку 



разнородных сталей, 

черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Входной контроль сварочных 

материалов для сварки 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов или 

верификация его результатов 

Идентификация (аналоговая и 

цифровая) собираемых под 

сварку деталей, изделий, узлов 

и конструкций 

Контроль размеров 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

чистоты свариваемых деталей 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Контроль качества и приемка 

сборки под сварку изделий, 

узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Контроль выполнения ремонта 

прихваток и дефектных 

участков кромок свариваемых 

деталей 

Оформление документации 

(актов, заключений, 

ведомостей) по результатам 

контроля сборки под сварку 

Умения:  

Организовывать рабочее место 

для выполнения работ по 

контролю в соответствии с 

требованиями нормативных 

технических документов к 

уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого 

объекта 

Выполнять работы по контролю 

в соответствии с требованиями 

охраны труда, пожарной, 

промышленной, экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Определять исправность 

средств контроля 

(измерительного инструмента, 

оборудования, оптических 

средств) и срок их поверки 



(калибровки) 

Читать чертежи и применять 

нормативно-техническую, 

проектную, конструкторскую и 

технологическую 

документацию по сборке, 

сварке и контролю 

Выполнять входной контроль 

сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных 

материалов или верификацию 

его результатов 

Устанавливать соответствие 

сварочных материалов и 

качества их подготовки (сушки, 

прокаливания, чистоты 

поверхности) требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Использовать технику 

цифровой идентификации 

собираемых под сварку 

деталей, изделий, узлов и 

конструкций 

Устанавливать соответствие 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

чистоты свариваемых деталей 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

требованиям нормативно-

технической, проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

Устанавливать соответствие 

деталей и собранных под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Оформлять документацию 

(акты, заключения, ведомости) 

по результатам контроля 

сборки под сварку 

Знания:  

Требования к оснащению и 

организации рабочего места для 



проведения контроля сборки 

под сварку 

Требования нормативно-

технической, проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

по сборке, сварке и контролю 

изделий, узлов и конструкций 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Основы машиностроительного 

и строительного черчения в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Основные типы, размеры 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

сварных швов из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов, 

условные обозначения сварных 

швов на чертежах 

Основные группы и марки 

свариваемых материалов из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Классификация, марки 

сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Правила хранения, подготовки 

и применения сварочных 

материалов (приемка, 

просушка, прокалка, 

обеспечение чистоты 

поверхности, проверка 

сварочно-технологических 

свойств) 

Назначение и принцип работы 

оборудования, применяемого 

для цифровой идентификации 

Правила и способы подготовки 

под сварку поверхностей и 

кромок деталей изделий, узлов 

и конструкций 

Основы технологии сборки и 

крепления элементов 



конструкции в сборочных 

приспособлениях; 

расположение, количество и 

размеры прихваток, креплений 

Основы технологических 

процессов сварки и параметры 

сварки изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Назначение и характеристики 

оборудования для сборки, 

сварки, резки и 

вспомогательного 

оборудования 

Назначение, характеристики и 

порядок применение средств 

контроля (измерительного 

инструмента, оборудования, 

оптических средств) для 

контроля конструктивных 

элементов подготовленных 

кромок, чистоты и 

относительного положения 

свариваемых деталей 

Основы метрологии, 

требования к поверке 

(калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля 

собранных под сварку изделий, 

узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Допуски при сборке под сварку 

контролируемых изделий, узлов 

и конструкций 

Виды дефектов при сварке 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов, 

причины их образования, 

методы предупреждения и 

способы исправления 

Методика проведения 

визуального и измерительного 

контроля 

Требования к качеству сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 



металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Формы документации по 

результатам операционного 

контроля сборки под сварку и 

правила ее ведения 

Требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

ПК 2.4. Осуществлять 

контроль работ по сварке и 

сварных соединений 

изделий, узлов и 

конструкций из 

разнородных сталей, 

черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Навыки: 

Подготовка рабочего места к 

проведению контроля 

сварочных работ и сварных 

соединений 

Контроль соблюдения 

технологии сварки изделий, 

узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Верификация информации о 

параметрах сварки и 

результатов контроля систем 

автоматического контроля и 

мониторинга сварочных работ 

Проведение визуального и 

измерительного контроля 

изделий, узлов и конструкций 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов и их 

сварных соединений 

Регистрация и маркировка 

выявленных визуальным и 

измерительным контролем 

несоответствий для 

последующего проведения 

контроля методами, 

предусмотренными проектной, 

конструкторской и 

технологической 

документацией 

Верификация результатов 

разрушающего и 

неразрушающего контроля 

сварных соединений методами, 

установленными в проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

Контроль выполнения ремонта 

дефектных участков сварных 



соединений 

Оформление приемо-сдаточной 

документации по результатам 

контроля выполнения 

сварочных работ 

Умения:  

Организовывать рабочее место 

для выполнения работ по 

контролю в соответствии с 

требованиями нормативных 

технических документов к 

уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и 

расстояния до контролируемого 

объекта 

Определять и обеспечивать 

условия безопасного 

выполнения работ по контролю 

Определять исправность 

средств контроля 

(измерительного инструмента, 

оборудования, оптических 

средств) и срок их поверки 

(калибровки) 

Читать чертежи и применять 

нормативно-техническую, 

проектную, конструкторскую и 

технологическую 

документацию по сборке, 

сварке и контролю 

Контролировать применение 

сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных 

материалов, соответствующих 

требованиям проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

Контролировать на сварочном 

оборудовании и установках с 

ручной или автоматической 

системой управления 

соответствие режимов сварки 

требованиям технологической 

документации 

Верифицировать информацию о 

параметрах сварки и результаты 

контроля систем 

автоматического контроля и 

мониторинга сварочных работ 

Выявлять визуальным и 



измерительным контролем 

наружные дефекты сварных 

швов, определять с помощью 

измерительного инструмента 

геометрические размеры 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Верифицировать результаты 

разрушающего и 

неразрушающего контроля 

сварных соединений методами, 

установленными в проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

Контролировать устранение 

дефектов сварных соединений 

Устанавливать соответствие 

сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов, 

экспериментальных сталей и 

сплавов и полимерных 

материалов требованиям 

нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и 

технологической документации 

Оформлять приемо-сдаточную 

документацию по результатам 

контроля выполнения 

сварочных работ 

Знания:  

Требования к оснащению и 

организации рабочего места для 

проведения контроля работ по 

сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Требования нормативно-

технической, проектной, 

конструкторской и 

технологической документации 

по сборке, сварке и контролю 

изделий, узлов и конструкций 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 



полимерных материалов 

Основы машиностроительного 

и строительного черчения в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

Основные типы, размеры 

конструктивных элементов 

подготовленных кромок и 

сварных швов из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов, 

условные обозначения сварных 

швов на чертежах 

Основные группы и марки 

свариваемых материалов из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Классификация, марки 

сварочных материалов для 

сварки разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и 

сплавов и полимерных 

материалов 

Правила хранения, подготовки 

и применения сварочных 

материалов (приемка, 

просушка, прокалка, 

обеспечение чистоты 

поверхности, проверка 

сварочно-технологических 

свойств) 

Основы технологических 

процессов сварки и параметры 

сварки изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Назначение и характеристики 

оборудования для сборки, 

сварки, резки и 

вспомогательного 

оборудования 

Назначение, характеристики и 

порядок применение средств 

контроля (измерительного 

инструмента, приборов, 

оборудования, оптических 

средств) для контроля 

параметров сварки на 



сварочном оборудовании и 

установках с ручной или 

автоматической системой 

управления и сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Принцип работы, назначение, 

характеристики и порядок 

применение автоматических 

систем контроля, состав 

контролируемых параметров 

сварки и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций 

из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Программное обеспечение 

информационных систем по 

мониторингу сварочных работ 

и автоматических систем 

контроля 

Основы метрологии, 

требования к поверке 

(калибровке) средств измерения 

Виды и методы контроля 

сварных соединений из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Допуски на габаритные и 

линейные размеры 

контролируемых изделий, узлов 

и конструкций 

Виды дефектов при сварке 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов, 

причины их образования, 

методы предупреждения и 

способы исправления 

Методика проведения 

визуального и измерительного 

контроля 

Требования к качеству сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 



Формы документации по 

результатам приемочного 

контроля сварочных работ и 

правила ее ведения 

Требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической безопасности и 

электробезопасности 

 
 

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

Всего часов   926 

в том числе в форме практической подготовки       816 

 

Из них на освоение МДК   386 

в том числе самостоятельная работа__________  

практики, в том числе учебная   252 

   производственная    288 

Промежуточная аттестация в форме экзамена 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

и общих 

компетенций 

Наименования разделов профессионального модуля Всего, час. 
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Объем профессионального модуля, ак. час. 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего В том числе 
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Учебная Производственная 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 2.1 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 2.2 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 2.3 

ОК.01 – ОК.09 

ПК 2.4 

ОК.01 – ОК.09 

 

МДК 02.01 Общие основы технологии 

сварочных работ 

166 106 166 106  2 

 

 

 

 

 

4 

  

МДК 02.02 Технология контроля качества 

сварочных работ 

220 170 220 170    

УП.01 Учебная практика 252 252     252  

ПП.01 Производственная практика 288 288      288 

 Промежуточная аттестация         

 Всего: 926        

 

 

 

 

 



Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 
 

Наименование 

разделов и тем 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся 

Объем, акад. 

ч / в том 

числе в 

форме 

практическ 

ой 

подготовки, 

акад ч 

Код ПК, ОК 

1 2 3 4 

МДК 02.01 Общие основы технологии сварочных работ 166  

Тема 1.1 Основы теории 

сварки. Сварочная дуга. 
Содержание 
Понятие о сварке и ее сущность. Классификация видов сварки. Виды сварки 

плавлением. Сварные соединения и швы. Конструктивные элементы сварных 

соединений. Основные сведения о сварочной дуге. Строение сварочной дуги. 

Статическая вольтамперная характеристика сварочной дуги. Магнитное дутье и меры 

борьбы с ним. Перенос электродного металла на изделие. Формирование сварочной 

ванны. Структура сварного соединения. 

 

20 ПК 2.1, ПК 2.3, 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

Тема 1.2. 
Металлургические процессы 

при сварке. 

Содержание 
Общие сведения и особенности сварочных металлургических процессов. Основные 

металлургические процессы при дуговой сварке. Кристаллизация сварочной ванны. 

Образование трещин и газовых пор в металле шва. Структура сварного соединения 

Практическое занятие:Изучение структуры сварного соединения. 

Причины возникновения напряжений и деформаций при сварке. Методы снижения 

напряжений и деформаций в процессе сварки. 

24 ПК 2.1, ПК 2.3, 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

Тема 1.3. 
Свариваемость металлов и 

свойства сварных 

соединений. 

Содержание 
Технологическая свариваемость конструкционных материалов. Технология сварки 

сталей и чугуна. Общие сведения. Классификация. Сварка низкоуглеродистых и 

низколегированных сталей. Сварка легированных и углеродистых закаливающихся 

сталей. Сварка высоколегированных сталей и сплавов. Сварка чугуна. Сварка 

цветных металлов и сплавов. Основные марки сплавов и их свойства. Особенности 

сварки алюминиевых и магниевых сплавов. Особенности сварки медных сплавов. 

Особенности сварки сплавов титана. 

Практическая работа 

20 
 
 
 
 
 
 
 
4 

ПК 2.1, ПК 2.3, 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 
ОК 09 

Тема 1.4. Содержание 16  



Сварочные материалы Электродные материалы для сварки. Назначение покрытых металлических 

электродов. 

Флюсы для сварки плавлением. Защитные газы для сварки плавлением. Правила 

поставки, хранения и подготовки сварочных материалов. 

Практическая работа по теме 

 
 
 
 
4 

Тема 1.5  
Источники питания для 

дуговой сварки. 

Содержание 
Классификация сварочного оборудования. Сварочные трансформаторы. 
Сварочные выпрямители. Сварочные коллекторные генераторы и 
преобразователи. Источники питания с частотными преобразователями. 
Многопостовые источники питания. Вспомогательные устройства для 
источников питания. 
Практическая работа по теме 

16 
 
 
 
 
 
6 

 

Тема 1.6. 
Технология ручной 
дуговой сварки 
плавящимся электродом 

Содержание 
Технология выполнения сварочных работ в режиме РДС во всех 
пространственных положениях металлов и сплавов 
Практическая работа по теме 

44 
 
 

22 

 

Тема 1.7. 
Технология выполнения 
механизированной 
сварки в защитном газе 

Содержание 
Технология выполнения сварочных работ в режиме механизированной 
сварки в среде защитного газа во всех пространственных положениях 
металлов и сплавов 
Практическая работа по теме 

44 
 
 

22 

 

Тема 1.8. 
Технология выполнения 
дуговой сварки в 
защитном газе 

Содержание 
Технология выполнения сварочных работ в режиме дуговой сварки в среде 
защитного газа во всех пространственных положениях металлов и сплавов 
Практическая работа по теме 

44 
 
 

22 

 

 Дифференцированный зачет 2  

МДК 02.02 Технология контроля качества сварочных работ 220  

Раздел 1. Контроль сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов, из разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов. 

  

Тема 1.1. Содержание 2  



 Организация рабочего 

места контролера 

качества 

1. Подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под 

сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов, из разнородных сталей, черных 

и цветных металлов и сплавов. Требования к оснащению и 

организации рабочего места для проведения контроля сборки под 

сварку. Требования нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации. 

2 ПК 2.1, ПК 2.3, 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 
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В том числе практических занятий 8  

1. Практическая работа №1. Организация рабочего места для 

выполнения работ по контролю в соответствии с требованиями 

нормативных технических документов к уровню освещенности, 

контрастности, углу обзора и расстояния до контролируемого объекта. 

8 ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 

Тема 1.2. 

Основы 

машиностроительного 

черчения согласно 

документации 

Содержание 44  

1. Основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных 

кромок и сварных швов из углеродистых и низколегированных сталей 

и сплавов. Условные обозначения сварных швов на чертежах. 

 

 

 

 
4 

ПК 2.1., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 

2. Основные типы, размеры конструктивных элементов подготовленных 

кромок и сварных швов из разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов. Условные обозначения сварных швов на 

чертежах. 

 

 

 

4 

ПК 2.3, 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 
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 3. Основные группы и марки свариваемых материалов из углеродистых 

и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов, из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов. 

 

 

 

4 

ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 

4. Классификация, марки сварочных материалов для сварки 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов, из разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов, и полимерных материалов. 

 

 

 

4 

ПК 2.1, ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 

5. Правила хранения, подготовки и применения сварочных материалов. 

Приемка, просушка, прокалка, обеспечение чистоты поверхности, 

проверка сварочно-технологических свойств. 

 

 

 

4 

ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01,  К 07, 

ОК 09 

В том числе практических занятий 24  

1. Практическая работа №2. Чтение чертежей с применением 

нормативно-технической, проектной, конструкторской и 

технологической документации по сборке, сварке и контролю. 

 

 

 
6 

ПК 2.1., ПК 2.3., 

ПК 2.4., 

ОК 01, ОК 05, 

ОК 09 
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2. Практическая работа №3. Установление соответствия сварочных 

материалов и качества их подготовки (сушки, прокаливания, чистоты 

поверхности) требованиям нормативно-технической, проектной, 

конструкторской и технологической документации. 

 

 

 

6 

ПК 2.1,, ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 

Тема 1.3. 

Основы 

технологических 

процессов 

Содержание 12  

1. Правила и способы подготовки под сварку поверхностей и кромок 

деталей изделий, узлов и конструкций. 

Основы технологии сборки и крепления элементов конструкции в 

сборочных приспособлениях; расположение, количество и размеры 

прихваток, креплений. 

 

 

 

4 

ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07ОК 

09 

2. Основы технологических процессов сварки и параметры сварки 

изделий, узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов, из разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и сплавов. 

 

 

 

4 

ПК2.1.,ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 

3. Идентификация (аналоговая и цифровая) собираемых под сварку 

деталей, изделий, узлов и конструкций. 

 

4 

ПК2.1.,ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 02, 
ОК 07, ОК 09 
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Тема 1.4. Методы 

контроля сборки под 

сварку изделий, узлов 

и конструкций из 

углеродистых и 

низколегированных 

сталей и сплавов. 

Содержание 56  

1. Основы метрологии, требования к поверке (калибровке) средств 

измерения Назначение и характеристики оборудования для сборки, 

сварки, резки и вспомогательного оборудования. 

 

 

 

 

6 

ПК2.1.,ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 

2. Назначение, характеристики и порядок применения средств контроля 

(измерительного инструмента, оборудования, оптических средств) 

для контроля конструктивных элементов подготовленных 
кромок, чистоты и относительного положения свариваемых деталей. 

 
6 

ПК2.1.,ПК 2.3., 

ОК 01 
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3. Виды и методы контроля собранных под сварку изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов. 
 

 

 

 

 

 
 

8 

ПК 2.1., ОК 01 

4. Виды и методы контроля собранных под сварку изделий, узлов и 

конструкций из разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов. 

 

 
8 

ПК 2.3., ОК 01 
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   10  

5. Допуски при сборке под сварку контролируемых изделий, узлов и 

конструкций. Виды дефектов при сварке углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов, из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов причины их 

образования, методы предупреждения и способы исправления. 

Допускаемые, недопустимые и критические дефекты. Виды дефектов. 

(дефекты подготовки и сборки изделий под сварку, дефекты формы 

шва, наружные дефекты, внутренние макроскопические и 

микроскопические дефекты). 

 

 

 

 

 

 

 

 
10 

ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01 

6. Формы документации по результатм операционного контроля 

сборки под сварку и правила ее ведения. 
 

 

6 

ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 07, 

ОК 09 
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В том числе практических занятий 60  

1. Практическая работа №4. Определение исправности средств 

контроля (измерительного инструмента, оборудования, оптических 

средств) и срок их поверки (калибровки). 

6 ПК 2.1., ПК 2.3., 

ПК 2.4., ОК 01 

2. Практическая работа №5. Изучение контрольно-измерительных 

приспособлений (шаблонов) сварщика, виды, особенности 

применения. Составление таблицы «Контролируемые параметры и 

средства измерений при подготовке деталей под сборку». 

6 ПК 2.2., ПК 2.3., 

ОК 01 
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3. Практическая работа №6. Составление акта приема передачи СИ в 

ОСМ на поверку (калибровку). 

8 ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 05, ОК 09 

4. Практическая работа №7. Выполнение входного контроля 

сварочных материалов для сварки углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

8 ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 03, 

ОК 09 

5. Практическая работа №8. Выполнение входного контроля 

сварочных материалов для сварки экспериментальных сталей и 

сплавов. 

8 

6. Практическая работа №9. Составление акта входного контроля 

сварочных материалов. 

 

7. Практическая работа №10. Оформление документации (акты, 

заключения, ведомости) по результатам контроля под сварку. 

8 ПК 2.1., ПК 2.3., 

ОК 01, ОК 05, 

ОК 09 
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Раздел 2. Контроль работ по сварке и сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов 

  

Тема 2.1. 

Организация рабочего 

места контролера 

качества. 

Содержание 6  

1. Требования к оснащению и организации рабочего места для 

проведения контроля работ по сварке и сварных соединений изделий, 

узлов и конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и 

сплавов и полимерных материалов, из разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов. Требования нормативно-технической, 

проектной, конструкторской и технологической документации по 

сборке, сварке и контролю. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 

ПК 2.2, ПК 2.4, 

ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, 

ОК 09 

Тема 2.2. Методы 

контроля работ по 

Содержание 68 

1. Назначение, характеристики и порядок применение средств 8 ПК 2.2., ОК 01 
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сварке и сварных 

соединений изделий, 

узлов и конструкций. 

 контроля (измерительного инструмента, приборов, оборудования, 

оптических средств) для контроля параметров сварки на сварочном 

оборудовании и установках с ручной или автоматической системой 

управления и сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов. 

  

2. Принцип работы, назначение, характеристики и порядок применение 

автоматических систем контроля, состав контролируемых параметров 

сварки и сварных соединений изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплав и полимерных 

материалов, из разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов. 

10 ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 01 
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 3. Программное обеспечение информационных систем по мониторингу 

сварочных работ и автоматических систем контроля. 
 

 

 

 

 

 
 

12 

ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 02 

4. Виды и методы контроля сварных соединений из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов, из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов. 

 

 

 

 

 

 

 
6 

ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 01 

5. Допуски. Требования к качеству сварных соединений, узлов и 
конструкций из углеродистых и низколегированных сталей и сплав. 

6 
ПК 2.2., ОК 01 
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6. Допуски. Требования к качеству сварных соединений, узлов и 

конструкций из разнородных сталей, черных и цветных металлов и 

сплавов. 

 

 

 

 

 

 

 
6 

ПК 2.4., ОК 01 

7. Виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов, из разнородных сталей, 

черных и цветных металлов и сплавов, причины их образования, 
методы предупреждения и способы исправления. 

 
6 

ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 01 
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8. Формы документации по результатам приемочного контроля 

сварочных работ и правила ее ведения. 
 
 

6 

ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 05, ОК 09 

В том числе практических занятий 48 ПК 2.2., ОК 01 

1. Практическая работа №11. Изучение и нанесение условных 

обозначений сварных швов и соединений на сборочном чертеже. 

4 
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 2. Практическая работа №12. Определение с помощью измерительного 

инструмента геометрических размеров сварных соединений. 

4 ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 01 

3. Практическая работа №13. Составление акта визуального и 

измерительного контроля. 

4 ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 01, ОК 05 

4. Практическая работа №14. Изучение причин возникновение 6 ПК 2.2., ПК 2.4., 
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  дефектов сварочного шва: непровара, пережога, перегрева металла, 

наплывы, кратер, подрезы, трещины, газовые поры, пути их 

устранения. 

 ОК 01 

5. Практическая работа №15. Оформление документации (акты, 

заключения, ведомости) по результатам сварочных работ. 

4 ПК 2.2., ПК 2.4., 

ОК 01, ОК 05, 

ОК 09 
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Содержание 8 ПК 2.1., ПК 2.2., 

ПК 2.3., ПК 2.4., 

ОК 01, ОК 07 
1. Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности. Мероприятия по обеспечению 

пожарной безопасности: предупреждение пожаров и противопожарная 

защита объектов, средства пожаротушения. Разделение горючих 

веществ по степени возгорания. 

8 

Тематика самостоятельной работы при изучении ПМ.02 

Классификация, марки сварочных материалов для сварки разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов, и полимерных материалов. 

Виды дефектов при сварке углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных 

материалов, причины их образования, методы предупреждения и способы исправления. 

Изучение дополнительной и справочной литературы по темам: Средства и приемы измерений. 

Сварочные материалы. Условные обозначения сварных швов и соединений на чертежах 

Инструкция по визуальному и измерительному контролю. РД 03-606-03. 

  

Консультация   

Экзамен по МДК.02.02. 4  
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Учебная практика 

1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на рабочем месте в учебных 
мастерских. 

2. Подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку. 

3. Подготовка рабочего места к проведению контроля сварочных работ и сварных соединений. 

4. Входной контроль сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных 
сталей и сплавов и полимерных материалов или верификация его результатов. 

5. Входной контроль сварочных материалов для сварки из разнородных сталей, черных и цветных 
металлов и сплавов. 

6. Контроль соблюдения технологии сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 
низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

7. Идентификация (аналоговая и цифровая) собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 
конструкций. 

8. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых 
деталей из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

9. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых 
деталей из разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов. 

10. Контроль качества и приемка сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых 
и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

11. Контроль качества и приемка сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из разнородных 
сталей, черных и цветных металлов и сплавов. 

12. Контроль выполнения ремонта прихваток и дефектных участков кромок свариваемых деталей. 

13. Оформление документации (актов, заключений, ведомостей) по результатам контроля сборки 
под сварку. 

14. Верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ. 

15. Проведение визуального и измерительного контроля изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов и их сварных 

соединений. 

16. Проведение визуального и измерительного контроля изделий, узлов и конструкций из 
разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов и их сварных соединений. 

17. Регистрация и маркировка выявленных визуальным и измерительным контролем 
несоответствий для последующего проведения контроля методами, предусмотренными 

проектной, конструкторской и технологической документацией. 
18. Регистрация и маркировка выявленных визуальным и измерительным контролем 

несоответствий для последующего проведения контроля методами, предусмотренными 

252  
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проектной, конструкторской и технологической документацией. 

19. Верификация результатов разрушающего и неразрушающего контроля сварных соединений 
методами, установленными в проектной, конструкторской и технологической документации. 

20. Верификация результатов разрушающего и неразрушающего контроля сварных соединений 
методами, установленными в проектной, конструкторской и технологической документации. 

21. Контроль выполнения ремонта дефектных участков сварных соединений. 

22. Оформление приемосдаточной документации по результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 

23. Оформление приемосдаточной документации по результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 
24. Дифференцированный зачет. 

  

Производственная практика 

1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии, и на 

рабочем месте. 
2. Подготовка рабочего места к проведению контроля сборки под сварку. 
3. Подготовка рабочего места к проведению контроля сварочных работ и сварных соединений. 

4. Входной контроль сварочных материалов для сварки углеродистых и низколегированных 

сталей и сплавов и полимерных материалов или верификация его результатов. 

5. Входной контроль сварочных материалов для сварки из разнородных сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов. 

6. Контроль соблюдения технологии сварки изделий, узлов и конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

7. Идентификация (аналоговая и цифровая) собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 

конструкций. 

8. Идентификация (аналоговая и цифровая) собираемых под сварку деталей, изделий, узлов и 

конструкций. 

9. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых 

деталей из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

10. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых 

деталей из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

11. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых 

деталей из углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 

12. Контроль размеров конструктивных элементов подготовленных кромок и чистоты свариваемых 

деталей из разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов. 

13. Контроль качества и приемка сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из углеродистых 

и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов. 
14. Контроль качества и приемка сборки под сварку изделий, узлов и конструкций из разнородных 
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сталей, черных и цветных металлов и сплавов. 

15. Контроль выполнения ремонта прихваток и дефектных участков кромок свариваемых деталей. 

16. Контроль выполнения ремонта прихваток и дефектных участков кромок свариваемых деталей. 

17. Оформление документации (актов, заключений, ведомостей) по результатам контроля сборки 

под сварку. 

18. Оформление документации (актов, заключений, ведомостей) по результатам контроля сборки 

под сварку. 

19. Верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ. 

20. Верификация информации о параметрах сварки и результатов контроля систем автоматического 

контроля и мониторинга сварочных работ. 

21. Проведение визуального и измерительного контроля изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и низколегированных сталей и сплавов и полимерных материалов и их сварных 

соединений. 

22. Проведение визуального и измерительного контроля изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и цветных металлов и сплавов и их сварных соединений. 

23. Регистрация и маркировка выявленных визуальным и измерительным контролем 

несоответствий для последующего проведения контроля методами, предусмотренными 

проектной, конструкторской и технологической документацией. 

24. Регистрация и маркировка выявленных визуальным и измерительным контролем 

несоответствий для последующего проведения контроля методами, предусмотренными 

проектной, конструкторской и технологической документацией. 

25. Верификация результатов разрушающего и неразрушающего контроля сварных соединений 

методами, установленными в проектной, конструкторской и технологической документации. 

26. Верификация результатов разрушающего и неразрушающего контроля сварных соединений 

методами, установленными в проектной, конструкторской и технологической документации. 
27. Контроль выполнения ремонта дефектных участков сварных соединений. 

28. Оформление приемосдаточной документации по результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 

29. Оформление приемосдаточной документации по результатам контроля выполнения сварочных 

работ. 
30. Дифференцированный зачет. 

  

Промежуточная аттестация: квалификационный экзамен по ПМ.02 6  

Всего: 926  



 

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
 Для реализации программы профессионального модуля должны 

быть предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинеты «Теоретические основы сварки и резки металлов», оснащенные в 

соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.29 Контролер 

качества в машиностроении. 

Лаборатория «испытания материалов и контроля качества сварных соединений», 

оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.29 

Контролер качества в машиностроении. 

Мастерская «Сварочная», оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной 

программы по данной профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 

по профессии 15.01.29 Контролер качества в машиностроении. 

 

 
 Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные 

ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании 

библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного 

издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в 

качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями. 

 
 Основные печатные издания 

1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник для студ. 

Учреждений сред.проф.образования/ В.В. Овчинников.-5-е изд.стер.-М.:Издательский 

центр «Академия», 2016.-208с. 

 

3.2.3. Дополнительные источники: 

1. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебник для студ. Учреждений сред.проф.образования/ В.В. 

Овчинников.-3-е изд.стер.-М.:Издательский центр «Академия», 2017.-224с. 

2. Сварка. Резка. Контроль: Справочник. В 2-х томах/ Под общ. ред. Н.П.Алешина, 

Г.Г.Чернышова.-М.: Машиностроение, 2004. Т.1/Н.П.Алешин, Г.Г.Чернышов, 

Э.А.Гладков и др.-624с.:ил. 

3. ГОСТ 14782-86. Контроль неразрушающий. Соединения сварные.Методы 

ультразвуковые. 

4. ГОСТ 21105-87 Контроль неразрушающий. Магнитопорошковый метод. 

5. Журнал «В мире неразрушающего контроля»; 

6. Журнал «Территория NDT»; 

7. Журнал «Контроль. Диагностика»; 

8. Журнал «MEGATECH» 

9. Инструкция по визуальному и измерительному контролю РД 03-606-03 

10. Дефекты и контроль качества сварных соединений www.shtorm- 

its.ru/rus/info/svartech/w23.php 

11. Контроль качества сварки www.elfplast.ru/welding/quality/ 
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12. Контроль качества сварочных работ.http://www.biysk.ru/~zimin/00100/00085.html 

13. Разрушающие методы контроля сварных соединений www.techno-sv.ru/kontrol- 

svarki2.html. 

14. Методы неразрушающего контроля. Особенности их применения и схемы. 

Форма доступа http://www.devicesearch.ru 
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4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых в 
рамках модуля 

 

Критерии оценки 

 

Методы оценки 

ПК 2.1. 

Осуществлять контроль сборки 

под сварку изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов. 

Осуществляет контроль сборки 

под сварку изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 

сплавов. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 
оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.2. 

Осуществлять контроль работ по 

сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из 

углеродистых и 
низколегированных сталей и 
сплавов и полимерных материалов 

Осуществляет контроль работ 

по сварке и сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из углеродистых и 

низколегированных сталей и 
сплавов и полимерных 

материалов. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 
оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.3. 

Производить контроль сборки под 

сварку изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и полимерных 

материалов 

Производит контроль сборки 

под сварку изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 
оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 2.4. 

Осуществлять контроль работ по 

сварке и сварных соединений 

изделий, узлов и конструкций из 

разнородных сталей, черных и 

цветных металлов и сплавов и 

полимерных материалов. 

Осуществляет контроль работ 

по сварке и сварных 

соединений изделий, узлов и 

конструкций из разнородных 

сталей, черных и цветных 

металлов и сплавов и 

полимерных материалов. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 01 

Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно 

к различным контекстам. 

Выбирает способы решения 

задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам. 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 02 

Использовать современные 

средства поиска, анализа 

и интерпретации информации, 

и информационные технологии 

для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

Использует современные 

средства поиска, анализа 

и интерпретации информации, 

и информационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 03 

Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

Планирует и реализовывает 

собственное профессиональное 

и личностное развитие, 

предпринимательскую 
деятельность в 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 
производственной 

практиках: 
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деятельность в профессиональной 

сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях 

профессиональной сфере, 

использует знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных 
ситуациях 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 04 
Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде 

Эффективно взаимодействует и 
работает в коллективе и 

команде 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 05 
Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

Осуществляет устную и 
письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 06 

Проявлять гражданско- 

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 

ценностей, в том числе с учетом 

гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

Проявляет гражданско- 

патриотическую позицию, 

демонстрирует осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей, в 

том числе с учетом 
гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применяет стандарты 
антикоррупционного поведения 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 07 

Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

Содействует сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применяет 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действует в чрезвычайных 

ситуациях 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 08 
Использовать средства физической 

культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого 

уровня физической 

подготовленности 

Использует средства 
физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 
физической подготовленности 

Экспертное наблюдение 
выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 09 

Пользоваться профессиональной 

документацией на 

государственном и иностранном 

языках 

Пользуется профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Экспертное наблюдение 

выполнения практических 

работ на учебной и 

производственной 

практиках: 
оценка процесса 

оценка результатов 
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